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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen  {roiysuteion-
tiengesellscha terephthalat (PBETP)
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e mit 15 Gew.-%
Glasfasern
Werkstoff: Polybutylenterephthalat (PBTP), mit 15 Gew.-% Glasfasern
verstirkt
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit guter

MaBhaltigkeit und gutem Zeitstandverhaltem auch bei hohen
Temperaturen, z.B. Halter-Temperaturfiihler

Handelsname: Crastin 5K 602
Lieferant: Ciba-Geigy Marienberg GmbH, D-6140 Bensheim 1
Lieferform: Granulat
Forderungen:
5 Dichte 1,41 g/l:l'n3 DIN 53 479
'&; Glasfasergehalt (15%2) Gew.=-%
E‘ Streckspannung 100 N/mm2
S
x | Dehnung bel Streckspannung 3 % DIN 53..1“55’
- 5 Probek&rper 3,
£ | Zugfestigkeit 100 N/mm v=5 mm/min
§’~ ReiBdehnung 3 %
¥ | Elastizititsmaodul aus dem 6000 ' N/rnm2 DIN 53 457,
E Zugversuch Probekdrper A
c
£ | Biegefestigkeit _ 160 N/mm® DIN 53 452
3 | schlagzahigkeit bei +23°C 35 kd/m?
£ bei -40°C 32 k/m® :
a 5 5 DIN 53 453,
Kerbschlagzdhigkeit bei +23 C 6 k.Il/m2 Norm-Kleinstab
bei -40°C 5 kJ/m
Kugeldruckhirte H 961/30 175 N/mm® DIN 53 456
Schmelztemperatur +225 °c DIN 53 73g,
Verfahren 81
Formbestandigkeit in der Wirme DIN 53 461
Verfahren A +195 g
Verfahren B8 +220 °c

Unweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weltere Informationen sizhe QK 000 0OO.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fur Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdilt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
unaufgefordert ein Profbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, daBl die Spezjfikationen erfiilit werden,
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Bemerkung:

(50%5)%,

erwdhnt werden.

Alle Priifkdrper werden im Spritzgisﬁverfahren hergestellt. Die Prifungen erfol-
gen bei einer Temperatur von +23°CYsk und einer relativen Luftfeuchte von

Muster van Formmassen bzuw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift undg genehmigt
‘werden, ehe eine Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Priifkfrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049-2.3) mitzu-
liefern., Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprif~
zeugnis (DIN 50 049-2.3) tber die Zeichnungsfurderungen sowie die am Fertig-
teil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitit darf nicht mit
anderen Qualit&ten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen,

Abfallbeseitiqunq: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Abweichungen ven dieser Regelung miissen besonders
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