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Hinweis:

Polybutylenterephthalat (PETP) mit Erandschutzausrﬁstung

Umweltschutz nach Qu D00 001 - Cadmium

Weitere Informationen siehe QK 000 oogo.

g selbstverléschender techni-

gkeit sowie gutem Gleit- und Ver-
Reglergehiuse

DIN 53 479

DIN 53 455,
Probekdrper 3,
v = 5 mm/min

DIN 53 457,
Probek#érper A
DIN 53 452

DIN 53 453, .
Norm-Kleinstab

DIN 53 456

DIN 53 736,
Verfahren 8 1

DIN 53 up1

Werkstoff:
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellun
scher Teile mit haher Zghi
schleiBverhalten, z. B.
Handel sname: Crastin XB 3035
Lieferant: Ciba-Geigy Marienberg GmbH, D-6140 Bensheim 1
Lieferform: Granulat
Forderungen:
Dichte 1,47
Streckspannung 60
Zugfestigkeit 60
ReiBdehnung 25
Elastizititsmodul sus dem 2700
Zugversuch
Biegefestigkeit 95
Schlagzdhigkeit bei +232C o. Br.
. bei -40°C o. Br.
Kerbschlagzihigkeit bei +23°C 5
bei -40°C 5
Kugeldruckhéitte H 358/30 150
Schmelztemperatur +213
Formbestdndigkeit in der Wirme
Verfahren A +70
Verfahren B +125

Unbeschadet etwaiger durch den
dafl di

unaufgefordert ein Profbericht mitzugeben,

aus dem ersichilich

ist, daf3 die Spezj

Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafdr, )
die gelieferte Ware die Cpel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist /

fikationen erfSllt werden.
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Bemerkung:

Alle Priifkiirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23°C¥SK und einer relativen Luftfeuchte von (50%5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe eine Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Prifkdrper sowie ein vollst8ndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 043 - 2.3) mitzu-
liefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein erk spriifzeug-
ris (DIN 50 045 - 2,3) Gber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil
nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die

in dieser Lieferbedingung beschriehene Werkstoffqualit&t darf nicht mit anderen
Qualit&ten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes
zum Einsatz kommen. Abhweichungen von dieser Regelung missen besonders erwdhnt
werden,

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Ausfertigungs-Nr.: 1 | Datum: 7/84 Ausgefartigt:'\:\\,\} Genehmigtk‘;’; Seita 5 von 5 S.

Documents

Copyright by the ADAM OPEL AG Document Sharing Hub
opyright by the

Mon Sep 12 16:21:32 2016
Full document details: OPEL QK 000609 1984


http://avadocuments2026.com/doc/opel-qk-000609-1984
http://avadocuments2026.com/doc/opel-qk-000609-1984

