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Werkstoff:

Verwendung:

Handelsname:
Lieferant:

Lieferform:

Farderungen:

Dichte 1,47 g/cm? ASTM D-792
Gehalt an Mineralien (28,5 £ 2,5) Gew.-%
Streckspannung 53 N/mm2
Dehnung bei Streckspannung 3 %
Reiffestigkeit 48 N/mm? ASTM D-638
ReiBdehnung 19 %
Elastizitdtsmodul aus dem 3a00 N/mm?
Zugversuch
Elastizit&tsmodul aus dem 2890 N/mm2 AS5TM D-790
B8iegeversuch
Schlagz&higkeit o.8r.
Kerbschlagzihigkeit bei +23°9C 7 kd/m?
ooc 6 kJ/me DIN 53 453,
-200¢C 6 Kkd/m2 Norm-Kleinstatb
-400¢ 5 k3/m?
Schlagz&higkeit nach Izod o.Br.
Kerbschlagzdhigkeit nach Izod
bei +230C 86 d/m
goc 518 J/m ASTM D-256
-200¢0 56 J/m
-L0°C 38 d/m
Formbestdndigkeit in der Wirme +80 og ASTM D=-6LB
(1,82 N/mm?)
Vicat-Erweichungstemperatur +147 oC ASTM D-1525

VST/B/120

Polybutylenterephthalat (PBTP), mit anorganischen Mineralien
gefiillt

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher Dber-
fl&chenhérte, Festigkeit und Temperaturbesténdigkeit, auch zum
Verchromen geeignet, z.B. Kappe-Radnabe.

Valox 745

General Electric Plastics GmbH, D-5090 Rilsselsheim

Granulat

Unbeschade* erwaiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferont die Verantwortung dafor,
dafi die geheferte Wore die Opel-Zewchnungsvorschrifien erfGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
uncufpeiordert en Prifoenicht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezif.ikahonen erfollt werden.

Austertigungs-Nr.: 1

Datum:  7/85 Seite 1von 25.

4
Ausgetertigt: {/\A,\y,g‘} Genehmigt }l/\

Ope-Form 65166 *

Copyright by the ADAM OPEL AG

Mon Sep 12 16:21:46 2016
Full document details: OPEL QK 0006111985

BEST HARDCOPY
AVAILABLE

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000611-1985
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-000611-1985

QK g00 611

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 0OOQ.

Bemerkung:

Alle Priifkirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23°C £ 5 K und einer relativen Luftfeuchte van (50 ¥ 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe eine Lieferung sufgrund dieser Muster aufgenammen wird.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-
mschinen zu berlicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Priifkdrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzu-
liefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein werksprﬁfzeugnié
(DIN 50 Q49 - 2.3) {iber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in
dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitit darf nicht mit anderen
Qualitédten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Wlerkstoffes
zum Einsatz kommen. Abuweichungen ven dieser Regelung miissen besonders erwihnt
werden. ’

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriehsrichtlinie 122
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