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Werkstoff-Entwicklung

0K Doo 612

FETP mit Mineral-/
Glasfaserverstir-
kung

Techn. Lieferbedingungen
fir Werkstoffe

Werkstoff:

Verwendung:

Lieferant:
Handelsname:

Lieferform:

Forderungen:

bei 1 kHz

Hinweis:

Polyethylenterephthalat (PETP), mit 35 Massenanteile in %
Mineralien und Glasfasern verstirkt.

SpritzgieBtype zur Herstellung verzugsarmer technischer Teile
mit haher Steifigkeit und wﬁrmefurmbesténdigkeit sowie einer
guten Dberfléchenbeschaffenheit, z.B. Klappe-Heizkammer

Du Paont de Nemours (Deutschlénd) BmbH, D-4000 Diisseldorf 3g
Rynite 935

Granulat

Dichte 1,58 g/cm3 DIN 53 475
Minersl-/Glasfasergehalt (35 & 3) Massenanteile -
c in %
2
= | Zugfestigkeit 97 N/mm? DIN 53 455,
Z ReiBdehnung 2 % Prnbekarpe; 3s
g v = 5 mm/min
% | Elastizitstemodul sus den 9600 N/mm? DIN 53 457
g Biegeversuch
©— Biegefestigkeit 13 N/mm? DIN 53 452
=
¥ | Druckfestigkeit 161 N/mm? DIN 53 454
£ | Kerbschlagzsihigkest 6 kd/m2 DIN 53 453,
jg Norm-Kleinstab
2 | Schmelztemperatus +252 og DIN 53 73,
o Verfahren 81
Formbesténdigkeit in der +215 oc DIN 53 ug1,
Warme Verfahren A
therm. Lingenausdehnungs- 1,8 - 10-5 1/K DIN 52 328
koeffizient (+509C bis +160°C)
Spez. Durchgangswiderstand 1013 Ohm * m ;
Spez. Oberflachenwiderstand 1014 Obm DIN 53 482
Dielektrizitétskonstante 3,8
bei 1 kHz
Dielektrischer Verlustfaktor 0,008 DIN 53 483

Umweltschutz nach QU 0oo Do - Cadmium.

Weitere Informationen sieghe QK 000 DOo.

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer eriolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung datdr,
dofi die geheferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfglit, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
vnaufpeforgers

ein Prifbericht mitzugeden, ous dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erfill werden.
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Bemerkung:

Alle Probekérper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Prifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23°C % 5 K und einer relativen Luftfeuchte van (50 £ 5)%,
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen van der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemuste-
rung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu
beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prifungen not-
wendigen Probekdrper sowie ein vollstandiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 G435 - 2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) {ber die Zeichnungsforderungen sowie die nach dieser Liefer-
bedingung am Fertigteil priifbaren Wlerkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in
dieser Lieferbedingung beschrisbene Werkstoffgualitdt darf nicht mit anderen
Qualit&ten gemischt ader unter Zumischen van Regenerat des gleichen Werkstoffes
zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen hesonders erwdhnt
werden,

AbFallbeseitiqung:

Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122
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