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ADAM OPEL

Aktiengesellschaft TeChn' Lleferbedlngungen PETP mit Glasfaser-
Werkstoff-Entwicklung FUF Werksfoﬁe verstirkung

Werkstoff: Polyethylenterephthalat (PETP), mit 55 Massenanteile in %

Glasfasern verstirkt

SpritzgieBtype zur Herstellung verzugsarmer techrischer Teile
mit hoher Steifigkeit und Warmeformbestdndigkeit, z.8. Lamelle-

Verwendung:

Beliiftunpsdiise
Lieferant: Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH, D-40D0 Diisseldorf 30
Handelsname: Rynite 555
Lieferform: Granulat
Forderungen:
Dichte 1,80 o/cm> DIN 53 L75
Glasfasergehalt (55 £ 5) Massenanteile -
c in %
6
< | Zugfestigkeit 196 N/mm2 DIN 53 455,
3 P
% | ReiBdehnung 2 % Probekdrper 3,
£ v =5 mm/min
X | Elastizitstemadul aus dem 17900 N/mme DIN 53 457
S | Biegeversuch
©_| Biegefestigkeit 310 N/mm? DIN 53 452
2
3 Oruckfestigkeit 156 N/mm? DIN 53 454
2 | Kerbschlagzshigkeit 10 kd/m? DIN 53 453,
i"_ Norm-Kleinstah
S | Schmelztemperatur +255 og "DIN 53 73,
a Verfahren B1
Formbestindigkeit in der +229 o¢ DIN 53 4B1,
Warme Verfahren A
therm. Langenausdehnungs- DIN 52 328
koeffizient von
-30°C bis +50°C 1,4 . 1g=5 /4
+509C bis +80°C 1,1 . 1p=> /K

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium,

Hinweis:

Weitere Informationen siche QK 00G ooo.

Unbeschadet erwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Yerantwortung dafir,
dafi die gelieferne Ware die Opel-Zeichnungsvorschrifren erfdlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
uncufgefordert emn Prifoericht mitzugeber, aus dem ersichtlich ist, dafi die Spezifikationen erflllt werden.
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Bemerkung:

Alle Probekéirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Friifungen erfalgen
bei einer Temperatur von +239C # 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50  5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen veon der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe eine Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.

Bel der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitharkeit auf den Produktions-
maschinen zu bericksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Prifungen notwendigen
Probekéirper sowie ein vollstandiges Werksprufzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzu-
liefern.

Bei der Bemusterung van Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 D43 - 2.3) fiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.,

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitét darf nicht mit -
anderen Qualit&ten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders
erwihnt werden.

AbFallbeseitiuunqi

Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122
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