ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | a« oao 622
Akliengesellschaft
Werkstoff-Entwicklung {:Ur Werksfoﬁe SMC
Werkstoff: leichtflieBende Harzmatte oder PreSmasse aus ungesittigtem
Polyesterherz (UP) auf Glasmatte oder geschnittenen Rovings.
Verwendung: PreBformmasse zur Herstellung verzugsarmer technischer Teile
: : mit hoher Steifigkeit, z.8. Verklelidung - Ladebaden.
Handelsname: Durodet 5.4-9.3
Hersteller: Flachglas AG, D-8510 Firth
Lieferform: als Prepreg in Bahnen mit Schutzfolie oder als Premix, einer

sauerkrautdhnlichen Masse in Eimern agder Kunststoffsicken.

Forderungen:

Dichte 1,75 g/cm3 DIN 53 479
Glasfasergehalt (25 ¥ 2) Massenanteile -
< in %
§e]
%g Glasfaserlinge 25 mm -
% | Biegefestigkeit 180 N/ mm? DIN 53 452
-}
¥ | Schlagzahigkeit 70 kd/m? DIN 53 453,
2 Norm-Kleinstab
e
o_| Elastizitdtsmodul sus dem 11 000 !\l/’mm2 DIN 53 457
5 | Biegeversuch _
-
-§ Kriechstromfestigkeit Stufe KC 600 min  -- DIN 53 &80
E Spez. Durchgangswiderstand 5+ qgtb Ohm * cm ‘
;§ Oberfléchenwiderstand Vergleichs- -- DIN 53 L&z
8 zahl 12
o-

Dielektr. Verlustfaktor
bei 1 kHz 10=3 - DIN 53 483

Unmweltschutz nach QU 000 DO1 - Cadmium,

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK OO0 00D,

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofir,
MF fir Archiv|  dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

1 nein erled. vnavufgefordert ein Profbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezif"kationen erfllt werden.
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Hemerkung:

Alle Probekdrper werden im PreBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen bei
‘einer Temperatur van +23°C % 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 % 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der
Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produk tionsmaschinen
zu beriicksichtigen.

Bel der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Probekdrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 045 - 2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprifzeugnis

(DIN 50 0439 - 2.3) Giher die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitsdt darf nicht mit
anderen Qualit#ten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besaonders
erwdhnt werden.

Abfallbeseitiqung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie L&D

“~uppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 440.
-.shtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung unter starker Rauchentwicklung
Bildung von Styren und Zhnlichen giftigen Abbauprodukten.
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