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:ﬁeAns,:seﬁng: TeChn' LleferbEdlngungen Phenoplast mit
Asbestfasern

Werkstoff-Entwicklung
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Werkstoff:

Verwendung:

Phenoplast-PreBmasse mit anorganisch faserigem Filllstoff, z.B. Ashest;
Graphit als Beimengung zuléssig (entspricht FS 12 DIN 7708)

Fiir mechanisch beanspruchte technische Teile mit hoher Warmeformhe~

standigkeit und guten Gleiteigenschaften.

Fnrderungen:

Biegeversuch

Dichte 1,8 g/cm3 DIN 53 4739
Glihrickstand 30 bis 50 Gew.-% DIN 53 568,
Blatt 1
Biegefestigkeit 50 N/mm2 min DIN 53 452,
Probekdrper
(120%15% 10 )mm
c
‘9 PR . 2 .
2 Schlagzéhigkeit 3,5 kJd/mé min DIN 53 453,
Z | Herbschlagzahigkeit 2 kd/m2 min Normstab
6 | Formbestindigkeit in dec +150 OC min DIN 53 458,
vz - ..
- Wirme nach Martens Probektirper 1
5 Wasseraufnahme 60 mg max DIN 53 472,
2 Probekéirper
2 (50 x 50 x &)mm
§ mit allseitig be-
= arbeiteten Seiten-
2 flachen
x .
D | Druckfestigkeit 120 N/mmZ min DIN 53 454
& | Zugfestigkeit 20 N/mm2 min DIN 53 455,
Probekéirper 3,
v = 10 mm/min
Kugeldruckhidrte H 9561/30 270 bis 350 N/mm2 DIN 53 456
Elastizitdtsmodul aus dem 5000 bis 15000 N/mm2 DIN 53 457

Umweltschutz nach QU 0G0 001 -~ Cadmium.

Hinweis:

Weitere Infaormationen siehe QK 000 o0g.

Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer ericlgenden Stichprabenprisfungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafar,
pel-Zeichnungsvorschriften erf3lit, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist -
af} die Speﬂﬁkchonen erflllt werden.

dafi die gelieferte Wore die O
unculgetarder ein Prifoericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist d
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QK 000 712

Eemerkung:

Alle Priifkérper werden im FormpreB8verfahren hergestellt. Die Priifungen erfalgen

bei einer Temperatur ven 239C % 5 K ung einer relativen Luftfeuchte van (S0 % 5) %.
Muster von Formmassen bzuw. Fertigteilen miissen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemuste-
rung von Formmassen ist die Verarbheitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu beriick-
sichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den’ Priifungen not-
wendigen Priifkdrper sowie ein vollsténdiges Werksprifzeugnis (DIN 50 Q49 - 2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung van Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) fibar die Zeichnungsforderungen sawie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit anderen Qualitzten
gemischt zum Einsatz kommen. ARbweichungen von dieser Regelung miissen bespnders
erwdhnt werden.

Ahfallbeseitigung: Gruppe D

Achtung! Bei unkantrollierter thermischer Zersetzung unter starker RuBentwicklung
'ildung van Phencl, Formaldehyd und ghnlichen, giftigen Abbauprodukten.

g
24.07.84 Inhalt aufgrund div. DIN-Normen-Anderungen __#Zuw~
vollsténdig iiberarbeitet.
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