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Polyethylen
mittlerer Dichte

Werkstoff:

Verwendung:

Handelsname:
Hersteller:

Lieferform:

Furderungen:

Polyethylen mittlerer Dichte

Kraftstoffbestindige Blasformtype fiir technische Hohlkdrper,

z.B. Beh8lter-Tankentliftung

Vestolen AV 4813 (varldufige Bezeichnung)
Chemische Werke Hiils AG, D-4370 Marl

Granulat

Dichte 0,944 g/cm> DIN 53 479
Schmelztemperatur +126 bis +130°C DIN 53 738,
Verfahren B 1

Schmelzindex MFI 180/49,05 0,35 g/10 min DIN 53 735

c 2

§ Streckspannunq 24 N/mm2 DIN 53 455,

2 ReiBfestigkeit 20 N/mm Probekéirper 3,

£ | ReiBdehnung 600 % v = 100 mm/min

7

- 3,5 %-Biegespannung 18 N/mm2 DIN 53 452

c

; Schubmadul 550 N/mm- DIN 53 4i45-

_S_ Kugeldruckhirte H 358/30 41 N/mm2 DIN 53 456

= :

'§ Herbsch%agzéhigkeit

b= bei +ZBDE o. Br. DIN 53 453,

£ | bei -50°C o. Br. Norm-Kleinstab

3

o

a

Fortsetzung siehe Riickseite!

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
daf3 die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

AF for Archiv
uncufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf} die Spez,fikcfionen erfillt werden,

: nein erled.
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Eemerkungf

ACHTUNG ! Umwslischutz
nach QU 0G0 C01 - Cadmium

" fallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

K 004 04¢

Rlle Priifkiirper werden im SpritzguBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen bei
einer Temperatur von +23°C = 5 K und einer relativen Luftfeuchte van (50 ¥ 5) %,

Muster von Formmassen bzu. Fertigteilen miissen von der P
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.
Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktisns-
maschinen zu berlcksichtigen. Der Lieferant hat die zu
Prifkérper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DI
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant
(DIN 50 043 - 2.3) Ober die Zeichnungsferderungen souwie
Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung heschriehene Werkstoffqualitdt darf nicht mit anderen
Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von
Einsatz kommen. Abuweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwihnt werden.

EK geprift und genehmigt

den Priifungen notwendigen

N 50 049 - 2.3) mitzuliefern.
ein Werkspriifzeugnis
die am Fertigteil nach dieser

Regenerat des gleichen Werkstoffes zum

0934’\3 /f Umweltschutz Cadmium zugeflgt.
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