QK 001 020
ADAM OPEL 1 1
Aktiengesellschaft TeChn' LleferbedlngUngen Polypropylen-
. .. Homopolymerisat
Werkstoff-Entwicklung FUF Werksfoﬂ:e (PP)
hochwdrmebestindig
Werkstaff: Polypropylen-Homopolymerisat, hachwdrmebestindig
Verwendung: SpritzguBtyp zur Herstellung technischer Teile mit hoher
Warmeformbestindigkeit
Handelsname: Hostalen PPH 2050
Lieferant: Hoechst AG, D-6230 Frankfurt/M
Lieferform: Granulat
Forderungen:
Dichte: 0,902 g/cm DIN 53 479
Schmelztemperatur: 160 bis 165 ©Or DIN 53 736, Verfahren 81
_5 Schmelzindex MFI 230/5 1,2 g/10 min DIN 53 735
:5 MFI 130/5 0,6 g/10 min DIN 53 735
E Streckspannung: 31 N/mm? ) DIN 53 455
G]
~ ReiBfestigkeit: 3L N/mm2 g Frobekdrper 3
-g Reifdehnung: 700 % ) v = 125 mm/min
@1  Kugeldruckharte H 132/30: 63 N/mm? DIN 53 456, Platte &4 mm
=)
=< Schlagzihigkeit bei +220p ohne Bruch ' DIN 53 453, Normkleinstab
2 ws o
% Kerbschlagzéhigkeit:
k- bei +230C : 10 kd/m2 ) DIN 53 453
3 bei + 0°C 5 kd/m2 ) Normkleinstab
£ bei -20°C 4 kd/m2 ) V-Kerbe
Formbestindigkeit in
der Warme:
Verfahren A 57 ag DIN 53 &4&1
Verfahren B 96 eg
Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium
Hinweis: Weitere Informationen sishe QK GO0 00O
Bemerkung:
Alle Friifkiéirper werden - spweit nicht anders angegeben - aus gepreBten Platten
hergestellt. Die Priifungen erfolgen bei einer Temperatur von +239C % 5 ¥ und siner
relativen Luftfeuchte von (50 ¥ 5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen
von der PEK gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster
aufgenaommen wird.,
Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf dem Produktigns-
maschinen zu beriicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen notwendigen
Prifk&rper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung van Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fur Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
2 nein orted. unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf} die Spezif’kctionen erfGlilt werden.
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(DIN 50 049 - 2.3) (ber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen van Regenerat des gleichen
Werkstaffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen

besgnders erw#hnt werden.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriehsrichtlinie 122
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