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Produklentwicklung und Konstruktion
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Werkstoff:

Verwendung:

Handelsname:
Hersteller:
Lieferform:

Forderungen:

Streckspannung

Zugversuch

Schmelztemperatur

VST/A/50
UsT/8/50

Schlagz&higkeit bei

Herbschlagzihigkeit

Granulat

Dichte

Schmelzindex MFI 190/49,05
230/21,20
230/49,05

ODehnung bei Streckspannung

Elastizitdtsmodul aus dem

Kugeldruckhirte H 132/30
3,5 %-Biegespannung

Torsionssteifigkeit bei

+239C
+60°C
+120°tC

+239¢C
nec
-209¢

bel

+2320¢
nlal

-20%C

Vicat-Erweichungstemperatur

Haostalen PPW 1752 51 AST-L

Extrem leichtfliefendes Polypropylen (PP)-Copolymerisat mit
antistatischer Ausriistung und lebemsmittelrechtlicher Zulassung.

SpritzgieBtype zur Herstellung diinnwandiger Teile mit niedrigen

Orientierungsspannungen und guter Schlagzdhigkeit, z.B. Ver-
kleidung-Heckklappe.

Hoechst AG, D-6230 Franmkfurt (Main) &0

0,207 g/cm3

65 g9/10 min
40 g/10 min
150 g/10 min
25 N/mme

10 % }
1050 N/mme

57 N/mme

30 N/mm?2
310 N/mm?2
120 N/mme

45 N/mmZ

50 kJ/m?

35 kJ/m?

27 kJ/m2

g kJ/m?

3) kJ/m2
4,5 kd/m?
+160 bhis +165 ©C

+145 og

+75 o¢

DIN 53 479

DIN 53 735

DIN 53 455,
Prghek@rper 3,
v = 125 mm/min

DIN 53 457,
Probek@rper A

DIN 53 4536
DIN 53 452

DIN 53 447

DIN 53 LE3,
Norm=Kleinstab

DIN 53 736,
Verfahren 81

DIN 53 Leb

IS by Arome.
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Unbeschade! erwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Vercnfwomung doft{r,
dafi die geheferre Waore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdlit, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienheferung ist
uncufgeforder emn Prifoerncht mitaugeben, cus dem ersichtlich is:, dofl die Speziiikahonen erfilit werden,
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Formbestdndigkeit in der W&rme DIN 53 4&1
Verfahren A +55 )
Verfahren B +105 oz

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 000.

Alle Priifkfrper werden - soweit nicht anders angegeben - aus gepreBten Platten her-
gestellt. Die Priifungen erfolgen bei einer Temperatur von +239C ¥ 5 K und einer
relativen Luftfeuchte von (50  5) %. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen
missen von der PEK gepriift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser
Muster aufgenommen wird.

Bel der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitharkeit auf den Produktions-
maschinen zu berlicksichtigen. Der Lieferant hat die zu den Priifungen natwendigen
Frifkérper sowie ein vollstfndiges Werkspriifzeugnis (DIN S0 049 = 2.3) mitzu-
liefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 849 - 2.3) dber die Zeicknungsfarderungen sowle die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebens Werkstoffgualitit darf nichit mit

anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenmerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders
grwiEhnt werden.
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Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-8etriebsrichtlinie 122
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