TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN

ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
ITDC QK 001051
Central Laboratories ENGINEERING

MATERIAL SPECIFICATION

Polypropylen/EPDM-Blend
Polypropylene/EPDM-Blend

Werkstoff: Polypropylen/EPDM-Blend

Material: Polypropylene/EPDM-Blend

Kurzzeichen: > PP+EPDM <

Symbol:

Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher Flexibilitat und Kaite-
(“ schlagzahigkeit, z.B. selbsttragende StoBféngerabdeckungen
: Application: Injection moulding type for manufacturing technical parts requiring high flexibility

and low ternperature Impact strength, e.g. self-supporting bumper cover

Handelsname: Hostalen PPR 8018A

Trade Name:

Lieferant: Targor GmbH

Supplier: D 55116 Mainz

Lieferform: Granulat

Form of Delivery: Granules
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Unheschadaet stwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die gelisferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiilit. Ein Priifbericht mit zahlenméBigen Ergebnlssen aus Priifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelisferung und Ausfiinrungsénderung mitzugeben.

Despite spot chacks possibly performed by Opel, it is the supplier's rasponsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of sampies, first off-tool parts and parts, whase performance has been changed, must be accompaniad by a test report showing the
test results in tarms of figures.
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QK 001051

¥
- Forderungen / Requirements
a) zu dokumentierende Eigenschaften / values for documentation
Eigenschaften Mittelwert Standardab- | Einheit Norm
Properties Average Value weichung Unit Standard
Standard
Deviation
Dichte ISO 1183
Density 0,91 0,01 g/cm3
Schmelzevolumenrate ISC 1133
Melt Volume-Flow Rate
MVR 230/2,16 8,2 1,0 cm?10 min
Zugmodul 1SO 527
Tensile Modulus 900 75 N/mm?2
Charpy-Kerbschiagzahigkeit 1ISO 179/ 1eA
Charpy Notched Impact Strength
bei/at -30°C 8,0 1,5 kJ/m?2
Vicat-Erweichungstemperatur ISO 306
¢ Vicat Softening Temperature '
v VST/B/50 50 2,5 °C
b) nur zur Information / only for information
Eigenschaften Mittelwert Einheit Norm
Properties Average Value Unit Standard
Streckspannung ISO 527
Yield Stress 20 N/mm2
Streckdehnung ISO 527
Yield Strain 10 %
Schmelztemperaturbereich . ISO 3146
Melting Temperature Range 164 bis/to 167 °C
Koeffizient der linearen Wérmeaus- DIN 53752
dehnung
Coefficient of Linear Thermal Expan-
sion
langs / longitudinal (+23 ... +80°C) | 1,00x 10 1/K
quer / transverse (+23 ... +80°C) 1,10x 104 1/K
Hinweis / Reference
Weitere Informationen siehe QK 000000. /
For further information refer to QK 000000.
Bemerkung / Note
Alle Probekérper werden im Spritzgieverfahren hergestellt. /
All test pieces shall be manufactured by injection moulding.
Abfallbeseitigung / Waste Disposal
Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie Nr. 440 /
Group D, Opel-Plant Directive No. 440
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