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MATERIAL SPECIFICATION

QK 001 060

Polypropylen / EPDM-Blend mit Talkum
Polypropylene / EPDM-Blend with talc

Werkstoff:

Material:

Kurzzeichen:

Symbol:

Verwendung:

Application:

Handelsname:
Trade Name:

Lieferant;
Supplier:

Lieferform:

Form of Delivery:

Polypropylen / EPDM-Blend mit 8 Massenanteil in % Talkum,
UV-stabilisiert

Polypropylene / EPDM-blend with 8 % by mass taic,
UV stabilized

> PP+EPDM - T8 <

SpritzgieB- und Extrusionstype zur Herstellung technischer Teile mit
hoher Flexibilitdt und Schiagzihigkeit auch in der Kélte, z.B. Zierleiste-
Frontscheibe.

Injection moulding and extrusion type for manufacturing technical parts
requiring high flexibility and geod impact strength also at low tempera-
tures, e.g. trim panel - wind shield.

Hifax BC 51 G

Himont Deutschiand GmbH, D - 65760 Eschborn

Granulat
Granules
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der %rant die Verantwortung dafiir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfalit.

Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
flhrungsinderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by atestreport
showing the test results in terms of figures.
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QK 001 06

Forderungen/Requirements
a) zu dokumentierende Eigenschaften/values for documentagion

Dichte DIN 53 479
Density (0,97 +0,03) g/im3
Streckspannung DIN 53 455
Tensile Stress at Yield 10 N/mm? Probekérper/
Test piece 3;
v/speed=
50 mm/min
Schlagzshigkeit nach 1IZOD ISO 180/ 1A
Impact Strength to 1ZOD
bei/at +20°C 10 kJ/m?
Elastizitdtsmodul aus dem DIN 53 457
3-Punkt-Biegeversuch Probekérper/
Modulus of Elasticity by the Test piece 3
3-Point-Fiexural Test 240 N/mm?2
Gliihriickstand B8+2 Massean- ISO 3451
Residue on Ignition teil in %
% by mass
b} nur zur Information/only for information
Harte DIN 53 505
Hardness (40 % 3) Shore D
Reidehnung )DIN 53 455
Elongation at Break 2200 % )Probekérper 3/
)Test piece 3,
Jv/speed =
Y100 mm/min
Schmelztemperatur DIN 53 736
Melt Flow Temperature =158 °C
Ausfertigungs-Nr.: 1 | Datum: 03/94 Ausgefertigt: é (’J\"( Genehmigt: Seite 2 von 3
Issue: Date: Prepared: ‘ Approved: % Page of

Opel Form. 66 166-1 A4 WD 1 88

Copyright by the ADAM OPEL AG
Mon Sep 12 16:35:08 2016

Full document details: OPEL QK 001060 1994

7

ADAM OPEL AG

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-001060-1994
http://www.avadocuments.com/doc/opel-qk-001060-1994

