i TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
ITDC QK 001104
Central Laboratories ENGINEERING
MATERIAL SPECIFICATION vorldufig / preliminary
Polyamid 6, modifiziert
Polyamid 6, modified
Werkstoff: Polyamid 6, polyolefinmodifiziert
Material: Polyamid 6, polyolefin modified
Kurzzeichen: > PAG+PE <
Symbal:
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit guter Wéarmeformbe-
’"\ standigkeit und hoher Schiagzahigkeit auch in der Kalte, z.B. AuBenummantel-
- ung fir Seilzug Z-Wahlbetétigung.
Application: Injection moulding type for manufacturing technical parts requiring good defor-
mation stability under heat and high impact strength also at low temperatures,
e.g. outer cover for cable A-selector control.
Handelsname: Ultramid B35Z
Trade Name:
Lieferant: BASF AG
Supplier: D - 67056 Ludwigshafen
Lieferform: Granulat
Form of Delivery: Granules
Ausfertigungs-Nr.: Datum: Ausgefertigt: U“’{ Genehmigt: ) Seite von
|ssue: 2 Date:  10/98 Prepared: = Approved: Page 1 of 4
Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, da die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfalit. Ein Priifbericht mit zahlenmafigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelisferung und Ausfihrungsanderung mitzugeben.
Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the suppiier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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Forderungen / Requirements
a) zu dokumentierende Eigenschaften / values for documentation
Eigenschaften Mittelwert Standardab- | Einheit Norm
Properties Average Value Jweichung Unit Standard
Standard
Deviation

Dichte 1SO 1183
Density 1,08 0,01 giem®
Zugmodul ] ISO 527
Tensile Modulus 1850 N/mm?
Streckspannung ISO 527
Yield Stress 50 N/mm?
Charmpy Kerbschlagzahigkeit 1ISO 179/ 1eA
Charpy Notched Impact Strength )

bei/at +23°C 0.B./n.b. kd/m*
Formbestandigkeitstemperatur ISO 75-2
Temperature of Deflection under

o Load
o Verfahren/Method B 70 °C

b) nur zur Information / only for information
Eigenschaften Mittelwert Einheit Norm
Properties Average Value Unit Standard
Schmelzevolumenrate ISO 1133
Meit Volume Flow Rate

MVR 275/10 8 cm*10 min
Streckdehnung ISO 527
Yield Strain 4,1 %
Schmelztemperatur ISO 3146
Melting temperature 220 °C
Formbestandigkeitstemperatur ISO 75-2
Temperature of Deflection under
Load

Verfahren/Method A 50 °C

4 Koeffizient der linearen Warmeaus- DIN 53752
- dehnung

Coefficient of Linear Thermal Expan-
sion

langs / longitudinal (+23 ... +80°C) |7,0 105+ 1/K
Dielektrizitatszahl DIN IEC 250
Dielectric Number

1 MHz 3.1
Dielektrischer Verlustfaktor DIN IEC 250
Dielectric Dissapation Factor

1 MHz 0,011
Spez. Durchgangswiderstand DIN IEC 93
Volume Resistivity 1078 Qcm
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