ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen
TEZ -
Werkstoff-Entwicklung fr Werkstoffe QK001 114

Material-Development ENGINEERING
and Testing MATERIAL SPECIFICATION

Polyamid 6.6, modifiziert
Polyamide 6.6, modified

Werkstoff: Polyamid 6.6 (PA 6.6) elastomermodifiziert.
Material: Polyamide 6.6 (PA 6.6) elastomer modified.
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung von Teilen mit héchster Kerbschlag-

zahigkeit auch bei niedrigem Feuchtigkeitsgehalt und bei kieinen
Kerbradien, z. B. Schutzkappe - SchweiBbolzen.

Application: Injection moulding type for manufacturing technical parts requiring
highest impact strength also at low moisture content and at low
radius of notch, e. g. protecting cap - weld stud.

Handelsname:
Zytel 490

Trade Name: vt

Lieferant: Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH, D - 6380 Bad Homburg

Supplier:

Lieferform: Granulat

Form of Delivery: Granules
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprafungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafar, da8 die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfuiit.

Ein Prafbericht mit zahlenmé&Bigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbstist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsdnderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test results in terms of figures. .
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QK001 114

Forderungen/Requirements

spritztrocken | konditioniert | Einheit Priif-Norm
dry as moulded| conditioned Unit Test-Standard

Dichte ¥
1,09 cm DIN 53 479
Density o/
ReiBfestigkelt 52. a0 N/mm? | JDIN 53455
Tensile Stress at Break . /mm YProbekorper 3/
)Test piece 3,
ReiBdehnung 0 190 % )v/speed =
Elongation at Break 5 ’ }50 mm/min
Elastizitatsmodul aus dem
3-Punkt-Biegeversuch 2200 900 N/mm? DIN 53 457
Modulus of Elasticity by the /
3-point Flexural Test
Kerbschlagzdhigkeit )DIN 53 456,
Impact Strength notched ' YNorm-Klein-
bei/at +23°C 42 53 kJ/m? )stab/Standard
- 40°C 12 10 kd/m® ysmall rod
)2 180 179/2C
Kerbschlagzahigkeit nach lzod ASTM D 256
1zod Impact Strength notched .
bei/at +23°C 700 1000 J/m
-40°C 125 115 J/m
Formbestandigkeit in der Warme
Temperature of Defiection under DIN 53 461
Load
Verfahren/Method A +65 - °C
Verfahren/Method B +225 - °C
Schmelztemperatur +255 °C DIN 53 736,
Melt Temperature Verfahren/
Method B1
spritztrocken Wassergehalt < 0,2 Massenanteile in %

it n

dry as moulded water content < 0,2 % by mass
konditioniert = nach Lagerung im Normalklima 23/50-2, DIN 50 014 bis zur Sattigung
conditioned =  After exposure to standard atmosphere 23/50-2, DIN 50 014 to

equilibrium

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.
Environmental Protection to QU 000 001 - Cadmium.
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