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Techn. Lieferbedingungen

Werkstoft-Entwickl ftr Werkstoffe
erKsioii-Eniwickiung QK001 121
Material-Development ENGINEERING

and Testing MATERIAL SPECIFICATION

Polyamid 6.12

Polyamide 6.12

Werkstoff: Polyamid 6.12 (PA 6.12).

Material: Polyamide 6.12 (PA 6.12).

Verwendung: Extrusions- und SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile
mit niedriger Feuchtigkeitsaufnahme, hoher Dimensionsstabilitat
und guter Schlagzahigkeit, z. B. Sensor-Ausgleichsbehilter.

Application: Extrusion- and injection moulding type for manufacturing technical parts
requiring low moisture absorption, high dimension stability and good
impact strength, e. g. sensor-surge tank.

Handelsname:
z

Trade Name: ytel 158

Lieferant: Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH,

Supplier: D - 6380 Bad Homburg

Lieferform: Granulat

Form of Delivery: Granules

Ausfertigungs-Nr.: 1
Issue:

Datum: 3/89
Date:

Ausgefertigt: W
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, daB die
. gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfullt.
Ein Prafbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
filhrungsé&nderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test results in terms of figures.
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QK001 121

Forderungen/Requirements
spritztrocken konditioniert | Einheit Priii-Norm
dry as moulded | conditioned | Unit Test-Standard
Dichte (1,05 bis/to 1,08) g/cm® | DIN 53 479
Density
Zugfestigkeit 61 61 N/mm? | )DIN 53 455
Tensile Strength JProbekomer 3/
JTest piece 3,
ReiBdehnung 1 300 % W/speed =
Elongation at Break 50 z Y100 mm/min
Elastlzitatsmodul aus dem
3-Punkt-Biegeversuch 0 12 N > | DIN53457
Modulus of Elasticity by the 200 00 /mm >
3-Point-Flexural Test
Kerbschlagzahigkeit nach Izod M
Notched Impact Strength to 1zod ASTM D 256
bei/at +23°C 53 75 J/m
-40°C 48 32 J/m
Schmelzpunkt . . DIN 53 736,
Melting Point (+207 bis/to +216) ¢ Verfahren B2/
Method B2
Linearer Warmeausdehnungs-
koeffizient -5
1 -
Coefficient of Linear Thermal 8- 10 1K DIN 53 752
Expansion
Formbestandigkeit in der Warme
Temperature of Deflection under DIN 53 461
Load
Verfahren/Method A +80 - °C
Verfahren/Method B +180 - °C
Formenschwindung 11 . % -
Mould Shrinkage ’
Spez. Durchgangswiderstand 10% 101 . DIN VDE 0303
Volume Resistivity 0 0 Ohm - m Teil/Part 3
Dielektrizititskonstante bei 1 MHz a5 40 ) )
Dielectric Constant at 1 MHz ’ ! )
)DIN 53 483
Dielektrischer Verlustfaktor bei 1 MHz 0.02 0.10 ) )
Dissipation Factor at 1 MHz ' ' )
_ ‘ _ o s . _
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