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Polyamide 6, modified

Polyamid 6, modifiziert

Werkstoff

Material

Verwendung

Application

Handelsname:
Trade Name:

Hersteller:
Supplier:

Lieferform:

Form of Delivery:

Polyamid 6 (PA 6), mit Polyethylen modifiziert und hitze-
stabilisijert.

Polyamide 6 (PA 6), with polyethylene modified and heat
stabilized.

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit erhdh-
ter Schlagzdhigkeit, z.B. Gleitstilick-StoBfinger.

Injection moulding type for manufacturing technical parts
requiring increased impact strength, e.g. slider-bumper.

Pentamid B 7 I3 H

Pentac Polymer GmkH, D-6111 Otzberg 3

Granulat

Granules
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fohrungssnderung mitzugeben.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir, da8 die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfullt.

Ein Prifbericht mit zahlenméBigen Ergebnissen aus Prifungen derLieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report
showing the test resuits in terms of figures.
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QK 001 123
Forderungen/Requirements:
spritztrocken! konditioniert| Einheit! Priif-Norm
dry as moul- | conditicned Unit ; Test Stan-
ded dard
Dich’ge 1,13 — g/cm’ DIN 53 479
Density
Zugfestigkeit 75 45 N/mm? )
Tensile Strength )DIN 53 455,
) Probekor-
ReiBdehnung 80 120 % )per 3/
Elongation at Break )Test piece3
)v/speed =
) 100mm/min
Elastizititsmodul aus DIN 53 457,
dem Zugversuch 2600 1400 N/mm? Probekérper3
Modulus of Elasticity Test piece 3
by the Tensile Test nach/to
DIN 53 455
RKugeldruckhérte H 358/30 130 60 N/mm? DIN 53 456
Indentation Hardness
H 358/30
Schlagzéhigkeit ohne Bruch/no break - )
Impact Strength )DIN 53 453,
! Norm-Klein-
Rerbschlagzghigkeit 10 | 0.Br./n.b. kJ/m? | )stab
Notched Impact Strength : )Standard
' ; )small rod
)8IS0 179/2C
Formbestandigkeit in
der Warme, Verfahren A +75 °C DIN 53 461
Temperatur of Deflection
under Load, Method A
Ober flichenwiderstand 1012 1010 Ohm )
Surface Resistivity \ )
: )DIN VLDE
Spez. Durchgangswider- 1015 1012 om'cm |) 0303
stand )Teil/Part 3
Volume Resistivity )
Dielektr. Verlustfaktor 0,023 0,3 _— )
Dissipation Factor | )
: )DIN 53 483
Dielektrizititszahl 3,5 6,5 N )
Dielectric Constant )
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