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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen  |®
Aktiengesellschaft Polyamid 6
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e mineralgefiillt
Werkstoff: Polyamid 6 (PA 6), mit 30 Massenanteile in % Mineralien gefillt,
schlagz&h modifiziert.
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher

Steifigkeit und MaBhaltigkeit bei guter Schlagzdhigkeit auch
in der Kilte, z.B. Radkappe.

Handelsname: Maranyl TB 575
Lieferant: Deutsche ICI GmbH, D-6000 Framkfurt (Main) 71
Lieferform: Granulat

Forderungen:

c spritztrocken | konditioniert| Einheit Priif=Norm
.8 I
X~ R 3
2 Dichte 1,34 g/cm DIN 53 479
£ | Mineralgehalt (30 t 3) Massen-
4 anteile
-g in %
o | Harte 82 76 Shore B} DIN 53 505
=
2 | Zugfestigkeit 63 : 37 N/mm? DIN 53 455,
(%)
3 ReiBdehnung 19 L0 % ;I‘Dhekﬁrper
< ’
_-g ‘ i v = 5mm/min
2 Elastizitdtsmodul aus 3500 1800 N/mm2 DIN 53 457
a dem Biegeversuch :
.- 2 - » D
Schlagzéhigkeit bei +230C o.Br. - — DIN 53 453,
Kerbschlagzahigkeit bei +239C 14 - kd/m2 Norm-Klein-
-30°¢0 9 -- kJ/me stab
Vicat-Erweichungstemperatur DIN 53 uLel
VST/A/50 +223 oc
Formbest&ndigkeit in der | DIN 53 ug1
Wsrme Verfahren A +90 og

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

spritztrocken = Wassergehalt < 0,1 Massenanteile in %
konditioniert = nach & Monaten Lagerung im Normalklima 20/65-2 DIN 50 044
Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 00C 0OO.

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Spezifikationen erfiillt werden.
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Bemerkung:

Alle Probekdrper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen

" bei einer Temperatur van +23°C £ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 £ 5)%.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemuste-
rung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu
beriicksichtigen.
Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
Probekiirper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) tiber die Zeichnungsforderungen sowie die nach dieser Lieferbe-
dingung am Fertigteil priifbaren Werkstoffeigensehaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitit darf nicht mit anderen Qualitditen
gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz
kommen. Abweichungen van dieser Regelung missen besonders erwihnt werden.
Teile aus dieser Werkstoffgualitdt miissen im allgemeinen nicht konditioniert werden.
Abweichungen hiervon werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 440

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von giftigen Abbau-
_rodukten,
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