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PEK-Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e Extrusionsqualitdt

Werkstoff: Polyamid-6.6

Verwendung: Fiir schlagbeanspruchte SpritzguBteile und vorwiegend Extrqsion.
Handelsname: Zytel 42 NC-10

Lieferant: Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH, Diisseldorf

Lieferform: Granulat

Forderungen:

Rohdichte: 1,13 bis 1,15 g/cm’ DIN 53 479 Abschn. 7.2
Schmelztemperatur: +250°C bis +260°C Heiztischmikroskop
Wassergehalt: max 0,10 Gew.=% nach 8 n Lagegung im Umluft-
. cfen bei +105°C
E-Modul: * 260 bis 300 kN/cm2 DIN 53 457 (aus Zugversuch)
Streckspannung: * 8 bis 8,5 kN/cm2 DIN 53 455) Probekérper 3;Priif-
i . * ; geschwindigkeit

ReiBdehnung: 60 b;s 90 % DIN 53 455) 50 mm/min

- Wdrmeformbestidndig- * +105°C DIN 53 461 (Priifverfahren A)
keit:
Rel, Viskositdt: 200 bis 300 ISC R 307 (Ameisensiure)

* spritzfrische bzw. bei +80°C auf Gewichtskonstanz getrocknete Priifkérper

Bemerkung:

Alle Priifk8rper werden im Spritzguﬁger{ahren hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bﬁi einer Temperatur von +23 C -« 5K und einer relativen Luftfeuchte
von (50 = 5) %.

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissem von der PEK gepriift und ge-
nehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.
Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktiods-
maschinen zu berilicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Priifkdrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 -
2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil

nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen be-
sonders erwdhnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffqualitdt miissen bei der Anlieferung éinen Wasser-
gehalt von min 2 Gew.-% aufweisen (Priifung nach Opel 257). Abweichungen hier-
von werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.
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Produktentwicklung und Konstruktion
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Abfallbeseitigung: Gruppe D
Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Blausdure
und Zhnlichen giftigen Produkten.

Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dalfir,
dof} die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
} a o= erled, gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dﬂ! die Spezifikationen erfiilt werden.
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ACHTUNG! Umweltschutz
rach QU 0CCC01 - Cadmium
g
4,
09. 9,83 {4 | vaweltschutz Cadmium zugefiigt. P
war Ausfertigungs - N!'/(i Datum 3/#4"
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S geneamigt
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