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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen  |eotyenia 6.6
Aktiengesellschaft Extrusions~ und
Werkstoff-Entwicklung , 'Fur Werksfoﬂ:e Spritzgufqualitét

Werkstoff: ‘Polyamid 6.6
Verwendung: Hochviskose Extrusiomsqualit#t zur Herstellung von Stidben,

Rohren, Folien und Profilen, aber auch fiir SpritzguBteile
hoher SchlagziZhigkeit. :

Handelsname: Maranyl A 150
Lieferant: | Imp. Chem. Industr. Ltd., Plastics Div.
Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte: 1,14 g/em° ASTM D 792
Wasseraufnahme :
24 Stunden 1,3 % ASTM D 5%0
Sdttigung 8,5 % ASTM D 570
[ .
é Formenschrumpf: 1,3 bis 2,3 % -
£ | Abriebfestigkeit: 8 mg/100 U. ASTM D 1044
S| Zugtestigreit: 875 daN/cm® ASTM D 638
] Bruchdehnung: 100 bis 150 % AST™ D 638
.| Biegemodul: 29000 daN/cm? ASTM D 790
| .
2 Kerbschlagzihigkeit: 8 daN/cm B.S. 2782
.'g (Izod) '
E Schmelzpunkt: +264°¢ -
é Wirmeausdehnungs- 9 . ‘105_‘1 01 ASTM D 696
o koeffizient: cm . cm e« C
a. .
Formbestdndigkeit ‘
in der Widrme: - 2 o "ASTM D 648
unter 4,6 daN/cm +190°C

unter 18,5 dall\l/c:m2

+75°C

Bemerkung: :

Alle PriifkSrper werden im Spritzguﬁgeriahren,hergestellt. Die Priifungen er-
folgen bei einer Temperatur von +23 C - 5K und einer relativen Luftfeuchte
von (50 I 5) %. _

Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und ge-
nehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.
Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Pro-
duktionsmaschinen zu beriicksichtigen. :

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen
notwendigen Priifkdrper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 -
2.3) mitzuliefern.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafor,

MF fur Archiv daB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvarschrifien erfollt, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
o e orted. unaufgefordert ein Priifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, daBl die Speiifikuﬁonen erfullt werden.
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Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriif-
zeugnis (DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsforderungen sowie die am
Fertigteil nach dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften
mitzuliefern, Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffquali~
tét darf nicht mit anderen Qualititen gemischt oder unter Zumischen von
Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von
dieser Regelung miissen besonders erwidhnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffqualitit miissen bei der Anlieferung einen
Wassergehalt von min 2 Gew.-% aufweisen (Prﬁfung nach Opel 257). Ab-
weichungen hiervon werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von Blau=-
siure und &hnlichen giftigen Produkten. ‘

ACHTUNG! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

1
P

Unweltschutz Cadmium zugefligt.
war Ausfertigungs - Nr 4, Datum '{I%
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