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QK 001 155
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | poryamia 6.6
Aktiengeselischaft ) mit 40 Gew 9,
e=/0
Werkstoff-Entwicklung fur We rkaOHe mineralischer
Fillstoffe
Werkstoff: Polyamid 6.6 mit 40 Gew.-% mineralischer Fiillstoffe
verstarkt
Verwendung: Spritzgufityp zur Herstellung steifer und dimensions-
stabiler technischer Teile. Geringe Verzugsneigung,
gute Schlagzdhigkeit
Handelsname: Minlon 11 C 1 - 40
Lieferant: Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH, Diisseldorf
Lieferform: Granulat
Forderungen
Dichte 1,48 g/cm® DIN 53 479
Schmelztemperatur - 256°¢C DIN 53 736
ReiBfestigkeit
spritztrocken 88 MPa -
c e DIN 53 4535
§ konditioniert 65 MPa Probekérpe; Nr. 3
2 | ReiBdehnung Priifgeschwindigkeit
2 spritztrocken 10 % 5 mm/min
2 konditioniert 30 %
2 | Kerbschlagzihigkeit,+23°C 5
> spritztrocken 6 kJ/m DIN 53 453
gL' konditioniert 13 kJ/m Normkleinstab
¥ | Schlagzihigkeit, +23°C 5
2 spritztrocken 115 kJ/m2 DIN 53 453
8 konditioniert 150 kJ/m“ - Normkleinstab
< | Elastizitdtsmodul (Zugversuch)
e spritztrocken 6000 MPa o A=
- konditioniert 2400 MPa DIN 53 457
Kugeldruckhirte H358/30
spritztrocken 160" MPa
konditioniert 100 MPa DIN 53 456
Bemerkung: .
Alle Priifkdrper werden im Spritzguﬂvegfagren hergestellt. Die Priifungen
erfolgen bei eiger Temperatur von +23°C = 5 K und einer relativen Luft-
feuchte von 50 = 5 %.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEX gepriuft und
genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen
wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf
den Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen. :
Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prii-
fungen notwendigen Priifkérper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis
(DIN 30 049 - 2.3) mitzuliefern.
Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trigt der Lieferant die Verantwortung daftir,
dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfallt, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, doB die Spezifikctionen erfGllt werden.
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Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein
Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) iiber die Zeichnungsfor-
derungen sowie die nach dieser Lieferbedingung am Fertigteil
priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitidt darf nicht mit
anderen Qualitédten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat
des gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von
dieser Regelung miissen besonders erwdahnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffqualitédt miissen bei der Anlieferung
einen Wassergehalt von min 1 % aufweisen (Priifung nach GME

60 270). Abweichungen hiervon werden auf der Teilezeichnung
besonders fixiert. ‘

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung
von Blausdure und &hnlichen giftigen Abbauprodukten.

ACHTUNG! Umwelischutz
nach QU 000001 - Cadmium
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03.3,(?3 /f Umweltschutz Cadmium zugefiigt. ‘ I‘W
war Ausfertigungs - Nr /’ . Datum 3/?4
1
Datum pez. Beschrelb cprigt |{Lab.l&scrf
crrelbung gaprutt goneamigt
Anderung.:n \
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