QK CO1 157

ADAM OPEL 1 '
Aktiengeselischaft TeChn' Lleferbed"']gungen Polyamid 6 mit
3 . .. 50 Ger-‘o/é GlaS—
Werkstoff-Entwicklung {:Uf' Werksfoﬂ:e fasern, wirme—
: stabilisiert
Werkstoff: Polyamid 6 mit 50 Gew.-% Glasfasern, hitzestabilisiert,
fir Spritzguliverarbeitung
Verwendung : Fir technische Teile mit hoher Steifigkeit und Hirte.
Handelsname: Durethan BKV350H
Lieferant: Bayer AG, Leverkusen
Lieferform: Granulat
Forderungen:
Dichte 1,58 g/cm® DIN 55 479
Schmelzt emperatur 217 bis 221°C
Glasfasergehalt (50 £ 5) Gew.-%
Reifbfestigkeit .
spritzfrisch 180 MPa DIN 53 455
5 Konditioniert 120 MPa Schulterstab Nr. 3
= Reifidehnung o cas oo
% spritzfrisch o % Priifgeschwindigkeit
5 konditioniert 3,3 % v = 10 mm/min
5 | Kugeldruckhirte H 961/30 0
s spritzfrisch 250 N/mm =
2| konditioniert 150 N/mm> DIN 53 456
% Schlagzdhigkeit >
3 +230C spritzfr@sch 50 kJ/m2 DIN 53 453
€ -40"C spritzfrisch 40 kd/m“ Normkleinstab
% | Kerbschlagz#éhigkeit (+23°C) 5
3 spritzfrisch 12 KJ/m2 DIN 53 433
o konditioniert 18 kJ/m Normkleinstab
Biegefestigkeit
spritzfrisch 300 MPa DIN 53 452
konditioniert 250 MPa Normkleinstab
Zug-E-Modul
spritzfrisch 15 GPa DIN 53 457
konditioniert 10 GPa Schulterstab Nr. 3
Formbestidndigkeit in der Wirme o
Verfahren A 2 200°C =
=0 DIN 53 461
Verfahren B A 2157C Stab(120 x 10 x 4)mny
Benerkung :

Alle Priifkdrper werden im Spritzguﬁvesfagren hergestellt. Die Priifungen
erfolgen bei einer Temperatur von +23°C I 5K und einer relativen Luft-
feuchte von 50 = 5 %.

Fortsetzung:
Siehe Riickseite!

| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofir,
MF for Archiv dol die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unaufgefordert ein Prifbericht mitzugaben, aus dem ersichilich ist, daB dia Spefifikationen erfillt werden.
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K 004 15%
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK
geprift und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund
dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung von Form-
massen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen
zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat'der Lieferant die zu
den Priifungen notwendigen Priifkorper sowie ein vollstandiges
Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein
Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) iber die Zeichnungsfor-
derungen sowie die nach dieser Lieferbedingung am Fertigteil
priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitat darf nicht mit
anderen Qualitdten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat
des gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von
dieser Regelung miissen besonders erwdhnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffqualitdt miissen bei der Anlieferung
einen Wassergehalt von min 1 % aufweisen (Priifung nach GME
60 270). Abweichungen hiervon werden auf der Teilezeichnung
besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung
von giftigen Abbauprodukten.

ACHTUNG ! Umwelischutz
nach QU 0000G1 - Cadmium

1

09,9,83 {4 | vmweltschutz Cadmium zugefiigt. FLIV
war Ausfertigungs - Nr 41 Datum 40[‘?4

Datum . hreib - (Te Lab.}&scr}
Een Beschrelbung grprif't Z nenmlgt
Andevung:n
]
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