-

§j 4K 001 168
‘ ADAM OPEL 1 ) hochschlagzdhes
Aktiengesellschaft TeChn' Lleferbedlngungen PR 6.6 mit 20 Gew. %
. . Glasfasern,
Werkstoff-Entwicklung fur WEH(S*OHQ* hitzestabilisiert
Werkstoff: hochschlagz@hes Polyamid 6.6, mit 20 Gew.-% Glasfasern
verstdrkt, hitzestabilisiert
Verwendung: SpritzgieBtyp zur Herstellumy hochschlagziher technischer
Teile mit hoher Steifigkeit und Hirte, auch in der Wirme
Handel sname: Thermocomp VF 1004 HS
Hersteller: LNP Plastics Deutschland, D-8000 Minchen 50
Lieferform: Granulat

Farderungen: (ermittelt an spritzfrischen Probekiirpern)

Dichte 1,22 g/cm3 DIN 53 479
Schmelztemperatur +250 bis +260°C DIN 53 736,
Verfahren B1
< | Glasfasergenalt (20 £2) Gew.-%
S
= | Zugfestigkeit 110 N/mm2 DIN 53 455,
2 Probek&rper &4,
" -
& | ReiBdehnung & bis 7 % (V=5 mm/min
i Biegefestigkeit o 155 N/mm DIN 53 452
S | Schlagzugzihigkeit bei +20°C 18t k3/m® . DIN 53 44L&
O_|
c
= | Formbest&ndigkeit in der Wirme +252%C . DIN 53 461,
K Verfahren A
£ ®@
S | Schlanz3higkeit nach Izod
3 gekerbt bei +20°C 261 3/m
& gekerbt bei -40°C 131 3/m ASTM D-256
ungekerbt bei +20°C 1143 3/m
ungekerbt bei -40°C 1143 J3/m
Bemerkung:

Alle Prifkdrper werdem im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfglgen

bei einer Temperatur von +23°C ¥ 5K und einer relativen Luftfeuchte von (50 = 5) %.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe eine Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produkticnsmaschinen

zu beriticksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen
Priifkrper sowie ein vollst#ndiges Werksprifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)

mitzuliefern.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF f0r Archiv daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt, Mustern sawie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

o e oned unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichilich ist, dafl die Spezifkaﬁonen erfilit werden.
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Bei der Bemusterung van Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 043 - 2.3) Uber die Zeichnungsforderungen sowie die nach dieser
Lieferbedingung am Ferigteil priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit
anderen [ualit&ten gemischt oder unter Zumischen van Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen
-besonders erw#hnt werden. Feile aus dieser Werkstoffqualitit miissen bei der
Anlieferung einen Wassergehalt von min 1 % aufweisen (Priifung nach GME &0 270).
Rbweichungen hiervon werden auf der Teilezeichnung besanders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von giftigen
Abbauprodukten.

@ ACHTUNG ! Umwelischutz
hach QU 000001 - Cadmiurn

03,8.83 | 3 |Umwitkschutz Codniwm 2ugefiigh 1V3

wor Aus forhigmmas = N, Doadumnd [ £3

17.Mai 83 2 Schlagzéhigkeit nach Izod zugefiigt é.

war Schlagzghigkeit mach DIN 53 453

war Ausfertigungs-Nr. 1, Datum 7/82

) - Lab.
Datum Bez. Beschreibung geprift a

genshmigt

Kstn

Anderungen
y
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