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: . 30 Gew.=%
Werkstoff-Entwicklung ":Ul‘ Werksfoﬂze Rlasfasern
Werkstoff: Pclyamid 6, mit 30 Gew.-% Glasfasern verstdrkt,
wdrmestabilisiert
Verwendung: SpritzguBtype fir technische Teile mit guten me-
chanischen Eigenschaften und guter Warmeformbest&ndigkeit
Handelsname: Latamid 6H G/30
Hersteller: LATI Industria Termoplastici S.p.A, I-21040 Vedano Olona
Lieferform: ' Granulat

Forderungen: (ermittelt an spritzfrischen Probekirpern)

Dichte 1,35 bis 1,37 g/cm3 DIN 53 473
Schmelztemperatur +220 bis +230°C DIN 53 736, E
g Verfahren B 1 i
= Glasfasergehalt (30 ¥ 3) Gew.-%
‘;;’ Zugfestigkeit 172 N/mm° DIN 53 455,
w2 ! 5 Probekéirper 3,
5 | Reifdehnung 3,5 % v = 100 mm/min
[
- | Elastizitdtsmadul aus 8300 N/mm? DIN 53 457
= dem Biegeversuch
fu; Biegefestigkeit 245 N/mn” DIN 53 452
E Vicat-Erueichungstemperatur o _ DIN 53 L&0
= VST A/S0 +224°0
3 | VST 8/50 +218%¢
a Formbesténdigkeit in der Wirme o DIN 53 L61
Verfahren A +2140C
Verfahren B +225°C

i Bemerkung:

Alle Prufkdrper werden im SpritzguBverfahren hergestellt. Die Priifungen grfolgen bei
einer Temperatur von +239C I 5K und einer relativen Luftfeuchtz vaon (50 - 5) %.
Muster von Formmassen bzuw. Fertigteilen milssen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu
berlicksichtigen. Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den
Priifungen notwendigen Priifkdrper scwie ein vollstindiges Werkspriifzeugnis

(DIN 30 049 - 2.3) mitzuliefern.

Fortsetzung siehe Riickseite!

i Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dofi}.r,
MF fur Archiv daff die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfiilt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

4 nemn erled unaufgefordert ain Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dal die Spezﬁkcn‘ionen erfullt werden.
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B8ei der S8emusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werksprifzeugnis.

(DIN 50 049 -~ 2.3) ilber die Zeichnungsforderungen sowie die nach dieser Lieferbe-
dingung am Fertigteil priifbaren lWerkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitédt darf nicht mit anderen Qualitdten
gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz
kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besonders. erwiihnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffgualitdt miissen bel der Anlieferung einen Wassergehali von
mindestens 1 Gew.-% aufweisen (Priifung nach GME 60 270). Rbweichungen hiervon werden
auf der Teilezeichnung besponders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Beil unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung van giftigen

Abbauprodukten.

ACHTUNG! Umweltschyts
nach QU ¢eoco - Cacmium

2

03,983 |4 | tewelsscausz Cadmium zugefiizt. /'b";

war Auzf2rwlzungs - Nr </, Datum ¥N>02)
Datum Pez. Bescnrelh grpripry |M20. 1Aty
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