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Aktiengesellschoft TeChn' L|eferbed|ngungen PA & mit 40 Massen=-
: .o . anteile in % Silika-
Werkstoff-Entwicklung Prquo rsch rlﬁen ten
Werkstaff: Polyamid 6, mit 40 Massenanteile in % Silikaten (Kaolin) geflillt.
Verwendung: SpritzgieRtype zur Herstellung verzugsarmer technischer Teile
mit hoher Oberfl3chenhiirte, z.B. Kappe-Radnabe

Handelsname: Durethan BM ZhQ
Hersteller: Bayer ARG, D=5090 Leverkusen
Lieferform: Granulat

Forderungen:

Dichte 1,45 a/cm?3 DIN 53 479
ReiBfestigkeit
spritztrocken 85 N/mmg
konditioniert 7C N/ rom DIN 53 455,
Reifdehnung Probekdrper 3,
spritzirocken 10 % v = 50 mm/min
5 konditioniert 25 %
= | Biegefestigkeit '
= spritztraocken 150 N/mm2
S konditioniert 80 N/mmZ
v
o 3,5 %-Biegespannung DIN 53 452
s spritztrocken 130 N/mm2
>. kanditianiert 70 N/mmZ
_—;’ Elastizit#tsmodul aus dem DIN 53 457
3 Biegeversuch spritztrocken 5400 N/mme : :
& konditioniert 3000 N/mm?2
[
= Elastizitdtsmadul aus dem DIN 53 457,
B Zugversuch  spritztrocken £100 N/mm2 Probekiirper 3,
& konditioniert 3500 N/mmZ nach DIN 53 455

Schlagzahigkeit bei +230C

spritztrocken 140 kd/mZ min
konditioniert o.Br.

Schlagzahigkeit bei -4DOGC ; DIN 53 453,
spritztrocken 70 k3/m2 Norm-$leinstab
konditigniert 70 kd/m?

Kerbschlagzihigkeit bei +230C
spritztrocken 4  kd/m2
konditioniert 5 kd/m2

Kugeldruckh#rte DIN 53 456
spritztrocken H 961/30 210 N/mm?
konditioniert H 358/30 130 N/mm?

Schmelztemperatur +217 bis +221 9OC DIN 53 479,

Verfahren B1

UNBEBCHADET ETWAIGER DURCH DEN ABNEHMER ERFOLGENDEN STICHPROBENPRUFUNGEN TRAGT OER LIEFERANT DIE

m VERAN'I:WORTUNG DAFUR, DASS DIE GELIEFERTE WARE DIE OPEL-ZEICHNUNGSVORSCHRIFTEN ERFOLLY.
R S | EIN PRUFBERICHT MIT ZAKLENMASSIGEN ERGEBNISSEN AUS PRUFUNGEN DER LIEFERUNG SELBST IST BEI JEDER
ﬂj "’d .53 BEMUSTERUNG, ERSTBELIEFERUNG UND AUSFURRUNGSANDERUNG MITZUGEBEN. A
. . » . - .
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Vicat-Erweichungstemperatur +210 oc DIN 53 L6E0O
VST/B/120 X
Formbestéindigkeit in der DIN 53 Lg&1
Warme Verfahren A +105 Oo¢

Verfahren B +200 °g
Therm. Lingenausdehnungs=- (5bis 7)°107° /K DIN 53 752
koeffizient (-509C bis +160°C)
Durchschlagfestigkeit 35 kV/mm DIN 53 481
Spezifischer Oberflichenwider- 1976 Ohm DIN 53 482
stand
Dielektrizitdtszahl bei 1 MHz 3,9
Dielektrischer Verlustfaktor 1,5+ 103 DIN 53 L83

tan 8 bei 1 MHz

spritztrocken Wassergehalt < 0,2 Massenanteile in %
konditioniert = nach Lagerung im Normalklima 23/50-2 DIN 50 014 bis zur S&ttigung

Umwel tschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 Q0OC.

Bemerkung:

Alle Probekirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolgen
bei einer Temperatur von +23°C ¥ 5 K und einer relativen Luftfeuchte vaon (50 % 5) %.
Muster van Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster sufgenommen wird. Bei der Bemusterung
von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen zu beriick-
sichtigen. Bel der Bemusterumg von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen
notwendigen Probekirper sowie ein vollstidndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(DIN S50 D4LI - 2.3) {iber die Zeichnungsforderungen sowie die nach dieser Lieferbe-
dingung am Fertigteil priifbaren berkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit anderen Qualitéiten
gemischt nder unter Zumischen von Regenerat des gleichen lWerkstoffes zum Einsatz
kommeri. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwdhnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffgualitst miissen beil der Anlieferung einen Wassergehalt von
mindestens 1 Massenanteil in % aufweisen (Priifung nach GME 60 270) Abweichungen hier-
von werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe O, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von giftigen Abbau-
produkien.
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