a . . QK 001 174
ADAM OPEL
Aktiengesellschaft TEChn' Lleferbedlngungen PA 6.6 mit
. . &'D GENO -%
Werkstoff-Entwicklung fU r We rksfoﬁe Silikaten
Werk stoff: Polyamid 6.6, mit 40 Gew.-% Silikaten (Kaolin) gefillt
Verwendung: SpritzgieBtype flir verzugsarme technische Teile mit hoher
Oberfl&chenhidrte
Handelsname: Durethan KL 1-2403
Hersteller: Bayer AG, D-5090 Leverkusen
Lieferform: Granulat

Forderungen: (an spritzfrischen Probekirpern ermittelt)

Dichte 1,48 g/cm3 DIN 53 479
Schmelztemperatur +250 bis +260°C DIN 53 736,Verfahren B 1
Fullstoffgehalt o I u) gew.-%
_ | ReiBfestigkeit 90 N/wm° é DIN 53 455,
g Probekbrper 3,
_% Reifdehnung 6 % v = 100 mo/min
@ | Elastizitatsmodul aus dem 6200 N/mm° DIN 53 457,
2 | Zugversuch Probektrper A
T | Biegefestigkeit 165 N/mm> DIN 53 452
> e . o 2
g_‘SchlagZahlgk21t bei tzgng gg :g;;z E DIN 53 453,
% | Kerbschlagzahigkeit bei +23°C & kd/m Norm-Kleinsteb
=
g Kugeldruckhdrte H 561/30 230 N/mmz DIN 53 456
x Vicat-Erweichungstemperatur +210°%¢ DIN 53 460
T | vsT/8/50
® | Formbestandigkeit in der o DIN 53 461
usrme Verfahren A +130°C
Verfahren B +245°¢C

Bemerkung:

Alle Priifkiirper werden q§5g§itZQiEBVBrfEhrEnhargestellt. Die Priifungen erfolgen bei
einer Temperatur von +23 € ~ 5K und einer relativen Lufifeuchte von (50 = 5) %,
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK geprift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Bemusterung
von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktiocnsmaschinen zu beriick-
sichtigen. Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den
Priifungen notwendigen Priifkdrper sowie ein vollstdndiges Werkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Fortsetzung sieche Riickseite!

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferont die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGlit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

nein erled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, gus dem ersichilich ist, daB die Spez"fikutionen erfillt werden,

a
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QK 004 A#¢

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis

(PIN 50 049 - 2.3) liber die Zeichnungsforderungen spuwie die nach dieser Liefer-
bedingung am Fertigteil prifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser
Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitat darf nicht mit anderen Qualit&ten
gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Elnsatz
kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen besonders erudhnt werden.

Teile aus dieser Werkstoffqualitit missen bei der Anlieferung einen Wassergehalt von
mindestens 1 Gew.-% aufweisen (Priafung nach GME 60 270). Abweichungen hiervon werden
auf der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von giftigen
Abbauprodukten.

ACHTUNG! Umweltschutz
nach QU 000001 - Cadmium

i
039.9.33 4 Umweltschutz Cadmium zugeflgt. T
war Ausfertigungs - Nr /1l Datum 4-[@3
T
Datum Qez. hrel neiirt (LD Kstrd
z Beschrelbung goprdf't 7 nunmigt

Anderung:n
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