) ) QK 001 177
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | o4 6.6 nit
tiengesellschaft 35 Gew.=%
Werkstoff-Entwicklung fir Werkstoffe Glasfasern,
hitzestabilisiert
Werkstoff: Polyamid mit 35 Gew.-% Glasfasern und Hitzestabilisator
Verwendung: fiir technische Spritzgielteile mit noher Steifigkeit,
Festigkeit und Warmeformbestindigkeit, z.B. Lufttrichter.
Handelsname: Durethan AKV 35 H
Hersteller: Bayer AG, D-~5090 Leverkusen
Lieferform: Grarulat
Forderungen:
5| Dichte 1,40 g/cm” DIN 53 479
= Schaelztemperatur + 250 bis + 260°C DIN 53 736,
.é Verfahren B1
N Glasfasergehalt (35 £ 3) Gew.-%
e} . . . i
€ ReiBfestigkeit 2 -—‘T
o_| spritztrocken 225 N/mm
% komditioniert 150 H/nm2
% Reifdehrung DIN 53 455,
:: spritztrocken 2,9°% Probekdrper 3,
Te’ konditioniert b2 % v = 5 mm/min
= Streckspannung
konditioniert 155 N/mm>
DPehnung bei Streckspannuag
kornditioniert 3,7 % —
Elastizitadtsmodul aus dem
Zugversuch DIN 53 457,
spritztrocken 11 500 N/mn2 Probekdrper A
konditioniert 9 200 N/me®

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trdgt der Lieferant die Verantwortung dofor,

MF fur Archiv| dafl die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfollt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
m unoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dofB die Spezifikationen erfilit werden.
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Schlagzshigkeit bei + 23°C —

spritztrocken 60 kJ/m2

konditioniert 70 kJ/m°
Schlagzihigkeit bei - 40°C

spritztrocken 50 kJ/a2 DIN 53 453,

konditioniert 45 kJ/m® Norm~Kleizstab
Kerbschlagzihigkeit bei + 23°C

spritztrocken 12 kJ/n2

konditioniert 15 kJ/m° — 1
Kugeldruckhirte DIN 53 456
H 961/30 spritztrocken 225 N/nm2
E 358/30 konditioniert 145 N/mn>
Formbestindigkeit in der DIN 53 461
Wirme Verfahren A + 250°C min

Verfahren B + 27000 min

spritztrocken = Wassergehalt < 0,2 Gew.-%

konditioniert = bis zur Gleichgewichtskonstanz im Normalklima 23/50 - 2
(DIN 50 014) gelagert
Bemerkung:

Alle PriifkGrper werden im Spritzgieéverfahren hergestellt. Die Prifungen erfol+
gen bei einer Temperatur von +23 C = 5K uad einer relativen Luftfeuchte von
(50 ¥ 5) ¥. Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift
und genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen |
wird. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf dea Pro-
duktionsmaschinen zu beriicksichtigen. Bei der Bemusterung vorn Formmassen hat
der Lieferant die 2zu dem Priifungem motwehdigen Priifkdrper sowie eim vollstdn-
diges Werkspriifzeugnis (DIN 50 O49 - 2.3) mitzuliefern. Bei der Bemusterung
von Fertigteilen hat der Lieferantein Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
tiber die Zeichnungsforderungen sowie die nach dieser Lieferbedingung am Fertig
teil priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in dieser Lieferbe-
dingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit anderen Qualititen ge-
mischt oder uater Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Ein-
satz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwihnt werden.
Teile aus dieser Werkstoffqualitdt miissen bei der Anlieferung einen Wasser-
gehalt von mindestens 1 Gew.-% aufweisen (Priifung nach GME 60 270). Abwei-
chungen hiervoa werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel~-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bilduamg von giftigen
Abbauprodukten.
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