. . QK 001 178
ADAM OPEL
Aktiengesellschoft TeChn' Lleferbed|ngungen PA 6.6 mit 35 Gew.=%
Werkstoff-Entwickiung fUl‘ Werkstoﬂ:e Glaskugeln
Werkstoff: Polyamid 6.6 mit 35 Gew.~% Glaskugeln
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher

Harte und Steifigkeit, z.B. Geh3use-Schaltarretierung

Handelsname: Thermocomp RB 1007
Lieferant: LNP Plastics Deutschland, D-8000 Minchen 50
Lieferform: Granulat

.‘__5 Forderungen (ermittelt an spritzfrischen Probekdrpern):
é Dichte 1,61 o/cm’ ASTM D 792
S | zugfestigkeit 92 N/mm? ASTM D 638
2 | ReiBdehnung 3 bis 4 % ASTM D 638
o | Blegefestigkeit 123 N/mm? ASTM D 790
% Elast::.zitétsmodul aus . 2
2 dem Biegeversuch 4900 N/mm ASTM D 790
© | Schlagzahigkeit (Izod) 400 3/m ASTM D 256
_‘:; Kerbschlagzdhigkeit (Izod) 60 J/m ASTM D 256
nf—f Formbestd@ndigkeit in der W&rme  +145 °c ASTM D 648
(1,82 MPa)

Der Werkstoff muB frei sein von Cadmium, Cadmiumlegierungen und Cadmiumverhindungen.
Hinweis:

Weitere Information siehe QK 000 000.

| Unbeschadet etwoiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv daB3 die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

s nein erled unavfgefordert ein Prifbericht mitzugeben, ous dem ersichtlich ist, daf die Spez'Efikctionen erfillt werden.
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Bemerkung:

Alle Priifkdrper werden im Spgitigieﬂverfahren hergestellt. Die Priifungen erfnigen
bei einer Temperatur von +23°C - 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 - 5) %.
Muster von Formmassen bzw. Fertigteilen milssen von der PEK gepriift und genehmigt
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Be-
musterung van Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produkticnsmaschinen

zu berficksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen PriifkSrper sowie ein vollst#ndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern.

Bei der Bemusterung van Fertigteilen hat der Lieferent ein Werksprifzeugnis

(DIN 50 042 - 2.3) Gber die Zeichnungsforderungen sowie die nach dieser Liefer-
bedingung am Fertigteil priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualit#t darf nicht mit
anderen QualitZten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders
erwdhnt werden. :

Telle aus dieser Werkstoffgqualit&t miissen bei der Anlieferung einen Wiassergehalt
von mindestens 1 % sufweisen (Priifung nach GME 60 270). Abweichungen hierven
werden auf der Tellezeichnung besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von giftigen Abbau-

produkten. )
}
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