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Aktiengesellschaft PA 6.6 mit
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂ:e 13 Gew.-%
Blasfasern
Werkstoff; schlagzéh modifiziertes Polyamid 6.6, mit 13 Gew.-% Glas-
fasern verstidrkt
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher
Schlagz‘z‘:higkei_t, Flexibilitsdt und Festigkeit
Handelsname: Zytel 79 G-13 L  NC-10 (naturfarben)
(D zytel 79 6-13 HSL BK-39 (schwarz)
Lieferant: Du Pont Nemours (Deutschland) GmbH, D-4000 Diisseldorf 30
5 Lieferfarm: Granulat
2
E
“g Forderungen:
]
4 . : 3
o | Dichte 1,21 a/cm DIN 53 479
5 | schmelztemperatur +250 bis +260 g DIN 53 736,
o Verfahren B 1
2
% | Glasfasergehalt 13t Gew.-%
2 .
< | Zugfestigkeit
§ spritztrocken 100 N/mm2 DIN 53..455’
X : : Probekdrper 3,
T ReiBfestigkeit 5 v = 5 mm/min
& spritztrocken =11 N/mm2
konditioniert 82 N/mm
ReiBdebnung
spritztrocken 5 %
konditigniert 12 %
Elastizititsmodul aus dem 2 DIN 53 457,
Zugversuch, spritztrocken 5000 N/mm Probekdéirper A
SchlagzBhigkeit 5
spritztrocken 45 k.J/m2
konditioniert . &0 kJd/m DIN 53 453,
Kerbschlagz#higkeit bei -40°C 5 Norm-Kleinstab
spritztrocken 4 kd/m
Biegefestigkeit 2 DIN 53 452
spritztrocken 170 N/mm2
konditioniert 110 N/mm
| Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafr,
MF fir Archiv daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
m unauvfgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB die Speziikaﬁonen erfGlit werden.
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Kugeldruckhirte - DIN 53 456

H S61/30, spritztrocken 180 N/mmg
H 358/30, konditioniert 100 N/mm
Formbestdndigkeit in der Wirme a DIN 53 481
i Verfahren B, spritztrocken + 240 C
: ; (getempert)

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

spritztrocken = Wassergehalt < 0,2 Gew.-%

kanditioniert = nach Lagerung im Normalklima 25/50-2 (DIN 50 014)
bis zur S&ttigung

Hinweis:

Weitere Informationen siehe QK 000 0o0.

Bemerkung:

bei einer Temperatur von +23°c % 54 ung elner relstiven Luftfeuchte von

maschinen zu berlicksichtigen.

wendigen Priifkérper sowie ein vollsténdiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 -

werden,

hiervon werden auf den Teilezeichnungen besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Grupbe U, Dpel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung Bildung von giftigen
Abbauprodukten.

Alle Prifkirper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Frifungen erfolgen

(50 = 5) g, Muster von Formmassen bzuw. Fertigteilen missen von der PEK gepriift
und genehmigt werden, ehe eine Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.
Hel der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-

mitzuliefern. Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werks-
priifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) iber die Zeichnungsforderungen sowie die nach die-
ser Lieferbedingung am Fertigteil priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualitdt darf nicht mit
anderen Qualit&ten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung missen erwihnt

Teile aus dieser Werkstaffgualitat missen bei der Anlieferung einen Wasser-
gehalt von mindestens 1 Gew.-% aufweisen (Priifung nach GME &0 270). Abweichungen

2.3)

01.03.85 1 werkstuffbezeichnung (schwarz) nach Angabe des é;»r

e

Herstellers zugefiigt
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