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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen Polyanid 6.
Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂe‘ gi:ssgg’i;:.-%
Werkstaff: Polyamid 6.6, mit 40 Gew.-% Glaskugeln verstirkt
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung Verzugsarmer technischer Teile
Handelsname: Maranyl A 790
Lieferant: Deﬁtsche ICI GmbH, D-6000 Frankfurt (Main) 71
Lieferform: Granulat

Fnrderungen:

o
5]
< | bichte 1,46 g/em’ DIN 53 479
g Elaskugelgehalt (uoky) Gew.-%
_‘; Harte DIN 53 505
s spritztrocken 84 Shore D
o_| konditioniert 79 Share D
o
;_2 Zugfestigkeit - 2
.§ spritztrocken ag N/mm2
E konditioniert 60 N/mm DIN 53 455,
-% ReiBdehnung Probekérper 3,.
T spritztrocken 3 % v = 5 mm/min
a konditiagniert 30 % ’
Biegefastigkeit b 5 DIN 53 452
spritztrocken 130 N/mm2
konditioniert &0 N/mm
Elastizitdtsmodul aus dem DIN 53 457
Biegeversuch 5
spritztrocken 4900 N/mm2
konditioniert 2200 N/mm
Kerbschlagzéhigkeit (Izod) ISO R 180 A
spritztrocken 30 J/m
konditigniert 45 JI/m
Formbest&ndigkeit in der o DIN 53 481,
Warme, spritztrocken +126 C Verfahren A
(getempert)
Schmelztemperatur a BIN 53 736,
spritztrocken +258 c Verfahren B 1

—
MF far Archiv
————

je  nein eried.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafor,
doB die geiieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfGil. Mustern sowie Teilen einer erstan Serienlieferung ist |
unaufgefordert ein Prifbericht mi

itzugeben, aus dem ersichilich ist, daf die Spezijikoﬁonen erfilit werden.
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spritztrocken: Wassergehalt < 0,2 Gew.-%
konditioniert: nach Konditionierung im Normalklima 23/50-2 DIN 50 014

Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

Hinwelis:

Weitere Informationen siehe 0K 000 oog.

Bemerkung:

bei einer Temperatur von +23 C-5K und einer relativen Luftfeuchte von (5025) %,

werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der Be-
musterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktionsmaschinen
zu berficksichtigen.

Bei der Bemusterung ven Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Prifkiérper sowie ein vollstandiges Werksprifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern.

- Bel der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 045 - 2.3) Gber die Zeichnungsforderungen sowie die nach dieser Liefer-
bedingung am Fertigteil priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.

Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit an-
deren Qualit&ten gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen lWerk-
stoffes zum Einsatz kommen. Rbweichungen von dieser Regelung missen besonders
erwdhnt werden.

1 Gew~% min aufweisen (Prafung nach GME 60 270). Abweichungen hiervon werden auf
der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallibegeitigung: Gruppe D, Opel-Betriebsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkontrellierter thermischer Zersetzung Bildung van giftigen
Abbauprodukten.

Alle Priifkéirper werden im Spaiﬁzgieeverfahren hergestellt. Die Priafungen grfclgen

Muster von Formmassen bzu. Fertigteilen miissen von der PEK gepriift und genehmigt .

Teile aus dieser Werkstoffqualitat missen bei der Anlieferung einen Wassergehalt von

-
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