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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen | relyania 6.6,
Aktiengesellschof elastomermodifiziert

Werkstoff-Entwicklung ¥ und glasfaserver-

fir Werkstoffe und g
Werkstoff: Warmestabilisiertes Polyamid 6.6 mit Elastomer- und Glasfaser=-
zusatz
Verwendung: SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit einer

Hombination aus hoher Schlagzdhigkeit und Steifigkeit, z.8.
Entriegelung-Motorhaube. ’

Handelsname: Zytel 80 G-33 HS1-L
Lieferant: Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH, D-4000 Diasseldorf 30
Lieferform: Granulat

Fordérungen:

g | Dichte 1,34 g/cm3 ASTM D-792 A
'&: Glasfasergehalt (33t 3) Gew.-%
¥ | ReiBfestigkeit ASTM D-638
S spritztrocken 145 N/mme
> konditioniert 110 N/mm?
£
s ReiBdehnung ASTM D-638
o spritztrocken 4 %
= konditioniert 5 %
U
2 | ElastizitZtsmodul ASTM D-790
S aus dem Biegeversuch
= spritztrocken : £900 N/ mm? )
S kondi tiontert 5100 N/mme
® | Biegefestigkeit ASTM D=7390
spritztrocken 205 N/mm?
Herbschlagzidhigkeit ASTM D-256
nach Izod
spritztrocken 219 J/m
konditioniert 235 3/m
Schmelzbhereich +250 bis +260°C ASTM D-789
Formbestéindigkeit in +250 oc ASTM D-64L8
der Warme .

Methode B (1,8 N/mm2)

Umweltschutz nach QU 000 0D - Cadmium.,

spritztrocken: Wassergehalt<d,? Gew.-%
konditioniert: Wassergehalt 2,5 Gew.-%

Hinweis: Weitere Informeticnen siehe QK 000 ooo.
e —

| Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trogt der Lieferant die Verantwortung dofir,
MF fur Arcnn dof die gelieferre Wore die Opel-Zeichnungsvorsenrifren erfolit, Mustern sowie Teilen einer ersten Serieniieferung ist -

nein e-lec uncufgeforders ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, da die Spezif}kahonen ertillt werden.
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Bemerkung:

Alle Priifkérper werden im SpritzgieBverfahren hergestellt. Die Priifungen erfolg
bei einer Temperatur von +23°C * 5 K und einer relativen Luftfeuchte von

(50 £ 5) %.

Muster von Formmassen bBzu. Fertigteilen missen von der PEK gepriift und genehmig
werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird. Bei der
Hemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produkticnsmaschine
zu beriicksichtigen, :

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Prifkérper sowie ein vollstandiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3)
mitzuliefern,

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis
(DIN 50 049 - 2.3) Gber die Zéichnungsfurderungen sowie die nach dieser Liefer-
bedingung am Fertigteil prifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern. Die in
dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffqualitdt darf nicht mit anderen
Qualititen gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes
zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders erwdhnt
werden,

Teile aus dieser Werkstoffqualitat missen im allgemeinen nicht konditioniert
werden. Abweichungen hierven werden auf der Teilezeichnung besonders fixiert.

Abfallbeseitigung: Gruppe D, Opel-Betrisbsrichtlinie 122

Achtung! Bei unkantrollierter thermischer Zersetzung Bildung von giftigen
Abbauprodukten.
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