ADAM OPEL AG
TEZ
Werkstoff-Entwickiung

Material-Development
and Testing

Techn. Lieferbedingungen
fur Werkstoffe

ENGINEERING
MATERIAL SPECIFICATION

QK 001 210

Polyamid 66 mit PARA - Fasern /
Polyamide 66 with PARA - Fibres

Werkstoff:
Material:

Kurzzeichen:
Symbol:

Verwendung:

Application:

Handelsname:

Polyamid 66 mit 20 Massenanteill in % Polyarylamidfasem
Polyamide 6 with 20 % by mass polyarylamide fibres

> PA 66 + PARA <

SpritzgieBtype zur Herstellung technischer Teile mit hoher Verschieifestigkeit
auch bei hohen Temperaturen, z.B. Lagerbuchse - Pedal

Injection moulding type for manufacturing technical parts with high wear
resistance also at high temperatures, e.g. Bush - pedal

Zytel 70K20

Trade Name:

Lieferant: Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH, D - 61343 Bad Homburg

Supplier:

Lieferform: Granulat

Form of Delivery: Granules
Ausfertigungs-Nr.: Datum: Ausgefertigt: L\L‘/ Genehmigt: Seite von
issue: 1 Date: 08/94 Prepared: é é_\/ Approved: Page 1 of 3

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der ge‘ferant die Verantwortung dafiir, daB die
gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erflit

Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fihrungsénderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly perfromed by Opel, it is the supplier’s responsibility that the delivered parts are in line with the Opel dra-
wings. Deliveries of samples, first off-tool parts and parts,whose performance has been changed, must be accompanied byatestreport
showing the test results in terms of figures.
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QK 001 210

Dichte
Density

Elastizitdtsmodul aus dem
3-Punkt-Biegeversuch
Modulus of Elasticity by the
3 -Point-Flexural Test

Kerbschlagzahigkeit
Notched Impact Strength

Formbestandigkeit in der Warme
Temperature of Deflection under Load
Verfahren/Method A

ReiBfestigkeit
Tensile Strength at Break

Schmelztemperatur
Melt Temperature

Formbestandigkeit in der Warme
Temperature of Deflection under Load
Verfahren/Method B

ReiRdehnung
Elongation at Break

Kerbschlagzahigkeit
Notched impact Strength

Thermischer Langenausdehnungs-
koeffizient
Coefficient of linear Thermal Expansion
langs / longitudinal
quer/ transverse

Forderungen / Requirements

a) zu dokumentierende Eigenschaften / values for documentation

(1,2 £ 0,05)

4730

4,5

216

110

b) nur zur Information / only for information

255

252

50

6-10%
10 - 105

g/em3

N/mm?2

kd/m?2

°C

MPa

°C

°C
%

kd/m2

1K
1K

DIN 53 479

1SO 178

ISO 180/ 1A

180 75-2

ISO 527

ISO 75-2

ISO 527

ISO 179/ 1eA

DIN 53 752
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