| Abat OPEL Techn. Lieferbedingungen | s oo zus
Werkstoff-Entwicklung fur WerkaOH:e ABS/PVC-Blend

Werkstoff: Palymerlegierung aus Acrylnitril-Eutadien-Styrol (RBS)-
und Folyvinylchlorid (PYC)-Formmassen

Verwendung: Extrusianstype zur Herstellung technischer Teile mit guter
Schlagz&higkeit, z. B. EinfaBleiste—TErverkleidung

Lieferform: Granulat

Dichte 1,76 bis 1,21 g/cm3 DIN 53 479

Zugfestigkeit 30 bis 52 N/mm2 DIN 53 455,
Probekérper 3,
v=50 mm/min

c
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£ | Elastizit&tsmadul aus dem 2100 bis 2300 N/mm2 DIN 53 457,
2 | Zugversuech Probek#irper A
S | Biegefestigkeit 63 bis 76 N/mm? DIN 53 452
o | Harte (80%5) Shore D DIN 53 505
- | Kerbseniagzanigkeit nach Izad ASTM D-256
£ bei +23°C 530 bis 640 J/m
% bei =40 C 59 bis 69 J/m
-E Uicat-Erweichungstemperatur 80 bis 85 l:'IZI DIN 53 4a0
& | vsT/8/50
2 , _
5 | Formbest&ndigkeit in der Wirme . DIN 53 461
‘g Verfahren A 70 bis 86 L.’43

Verfahren B 77 bis 93 C

Umweltschutz nach QU DOO 001 - Cadmium.

Hinweis:

Weitere Informationen sishe QK 000 ooo.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafor,
MF far Archiv dafi die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfgllt. Moustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist ;
vnaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf die Speziikoiionen erfillt werden.

a nein erfed.
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Bemerkung:

Alle Priifk#irper werden im Spritzgigﬂxerfehren hergestellt. Die Prifungen er-
folgen bei einer Temperatur ven 23 C-5K und einer relativen Luftfeuchte von
(50-5)%. Muster von Formmassen bzu. Fertigteilen missen von der PEK gepriift und
. genehmigt werden, ehe die Lieferung aufgrund dieser Muster aufgenommen wird.
Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen.
Bei der Bemusterung van Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen not-
wendigen Priifkdrper sowie ein vollst#ndiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049-2.3)
mitzuliefern.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Wlerkspriifzeugnis
(DIN 50 0459-2.3) iiher die Zeichnungsforderungen sowie die am Fertigteil nach
dieser Lieferbedingung priifbaren Werkstoffeigenschaften mitzuliefern.
Die in dieser Lieferbedingung beschriebene Werkstoffgualit3t darf nicht mit
anderen Qualitéten gemischt oder unter Zumischen van Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen beson-
ders erwdhnt werden. :

Abfallbeseitigung: Gruppe D nach Dpel-Betriebsrichtlinie Nr. 122

Achtung! Bei unkontrollierter thermischer Zersetzung unter starker RuBentwick-
lung Bildung von Styrol, Acrylnitril, Salzsiure und Zhnlichen giftigen Abbau-
produkten.
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