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materials:

ISO 179 05.83

ISO 306 08.94

ISO 527-1  06.93

ISO527-2  06.93

ISO 1183 07.87

GME 60276

GMI 00004

QK 000000

Folgende nationale und internationale Normen und Technische Lieferbedingungen fur Werkstoffe kommen
in dieser Vorschrift zur Anwendung:/

Reference is made to the following national and international standards and technical terms of delivery for

Kunststoffe; Bestimmung der Schlagzahigkeit nach Charpy
Plastics; Determination of Charpy impact strength

Kunststoffe - Thermoplaste - Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur
Plastics - Thermoplastic materials - Determination of Vicat Softening
Temperature

Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch; Teil 1
Allgemeine Grundsatze

Plastics; determination of tensile properties; part 1: general principles

Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch; Teil 2:
Prifbedingungen fir Spritzgu3- und Extrusions-Formmassen

Plastics; Determination of tensile properties; part 2: test conditions for
moulding and extrusion plastics

Kunststoffe; Verfahren zur Bestimmung der Dichte und relativen Dichte von
ungeschaumten Kunststoffen

Plastics; Methods for determining the density and relative density of non-
cellular plastics

Bestimmung des Geruchsverhaltens von Werkstoffen der Karosserieausstattung
Test Method for Determining Resistance to Odour Propagation of Trim Materials

Allgemeine Anforderungen an eingefarbte Kunststoffinnenteile

General Requirements for Integrally Coloured Plastics Components for Interior
Use

Information zur Handhabung der Technischen Lieferbedingungen fur
Kunststoffe/

information for handling of technical terms of delivery for plastics
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test results in terms of figures.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen trigt der Lieferant die Verantwortung dafir, dal die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Ein Prifbericht mit zahlenmaBigen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfiihrungsénderung mitzugeben.

Despite spot checks passibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
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1 Zweck / Scope

Diese Werkstoffvorschrift umfaflt die allgemeinen Anforderungen an Werkstofftypen aus Acrylnitril-
Butadien-Styrol-Mischungen, die in gespritzter oder extrudierter Form fir die Innen- und Aulenaus-
stattung der Fahrzeugkarosserie verwendet werden./

This material specification discribes the general requirements of material types from acrylonitrite-

butadiene-styrene mixture, which are used in injected or extruded form for inside and outside compo-
nents of the automotive body.

2 Werkstoff / Material

AcryInitril-Butadien-Styrol-Terpolymerisat/
Acrylonitrile-butadiene-styrene-terpolymer

3 Kurzzeichen / Symbol
> ABS <

4 Verwendung / Application

Fur Formteile nach Zeichnung./
For finished parts to part drawing.

5 Lieferform / Form of Delivery

Der Werkstoff wird als verarbeitungsfertiges Granulat angeliefert./
The material shall be supplied in form of granules, ready for processing.

6 Anforderungen / Requirements
6.1

Die Mindestwerte der wichtigsten physikalischen, mechanischen und thermischen Eigenschaften sind
in Tabellen zusammengefafit. Die in den Tabeilen angefiihrten Werte werden, wenn nicht anders an- '
gegeben, an Probekoérpern nach den dort angefithrten Priifnormen ermittelt. Alle Probekorper werden
im Spritzgieflverfahren unter optimalen Bedingungen hergestelit. Die Prufungen erfolgen bei einer
Temperatur von +23°C + 5K und einer relativen Luftfeuchte von (50 + 5) %. Zusatzliche in den Tabel-
len nicht erfalite Eigenschaften, wie z.B. "Antistatikum" usw. werden durch Kennbuchstaben nach der
jeweiligen Spezifikationsnummer angegeben (Weitere Kennbuchstaben siehe auch QK 000000). Die
Farbeinstellung wird in Zeichnungen, Werkstoffvorschriften und dergl. vorgeschrieben./

The minimum requirements regarding the most significant physical, mechanical and thermal properties
are summarized in charts. If not otherwise specified the values indicated in these charts will be deter-
mined on test pieces according to the respective test standards listed. All test pieces shall be injection
moulded and manufactured under cptimum conditions. The tests shall be carried out at a temperature
of +23°C + 5K and a relative humidity of (50 + 5) %. Additional characteristics not included in the
charts e.g. "antistatic agent" will be indicated by code letters after the respective specification number
(For further code letters refer also to QK 000000). The colour shall be specified on drawings, in mate-
rial specifications and otherwise.

Kennbuchstaben / Code letters Eigenschaften / Properties
F Brandschutzmittel Flame retardant
H Warmealterungsstabilisator Heat aging stabilizer
R Entformungshilfsmittel Release agent
Z Antistatikum Antistatic agent
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Das Brandschutzmittel darf bei thermischer Entsorgung (Mullverbrennung) der Formmasse bzw. dar-
aus hergestellter Teile keine giftigen Verbindungen wie Dioxine 0.4. bilden (z.B. keine bromierten
Diphenylverbindungen).

Die aus den Formmassen hergestellten Formteile mussen fur die Beanspruchung der an der Einsatz-
stelle auftretenden Medien, wie aliphatische und aromatische Kohlenwasserstoffe, Kraft- und
Schmierstoffe, Ole, Fette und Alkohole, tauglich sein. Die Formmassen mussen nach 4 h Trocknung
bei +80°C verarbeitbar sein./

The flame retardant shall not generate poisonous substances as dioxine or similar at the thermal re-
cycling (refuse destructor) of the moulding compounds respectively manufactured parts from this (e.g.
no brominated dipheny!).

All shaped parts manufactured from moulding compounds shall be resistant to the media they get in
contact with at their location of use, as, aliphatic and aromatic hydrocarbons, fuels, lubricants, oils,
grease and alcohols. The moulding compounds shall be workable after drying of 4 hours at +80°C.

6.2 Hinweis / Reference

Weitere Informationen siehe QK 000600 /
For further information refer to QK 000000,

6.3 Allgemeine Gruppenbeschreibung / General Group Description

6.3.1 Gruppe / Group 1

Diese Gruppe umfaRt Werkstofftypen der Standardqualitat bis zu Typen ausgezeichneter Warmeform-
bestandigkeit./

This group contents material types of the standard quality and types requiring good heat resistance.
6.3.1.1 Typ / Type 1 = Untere Standardqualitat / Lower standard quality

Dieser Werkstofftyp wird im Karosserieinnenraum far untergeordnete Anwendungen eingesetzt /
This material type shall be used for minor applications of the body interior.

6.3.1.2 Typ/ Type 2 = Standardqualitat / Standard quality

Dieser Werkstofftyp besitzt eine erhéhte Warmeformbestandigkeit./
This material type has an increased heat resistance.

6.3.1.3 Typ/ Type 3= Hochwarmeformbestéandige Qualitat / High heat resistant quality

Dieser Werkstofftyp eignet sich fur die Herstellung von Teilen, die eine hohe Warmeformbestandigkeit
bendtigen /

This material type shall be used for manufacturing parts requiring high heat resistance.

6.3.1.4 Typ/ Type 4 = Schlagzshe und hochwarmeformbestandige Qualitat / Impact and high heat
resistant quality

Dieser Werkstofftyp besitzt neben hoher Warmeformbestandigkeit auch hohe Kerbschlagzahigkeit./
This material type has high heat resistance and high notched impact strength.

6.3.2 Gruppe / Group 2

Diese Gruppe umfalit Werkstofftypen mit guter bis sehr guter Kerbschlagzahigkeit./
This group describes material types requiring good notched impact strength.

6.3.2.1 Typ/ Type 1 = Schlagzahe Qualitat / Impact resistant quality

Dieser Werkstofftyp besitzt gute Kerbschlagzahigkeit./
This material type has good notched impact strength.

6.3.22Typ/ Type 2 = Hochschlagzahe Qualitat / High impact resistant quality

Dieser Werkstofftyp dient zur Herstellung von Teilen, fir deren Einsatz eine hohe Kerbschlagzahigkeit
verlangt wird ./

This material type is for manufacturing parts, which shall have a high notched impact strength.
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