K TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
2 ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
C lll:r %C ENGINE QK 002400
entral Laboratories ERING
MATERIAL SPECIFICATION ABS- bfg‘,’:;‘fsp- ASA-

GME 60276

1SO 179 05.93
ISO 306 08.94
1SC 527-1 06.93
ISO 527-2 06.93
1SO 1110 1995
18O 1183 1987
QK 000000

VDE 0303 Teil 1 06.84

Folgende Dokumente kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung:/
Reference is made to the following documents:

Bestimmung des Geruchsverhaitens von Werkstoffen der Karosserieausstattung/
Test Method for Determining Resistance to Odour Propagation of Trim Materials

Kunststofte; Bestimmung der Schlagzéhigkeit nach Charpy
Plastics; determination of Charpy impact strength

Kunststoffe - Thermoplaste - Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur
Plastics - Thermoplastic materials - Determination of Vicat Softening
Temperature

Kunststotfe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 1: Allgemeine Grundsétze
Plastics; Determination of tensile properties; Part 1: general principles

Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 2; Prifbedingungen fir SpritzguB- und Extrusions-Formmassen
Plastics; Determination of tensile properties;

Part 2: test conditions for moulding and extrusion plastics

Kunststoffe - Polyamid - Beschleunigte Konditionierung von Probekarpern
Plastics - Polyamide - Accelerated conditioning of test specimens

Kunststoffe; Verfahren zur Bestimmung der Dichte und relativen Dichte von
ungeschaumten Kunststoffen

Plastics; Methods for determining the density and relative density of non-cellular
plastics

Information zur Handhabung der Technischen Lieferbedingungen flr Kunststoffe /
Information for handling of technical terms of delivery for plastics

Verfahren zur Bestimmung der Vergleichszahl und Prifzahl der Kriechwegbildung auf
festen isolierenden Werkstoffen unter feuchten Bedingungen

Method for determining the comparative and the proof tracking indices of solid
insulating materials under moist conditions
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Bemusterung, Erstbelieferung und Ausflihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-taol parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
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1 Zweck / Scope

Diese Werkstoffvorschrift umfaft die allgemeinen Anforderungen an Werkstofftypen aus ABS- bzw.
ASA-Blends, die in gespritzter oder extrudierter Form fr die Innen- und AuBenausstattung der
Fahrzeugkarosserie verwendet werden. /

This material specification discribes the general requirements of material types from ABS- respectively
ASA- blends, which are used in injected or extruded form for inside and outside components of the
automotive body.

2 Werkstoff / Material

Blend aus Acrylinitril-Butadien-Styrol-Terpolymer bzw. Acrylnitril-Styrol-Acrylester-Terpolymer mit Poly-
carbonat bzw. Polyamiden. /

Blend from acrylonitrile-butadiene-styrene-terpolymer respectively acrylonitrile-styrene-acrylester-
terpolymer and polycarbonate respectively polyamide.

3 Kurzzeichen / Symbol

Gruppe / Group 1 bisfto 41 > ABS+PC < bzw. / resp. > ASA+PC <
Gruppe / Group 5: > ABS+PA6 < bzw. / resp. > ABS+PAGB6 <

4 Verwendung / Application

Fir Formteile nach Zeichnung. /
For finished parts to part drawings.

5 Lieferform / Form of Delivery

Der Werkstoff wird als verarbeitungsfertiges Granulat angeliefert. /
The material shall be supplied in form of granules, ready for processing.

6 Anforderungen / Requirements
6.1 Allgemeine Anforderungen / General Requirements

Die Mindestwerte der wichtigsten physikalischen, mechanischen und thermischen Eigenschaften sind
in Tabellen zusammengefaBt. Die in den Tabellen angefihrten Werte werden, wenn nicht anders an-
gegeben, an Probekdrpern nach den dort angefiihrten Prifnormen ermittelt. Alle Probekérper werden
im SpritzgieBverfahren unter optimalen Bedingungen hergestelit. Die Prifungen erfolgen bei einer
Temperatur von +23°C + 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 + 5) %. Zuséatzliche in den Tabel-
len nicht erfaiBte Eigenschaften (z.B. Brandschutzmittel) werden durch Kennbuchstaben nach der je-
weiligen Spezifikationsnummer angegeben. Die Farbeinstellung wird in Zeichnungen, Werkstoffvor-
schriften und dergl. vorgeschrieben. /

The minimum requirements regarding the important physical, mechanical and thermal properties are
summerized in charts. If not otherwise specified the values listed in the charts will be determined on
test pieces according to the respective specifications listed. All test pieces shall be injection moulded
and manufactured under optimum conditions. The test shail be made at a temperature of +23°C =5K
and a relative humidity of (50  5) %. Additional characteristics (e.g. flame retardant)not included in the
charts will be indicated by code letters according to the respective specification number. The colour
shall be specified on drawings, in material specifications and otherwise.

Kennbuchstaben / Code letters Eigenschaften / Properties
F Brandschutzmittel Flame retardant
H erhohte Warmestabilisierung increased heat stabilization
L Licht- und Witterungsstabilisator ~ Light- and weather stabilizer
R Entformungshilfsmittel Release agent
Z Antistatikum Antistatic agent
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Das Brandschutzmittel darf bei thermischer Entsorgung (Mdllverbrennung) der Formmasse bzw.
daraus hergestellter Teile keine giftigen Verbindungen wie Dioxine 0.4. bilden (z.B. keine bromierten
Diphenylverbindungen).

Die aus den Formmassen hergestellten Formteile milssen fir die Beanspruchung der an der Einsatz-
stelle auftretenden Medien, wie aliphatische und aromatische Kohlenwasserstoffe, Kraft- und Schmier-
stoffe, Ole, Fette und Alkchole, tauglich sein. Die Formmassen missen nach 4 h Trocknung bei +80°C
verarbeitbar sein.

The flame retardant shall not generate poisonous substances as dioxine or similar at the thermal
recycling (refuse destructer) of the moulding compounds respectively manufactured parts from this
(e.g. no brominated diphenyl).

All shaped parts manufactured from moulding compounds shall be resistant to the media they get in
contact with at their places of use, as, aliphatic and aromatic hydrocarbons, fuels, lubricants, ails,
grease and alcohols. The moulding compounds shall be workable after drying of 4 hours at +80°C.

6.2 Hinweis / Reference

Weitere Informationen siehe QK 000000. /

For further information refer to QK 000000.

6.3 Allgemeine Gruppenbeschreibung / General Group Description

6.3.1 Gruppe / Group 1

Diese Gruppe umfaBt Werkstofftypen der Standardqualitdt mit unterschiedlicher Formbesténdigkeit in
der Warme. /

This group contents material types of the standard quality with different dimensicnal stability under
heat.

6.3.1.1 Typ/ Type 1 = Standardqualitat / Standard quality

Dieser Werkstofftyp wird vorzugsweise im Karcsserieinnenraum eingesetzt./
This material type shall be preferably used for the body interior.

6.3.1.2 Typ / Type 2 = Warmeformbestandige Qualitat / Heat dimensionally stable quality

Dieser Werkstofftyp besitzt eine bessere Warmeformbestandigkeit als Typ 1./
This material type has an better heat dimensional stability as type 1.

6.3.1.3 Typ / Type 3 = Hoherwérmeformbestandige Qualitat / Higher dimensionally stable quality
Dieser Werkstofityp besitzt eine héhere Warmeformbestandigkeit als Typ 2. /

This material type has an higher heat dimensional stability as type 2.

6.3.2 Gruppe / Group 2

Diese Gruppe umfaBt Werkstofftypen mit verbesserter FlieRféhigkeit gegeniber den Standard-
qualitdten der Gruppe 1./
This group contents material types with better flowability opposite the standard qualities of group 1.

6.3.2.1 Typ/ Type 1

Dieser Werkstofftyp wird vorzugsweise im Karosserieinnenraum eingesetzt./
This material type shall be preferably used for the body interior.

6.3.22 Typ/Type 2

Dieser Werkstofftyp besitzt eine bessere Warmeformbesténdigkeit als Typ 1./
This material type has an better heat resistance as type 1.

6.3.2.3 Typ/ Type 3

Dieser Werkstofftyp besitzt eine hdhere Warmeformbestandigkeit als Typ 2./
This material type has an higher heat resistance as type 2.
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