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ADAM OPELAG | Techn. Lieferbedingungen Asgpo und ASA/PC-
TEZ . Blends, verstarkt
Werkstoff-Entwicklung fUr Werkstoffe Werkstofftypen

Falgende nationale und internationale Normen kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung:

DIN 50 049 08.86 Bescheinigungen iiber Materialpriifungen

DIN 53 452 04.77  Priifung von Kunststoffen; Biegeversuch

DIN 63 453 05.75  Prifung von Kunststoffen; Schlagbiegeversuch

DIN 53 455 08.81 Priifung von Kunststoffen; Zugversuch

DIN 53 456 01.73 Priffung von Kunststoffen, Harteptiifung durch Eindruck-
versuch

DIN 53 457 10.87  Prifung von Kunststoffen, Bestimmung des Elastizitatsmoduls
im Zug-, Druck- und Biegeversuch

DiIN 53 460 1276 Priifung von Kunststoffen, Bestimmung der Vicat-Erweichungs-
temperatur von nichthartbaren Kunststoffen

DIN 53 479 07.76 Priifung von Kunststoffen und Elastomeren; Bestimmung der
Dichte

DIN 53 735 02.88 Priifung von Kunststoffen, Bestimmung des Schmelzindex von
Thermoplasten

DIN VDE 0303, Teil 1 06.84  Verfahren zur Bestimmung der Vergleichszahl und Pritfzahl der

Kriechwegbildung auf festen isolierenden Werkstoffen unter
feuchten Bedingungen (VDE-Bestimmung)

1SO 178 1975 Plastics - Determination of flexural properties of rigid plastics

IS0 179 1982 Plastics - Determination of the Charpy impact resistance of
rigid plastics

ISO-R-180 1982 Plastics - Determination of the Izod impact strength of rigid
materials

1SO 306 1974 Plastics - Determination of the Vicat softening temperature of
thermoplastics

1ISO 1133 1981 Plastics - Determination of the Meit Flow Rate of thermoplastics

1SO 1183 1987 Plastics - Methods for determining the density and relative
density of non-cellular-plastics

1SO 2039 1973 Plastics and ebonite - Determination of hardness by the ball
indentation method

ISO/DIS 527 1978 Plastics - Determination of tensile properties

QU 000 001 Anforderungen zur Erfiillung von Umweltschutzgesetzen
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenpriifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafar, daB die

gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfllit.

Ein Prafbericht mit zahlenmagigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbstist bei jeder Bemusterung, Erstbelieferung und Aus-
fadhrungsdnderung mitzugeben.
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QK 002 500

1 Zweck

bart werden.

2 Werkstoff

Blend aus Acrylnitril-Butadien-Styrol-Terpolymerisat und Polycarbonat (ABS/PC), verstarkt, sowie
Acryinitril /Styrol /Acrylester-Terpolymerisat und Polycarbonat (ASA/PC), verstarkt.

3 Verwendung
Fiir Formteile nach Zeichnung im Karosseriebereich.

4 Lieferform
Der Werkstoff wird als veraroeitungsfahiges Granulat angeliefert.

5 Bemerkung

Freigabemuster von Formmassen bzw. Fertigteilen, flr die diese Vorschrift zutrifft, missen nach die-
ser Vorschrift geprift und von der Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine
Lieferung erfolgen kann. Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den Pro-
duktionsmaschinen zu berticksichtigen.
Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Priifungen notwendigen Probe-
kérper sowie ein vollstandiges Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Der Lieferant ist dazu verpflichtet, die genaue Werkstoffbezeichnung (Handelsname/Typ), anzuge-
ben. Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mu-
stern ist der Hersteller verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Pritffmuster in der geanderten Aus-
fiilbrung zur erneuten Bemusterung und Genehmigung durch die PEK vorzulegen, bevor die Ab-
weichung in der Lieferung einsetzen kann.
Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriifzeugnis (DIN 50 049 - 2.3) lber
die Zeichnungsforderungen sowie die nach diesen Lieferbedingungen am Fertigteil priifbaren Werk-
stoffeigenschaften mitzuliefern. Die in diesen Lieferbedingungen beschriebenen Werkstoffqualititen
diirfen nicht mit anderen Qualititen gemischt oder unter Zumischen von Regenerat des gleichen
Werkstoffes zum Einsatz kommen. Abweichungen von dieser Regelung miissen besonders verein-

Diese Werkstoffvorschrift umfaBt die allgemeinen Anforderungen an Werkstofftypen aus ABS/PC-
bzw. ASA/PC-Blends, verstarkt, die in gespritzter oder extrudierter Form fiir Formteile im Fahrzeug-
bereich (z. B. Karosserie oder Chassis) zum Einsatz kommen.
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