TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
Central IDbC ENGINEERING QK 003100
entral Laboratories .. .
MATERIAL SPECIFICATION PA 66 + Filllstoffe/Fillers

Folgende Dokumente kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung:/
Reference is made to the following documents:

ISO 75-1 09.93 Kunststoffe; Bestimmung der Formbestandigkeitstemperatur;
Teil 1: Allgemeine Priifverfahren
Plastics; determination of temperature of deflection under load;
part 1: general test method

ISO 75-2 09.93 Kunststofte; Bestimmung der Formbestandigkeitstemperatur;
Teil 2: Kunststoffe und Hartgummi
Plastics; determination of temperature of deflection under load:;
part 2: plastics and ebonite

ISO 75-3 09.93 Kunststoffe; Bestimmung der Formbestandigkeitstemperatur;
Teil 3: Hochbestandige hartbare Schichtstoffe und langfaser verstarkte Kunststoffe
Plastics; determination of temperature of deflection under load;
part 3: high-strength thermosetting laminates and long-fibre-reinforced plastics

ISO 179 05.93 Kunststoffe; Bestimmung der Schlagzahigkeit nach Charpy
Plastics; determination of Charpy impact strength

ISO 527-1 06.93 Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 1: Aligemeine Grundsatze
Plastics; Determination of tensile properties; Part 1: general principles

1ISO 527-2 06.93 Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 2: Prifbedingungen fir SpritzguB- und Extrusions-Formmassen
Plastics; Determination of tensile properties;
Part 2: test conditions for moulding and extrusion plastics

1ISO 1183 07.87 Kunststoffe; Verfahren zur Bestimmung der Dichte und relativen Dichte von
ungeschaumten Kunststoffen
Plastics; Methods for determining the density and relative density of non-celiular
plastics

ISO 3451-1 1981 Kunststoffe - Bestimmung der Asche - Teil 1: Allgemeine Verfahren
Plastics - Determination if ash - Part 1: General methods

I18C 3451-4 1986 Kunststoffe - Bestimmung der Asche - Teil 4: Polyamide
Plastics - Determination if ash - Part 4: Polyamides

DIN 50014 07.85 Klimate und ihre techn. Anwendung; Normalklimate
Climates and their technical application; standard atmospheres

GME 60270 Bestimmung des Wassergehaltes von Kunststoffen durch Warmelagerung /
Test Method for Determining the Moisture Content of Plastic Components and
Moulding Compounds

GME 60278 Bestimmung des Geruchsverhaltens von Werkstoffen der Karosserieausstattung/

Test Method for Determining Resistance to Odour Propagation of Trim Materials

QK 000000 Information zur Handhabung der Technischen Lieferbedingungen fiir Kunststoffe /
Information for handling of technical terms of delivery for plastics
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1 Zweck / Scope

Diese Werkstoffvorschrift umfaBt die allgemeinen Anforderungen an Werkstofftypen aus Polyamid 66
mit Flilstoffen, die in gespritzter oder extrudierter Form fiir Formteile im Fahrzeugbereich (z.B.
Karosserie oder Chassis) zum Einsatz kommen. /

This material specification describes the general requirements of material types from polyamide 66
with fillers, which are used in injected or extruded form for moulded components (e.g. body or chassis).

2 Werkstoff / Material

Polyamid 66 mit Fullstoffen. /
Polyamide 66 with fillers.

3 Kurzzeichen / Symbol
>PAGE-.. <

Das Materialkurzzeichen muB vom Lieferanten entsprechend der Fiillstoffart und der Fillstoffgehaltes
der verwendeten Werkstoffqualitat vervollstandigt werden. /

The symbol has to be completed by the supplier according to the filler class and filler content of the
applied material quality.

4 Verwendung / Application

Fur Formteile nach Zeichnung. /
For finished parts to part drawings.

5 Lieferform / Form of Delivery

Der Werkstoff wird als verarbeitungsfertiges Granulat angeliefert. /
The material shall be supplied in form of granules, ready for processing.

6 Anforderungen / Requirements
6.1 Allgemeine Anforderungen / General Requirements

Die Mindestwerte der wichtigsten physikalischen, mechanischen und thermischen Eigenschaften sind
in Tabellen zusammengefaBt. Die in den Tabellen angefilhrten Werte werden, wenn nicht anders an-
gegeben, an Probekdrpern nach den dort angefihrien Priifnormen ermittelt. Alle Probekérper werden
im SpritzgieBverfahren unter optimalen Bedingungen hergestellt. Die Pritfungen erfolgen bei einer
Temperatur von +23°C + 5 K und einer relativen Luftieuchte von (50 = 5) %. Zuséatzliche in den Tabel-
len nicht erfaBBte Eigenschaften (z.B. Brandschutzmittel) werden durch Kennbuchstaben nach der je-
weiligen Spezifikationsnummer angegeben. Die Farbeinstellung wird in Zeichnungen, Werkstoffvor-
schriften und dergl. vorgeschrieben. /

The minimum requirements regarding the important physical, mechanical and thermal properties are
summerized in charts. If not otherwise specified the values listed in the charts will be determined on
test pieces according to the respective specifications listed. All test pieces shall be injection moulded
and manufactured under optimum conditions. The test shall be made at a temperature of +23°C + 5 K
and a relative humidity of (50 + 5) %. Additional characteristics (e.g. flame retardant)not included in the
charts will be indicated by code letters according to the respective specification number. The colour
shall be specified on drawings, in material specifications and otherwise.

Kennbuchstaben / Code letters Eigenschaften / Properties

erhéhte Warmestabilisierung increased heat stabilization
Elastomer-modifiziert Elastomer modified
Polymer-modifiziert Polymer modified
Brandschutzmittel Flame retardant
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Die aus den Formmassen hergesteliten Formteile missen fiir die Beanspruchung der an der
Einsatzstelle auftretenden Medien, wie aliphatische und aromatische Kohlenwasserstoffe, Kraft- und
Schmierstoffe, Ole, Fette und Alkohole, tauglich sein. )
Teile aus dieser Werkstoffqualitat miissen bei der Anlieferung einen Wassergehalt von mindestens

1,5 Massenanteil in % bei bis zu 20 % gefiilten Werkstofftypen und

1,0 Massenanteil in % bei Gber 20 % gefiliten Werkstofftypen aufweisen (Priifung nach
GME 60270). Schlagzih modifizierte Typen (Kennbuchstaben P und S) missen nicht konditioniert
werden.
Abweichungen hiervon werden auf der Teilzeichnung besonders vorgeschrieben. /
All shaped parts manufactured from moulding compounds shall be resistant to the media they get in
contact with at their places of use, as, aliphatic and aromatic hydrocarbons, fuels, lubricants, oils,
grease and alcohols.
Parts of this material quality must have a water content of at least

1,5 % by mass for up to 20 % filled material types and

1,0 % by mass for over 20 % filled material types, (test to GME 60270). Impact resistant
modified types (ccde letters P and S) shall not be conditioned.
Deviations from this shall be specifically indicated on the part drawings.

6.2 Hinweis / Reference

Weitere Informationen siehe QK 000000. /

For further information refer to QK 000000.

6.3 Aligemeine Gruppenbeschreibung / General Group Description

6.3.1 Gruppe 1/ Group 1

Diese Gruppe beinhaltet mit mineralischem Fllstoff gefiilite Werkstofftypen.
This group describes minera! filler filled material types.

6.3.1.1 Typ 1/ Type 1

Dieser Werkstofftyp ist mit 40 Massenanteile in % Silikat gefiilit.
This material type is filled with 40 % by mass silicate.

6.3.2 Gruppe 2/ Group 2

Diese Gruppe beinhaltet Werkstofftypen mit einem Fillstoffgemisch aus Mineralien und Glasfasern.
This group describes material types filled with a mixture of minerals and glass fibres.

6.3.21Typ 1/ Type 1

Dieser Werkstofftyp ist mit insgesamt 30 Massenanteile in % Mineralien und Glasfasern gefilit.
This material type is filled with totally 30 % by mass minerals and glass fibres.

6.3.22Typ2/Type 2

Dieser Werkstofftyp ist mit insgesamt 40 Massenanteile in % Mineralien und Glasfasemn gefiillt.
This material type is filled with totally 40 % by mass minerals and giass fibres.

6.4 Agfstellung der zu priifenden Eigenschaften / Table of Properties to be
teste

6.4.1 Tabeile / Table
siehe Tabelle 1/ see table 1
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