TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
ITDC QK 003500
Central Laboratories ENGINEERING :
MATERIAL SPECIFICATION TE(EPDM-X+PP)
Folgende Dokumente kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung:/
Reference is made to the following documents:
ISO 34 1994 Kautschuk, vulkanisiert; Bestimmung der ReiBfestigkeit
Rubber, vulcanized or thermoplastic; Determination of tear strength
ISO 37 (E) 05.94 Kautschuk, vulkanisiert oder thermoplastisch - Bestimmung der Zugfestigkeit
Rubber, vulcanized and thermoplastic - Determination of tensile stress-strain
properties
ISO 179 05.93 Kunststofie; Bestimmung der Schlagzahigkeit nach Charpy
Plastics: Determination of Charpy impact strength
ISO 527-1 06.93 Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 1: Aligemeine Grundsétze
Plastics; Determination of tensile properties; Part 1. general principles
ISO 527-2 06.93 Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 2: Prutbedingungen fur SpritzguB- und Extrusions-Formmassen
Plastics; Determination of tensile properties;
Part 2: test conditions for moulding and extrusion plastics
1ISO 812 11.91 Elastomere; Bestimmung der Kéltesprédigkeitstemperatur
Rubber, vulcanized; Determination of low-temperature brittleness
1Isc8is 11.91 Elastomere oder thermoplastische Elastomere; Bestimmung des Druckverfor-
mungsrestes bei wechselnden, erhdhten und tiefen Temperaturen
Rubber, vulcanized or thermoplastic; Determination of compression set at ambient,
elevated or low temperatures
1SO 868 09.85 Kunststoife und Ebonit; Bestimmung der Eindruckhéarte mittels Durometer
(Share-Hérte)
Plastics and ebonite; Determination of indentation hardness by means of a durometer
(Shore hardness)
1SO 1183 07.87 Kunststoffe; Verfahren zur Bestimmung der Dichte und relativen Dichte von
ungeschaumten Kunststoffen
Plastics; Methods for determining the density and relative density of non-cellular
plastics
18O 1817 03.85 Kautschuk, vulkanisiert; Bestimmung des Einflusses von Flussigkeiten
Rubber, vulcanized; Determination of the effect of liquids
GME 60276 Bestimmung des Geruchsverhaltens von Werkstoffen der Karosserieausstattung/
Test Method for Determining Resistance to Odour Propagation of Trim Materials
QK 000000 Information zur Handhabung der Technischen Lieferbedingungen fir Kunststoffe /
Information for handling of technical terms of delivery for plastics
VDA 673400 12.92 Elastomer - Bauteile in Kfz; Benennung der Elastomere
Elastomer - Components used in motor vehicles; Designation of elastomers
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1 Zweck / Scope

Diese W erkstoffvorschrift umfai
EPDM Blends, die in gespritzter oder extrudi
Fahrzeugkarosserie verwendet werden. /

erter Form fur

EPDM blends, which are used for injection mou
the automotive body.

Iding or extrusio

2 Werkstoff / Material

Vollvernetztes oder nahezu vollve
Totally cross linked or nearly totally cross

metztes EPDM, dispergiertin

3 Kurzzeichen / Symbol
nach VDA Leitlinie 673400 / to VDA guide-line 673400
> TE(EPDM-X+PP) <

4 Verwendung / Application

Far Formteile nach Zeichnung./
For finished parts to part drawing.

5 Lieferform / Form of Delivery

De
The material shall be sup

6 Anforderungen / Requirements

Die Mindestwerte der wichtigsten physikalisch
in Tabellen zusammengefait. Die in
angegeben, an Probekdrpern nach
werden im SpritzgieBverfahren unter optim
einer Temperatur von +23°C = 5
Tabellen nicht erfate Eigenschaften (z.B. Antistatikum)
jeweiligen Spezifikationsnummer angegeben. Die Farbeinste
vorschriften und dergl. vorgeschrieben./

The minimum requirements regarding
are summarized in charts. If
determined on test pieces according t
shall be injection moulded and manufactured under op
at a temperature of +23°C =5 K and a relative humidi
antistatic agent) not included in the charts will be in
specification number. The ¢
otherwise.

alen Bedingungen

timum ¢

Kennbuchstaben / Code letters

t die aligemeinen Anforderungen an Werk

This materia! specification discribes the general requirements of material ty

linked EPDM, dispersed ina polypropytene matrix

r Werkstoff wird als verarbeitungsfertiges Granulat angeliefert./
plied in form of granules, ready for processing.

6.1 Aligemeine Anforderungen / General Requirements

en, mechanischen und thermischen Eigenschaften sind
den Tabellen angefiinrte
den dort angefithrten Prifnorm

K und einer relativen Luftfeuchte von (50 = 5) %.
werden durch Kennbuch

the most significant phys
not otherwise specified the va
o the respective test sta

ty of (50 = 5)

dicated by code letters
olour shall be specified on drawings,

Eigenschaften / Properties

stofftypen aus Polypropylen/
die Innen- und AuBenausstattung der
pes from polypropylene/

n of interior and exterior components of

einer Palypropylenmatrix /

n Werte werden, wenn nicht anders
en ermitteit. Alle Probekdrper
it. Die Prufungen erfolgen beéi
Zusatzliche in den
staben nach der
flung wird in Zeichnungen, Werkstoff-

hergeste

ical, mechanical and thermal properties
lues indicated in these charts will be
ndards stated therein. All test pieces
ditions. The tests shali be carried out
o,. Additional characteristics (e.g.
after the respective
ons and

on

in material specificati

Brandschutzmittel
Warmealterungsstabilisator

NI T

Antistatikum

3

Licht- und Witterungsstabilisator

Flame retardant-

Heat aging stabilizer

Light- and weather stabilizer
Antistatic agent

_
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Alle verwendeten Additive dirfen bei Teilen der Innenausstattung keine negativen Effekte
(Ausbliihungen, Wolkenbildung etc.) auf der Oberflache hervorrufen. .
Die aus den Formmassen hergesteliten Formteile missen fur die Beanspruchung der an der
Einsatzstelle auftretenden Medien, wie aliphatische und aromatische Kohlenwasserstoffe, Kraft- und
Schmierstotfe, Ole, Fette und Alkohole, tauglich sein. Durch die EPDM-Komponente des Werkstoffes
ist das Quellverhaliten in Ol zu beachten. Die Formmassen missen nach 4 h Trocknung bei +80°C
verarbeitbar sein./

All used additives shall nat generate any negative effects (decay, cloud formation etc.) on the surface
of parts of the interior.

All shaped parts manufactured from moulding compounds shall be resistant to the media they get in
contact with at their location of use, as, aliphatic and aromatic hydrocarbons, fuels, lubricants, oils,
_grease and alcohols. Because of EPDM components of the material it shall be considered the swelling
behavior in oil. The moulding compounds shall be workable after drying of 4 hours at +80°C.

6.2 Hinweié / Reference

Weitere Informationen siehe QK 000000./
For further information refer to QK 000000.

6.3 Aligemeine Gruppenbeschreibung / General Group Description

Die nachfolgenden Typen unterscheiden sich primér durch ihre Harte. Die geforderte Harte darf dabei
nur Gber die Polymermatrix, nicht (ber zusétzliche, flichtige bzw. extrahierbare Weichmacher
eingestellt werden. /

The following types are primary divided by their hardness. The specified hardness shail only be
adjusted by the polymer matrix, but not by additional, volatile opt. extractable plastifiers.

6.3.1 Gruppe / Group 1

Diese Gruppe beschreibt Werkstcfftypen weicher Einstellung fir spezifische Anwendungen./
This group describes material types of soft attitude for specific use.

8.3.1.1 Typ/ Type 1

Dieser Typ umfaBt Werkstoffe mit einer Hérte von (45£3) Shore A/
This type covers materials with 2 hardness of (45+3) Shore A.

6.3.1.2 Typ/ Type 2

Dieser Typ umtaBt Werkstoffe mit einer Harte von {(50£3) Shore A./
This type covers materials with a hardness of (50+3) Shore A.

6.3.1.3 Typ/ Type 3

Dieser Typ umfafBt Werkstoffe mit einer Harte von (55+3) Shore A./
This type covers materials with a hardness of (85+3) Shore A.

6.3.1.4 Typ/ Type 4

Dieser Typ umfaBt Werkstoffe mit einer Harte von (603) Shore A./
This type covers materials with a hardness of (60£3) Shore A,
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