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Kunststoffe; Bestimmung der Formbesténdigkeitstemperatur;
Teil 1: Aligemeine Prifverfahren

Plastics; determination of temperature of deflection under load;
part 1: general test method

Kunststoffe; Bestimmung der Formbestandigkeitstemperatur;
Teil 2: Kunststoffe und Hartgummi

Plastics; determination of temperature of deflection under load;
part 2: plastics and ebonite

Kunststoffe; Bestimmung der Formbestandigkeitstemperatur;

Teil 3: Hochbestandige hartbare Schichtstoffe und langfaserverstarkte Kunststoffe
Plastics; determination of temperature of deflection under load;

part 3: high-strength thermosetting laminates and long-fibre-reinforced plastics

Kunststoffe; Bestimmung der Schlagzahigkeit nach Charpy
Plastics; Determination of Charpy impact strength

Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 1: Allgemeine Grundsétze
Piastics: Determination of tensile properties; Part 1: general principles

Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 2: Prafbedingungen fir SpritzguB- und Extrusions-Formmassen
Plastics; Determination of tensile properties;

Part 2: test conditions for moulding and extrusion plastics

Kunststoffe - Bestimmung des Schmeltindex (MFR) und des Volumen-FlieBindex
(MVR) von Thermoplasten /

Plastics - Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt volume-flow
rate (MVR) of thermoplastics

Kunststoffe; Verfahren zur Bestimmung der Dichte und relativen Dichte von unge-
schiumten Kunststoffen

Plastics; Methods for determining the density and relfative density of non-cellular
plastics

Bestimmung des Geruchsverhaltens von Werkstoffen der Karosserieausstatiung/
Test Method for Determining Resistance to Odour Propagation of Trim Materials

Information zur Handhabung der Technischen Lieferbedingungen fiir Kunststoffe/
information for handling of technical terms of delivery for plastics

Ausfertigungs-Nr.:
Issue:

4

Datum: Ausgefertigt: u’t‘l Genehmigt: Seite von
Date:  12/95 Prepared: Q/ Approved: Z? Page 1 of 8

' Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Liefera%e Verantwortung daflr, daB die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Ein Prifbericht mit zahlenméaBigen Ergebnissen aus Priifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfiihrungsanderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opel drawings.
Deliveries of samples, first off-toc! parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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1 Zweck / Scope

Diese Werkstoffvorschrift umfaBt die allgemeinen Anforderungen an Werkstofftypen aus Polypropylen-
Block-Copolymerisaten, die in gespritzter oder extrudierter Form fir Formteile der Innen- und
Auf3enausstatiung der Fahrzeugkarosserie verwendet werden. /

This material specification discribes the general requirements of material types of polypropylene block
copolymers, which are used for injection moulding or extrusion of interior and exterior components of
the automotive body.

2 Werkstoff / Material

Polypropylen-Block-Copolymerisat /
Polypropylene block copolymer

3 Kurzzeichen / Symbol
> PP/PE <

4 Verwendung / Application

Fur Formteile nach Zeichnung./
For finished parts to part drawing.

5 Lieferform / Form of Delivery

Der Werkstoff wird als verarbeitungsfertiges Granulat angeliefert./
The material shall be supplied in form of granules, ready for processing.

6 Anforderungen / Requirements
6.1 Aligemeine Anforderungen / General Requirements

Die Mindestwerte der wichtigsten physikalischen, mechanischen und thermischen Eigenschaften sind
in Tabellen zusammengefaBt. Die in den Tabellen angefiihrten Werte werden, wenn nicht anders
angegeben, an Probekdrpem nach den dort angefilhrten Prafnormen ermittelt. Alle Probekdorper
werden im SpritzgieBverfahren unter optimalen Bedingungen hergestelit. Die Prifungen erfolgen bei
einer Temperatur von +23°C =5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 = 5) %. Zusétzliche in den
Tabellen nicht edaBte Eigenschaften, wie z.B. nAntistatikum® usw. werden durch Kennbuchstaben
nach der jeweiligen Spezifikationsnummer angegeben. Die Farbeinstellung wird in Zeichnungen,
Werkstoffvarschriften und dergl. vorgeschrieben./

The minimum requirements regarding the most significant physical, mechanical and thermal properties
are summarized in charts. If not otherwise specified the values indicated in these charts will be
determined on test pieces accerding to the respective test standards stated therein and the test pieces.
All test pieces shall be injection moulded and manufactured under optimum conditions. The tests shall
be carried out at a temperature of +23°C 5K and a relative humidity of (50 = 5) %. Additional
characteristics not included in the charts e.g. "antistatic agent” will be indicated by code letters after the
respective specification number. The colour shall be specified on drawings, in material specifications
and otherwise.

Kennbuchstaben / Code letters Eigenschaften / Properties
F Brandschutzmittel Flame retardant
H Warmealterungsstabilisator Heat aging stabilizer
L Licht- und Witterungsstabilisator ~ Light- and weather stabilizer
Z Antistatikum Antistatic agent
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Alle verwendeten Additive dirfen bei Teilen der Innenausstattung keine negativen Effekte
(Ausblihungen, Wolkenbildung etc.) auf der Oberflache hervorrufen.

Die aus den Formmassen hergesteliten Formteile missen fir die Beanspruchung der an der
Einsatzstelle auftretenden Medien, wie aliphatische und aromatische Kohlenwasserstoffe, Kraft- und
Schmierstoffe, Ole, Fette und Alkohole, tauglich sein. Die Formmassen missen eine fir den
Anwendungszweck ausreichende Stabilisierung besitzen. /

All used additives shall not generate any negative effects (decay, cloud formation etc.) on the surface
of parts of the interior. :

All shaped parts manufactured from moulding compounds shall be resistant to the media they get in
contact with at their location of use, as, aliphatic and aromatic hydrocarbons, fuels, lubricants, oils,
grease and alcohols. The moulding compounds shall have an adequate stabilizing according to the
application.

6.2 Hinweis / Reference

Weitere Informationen siehe QK 000000./
For further information refer to QK 000000.

6.3 Aligemeine Gruppenbeschreibung / General Group Description

6.3.1 Gruppe / Group 1

Diese Gruppe beschreibt hochmolekulare Werkstofftypen mit geringer FlieBeigenschaift. Die
Schmelzevolumenrate dieser Gruppe ist < 2 cm310 min. /

This group covers high molecular material types with low flowability. The melt volume-flow rate of the
group is < 2 cm3/10 min.

6.3.1.1 Typ/ Type 1

Dieser Werkstofftyp eignet sich besonders zum Extrusionsblasen. /
This material type shall be used especially for extrusion blowing.

6.3.2 Gruppe / Group 2

Diese Gruppe umfaBt mittelhochmolekulare Werkstofftypen. Die Schmeizevolumenrate dieser Gruppe
liegt zwischen 2 und 6 cm310 min. /

This group covers semi high molecular material types. The melt volume-flow rate of the group is
between 2 and 6 cm3/10 min.

6.3.2.1 Typ/Type 1

Dieser Werkstofftyp wird zum Beispiel fur die Hersteliung von Extrusionsteile eingesetzt. /
This material type shall be used e.g. for manufacturing of extruded parts.

6.3.3 Gruppe / Group 3

Diese Gruppe beinhaltet Werkstofftypen mit guter FlieBfahigkeit fir den SpritzguB. Die Schmelze-
volumenrate dieser Gruppe liegt zwischen 6 und 15 cm3/10 min. /

This group covers material types with good flowability for injection moulding. The melt volume-flow rate
of the group is between 6 and 15 cm3/10 min.

6.3.3.1 Typ/ Type 1

Dieser Werkstofftyp wird zum Beispiel fiir die Herstellung von SpritzgieBteilen eingesetzt. /
This material type shall be used for manufacturing of e.g. injection moulding parts.

6.3.3.2 Typ/Type 2

Dieser Typ hat, verglichen mit Typ 1, einen hoheren Anteil kristalliner Zonen. /
Compared to type 1, this type has a higher content of crystalline areas.
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