ADAM OPEL AG Techn. Lieferbedingungen
TEZ fur Werkstoffe QK 004 000
Werkstoff-Entwicklung PP+EP(D)M -
Material-Development ENGINEERING Werkstofftypen mit Filllstoffen/
and Testing MATERIAL SPECIFICATION Material Types with fillers

Folgende intemationale Normen und Technische Lieferbedingungen fiir Werkstoffe kommen in dieser
Vorschrift zur Anwendung: / _
Reference is made to the following international standards and technical terms of delivery for materials:

ISO 75-2 09.93 Plastics; determination of temperature of deflection under load;
par 2: plastics and ebonite

ISO 178 05.93 Plastics; determination of flexural properties
ISO 178 05.93 Plastics; determination of Charpy impact strength
180 306 09.90 Plastics; Thermoplastic materials; Determination of Vicat softening temperature;

Identical with 1SC 306:1987

ISO 527-2 06.93 Plastics; determination of tensile properties; part 2: test conditions for moulding
and extrusion plastics

ISO 1183 07.87 Plastics; Methods for determining the density and relative density of non-celluiar
plastics

ISO 2039-1 02.93 Plastics; determination of hardness; part 1: ball indentation method

QK 000 000 Information zur Handhabung der Technischen Lieferbedingungen fiir Kunststoffe/

Information for handling of technical tenms of delivery for plastics

QU 000 001 Anforderungen zur Erfillung von Umweltschutzgesetzen /
Requirements for fulfilling of environmental protection laws
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QK 004 000

1 Zweck / Scope

Diese Werkstoffvorschrift umfat die allgemeinen Anforderungen an Blends aus Polypropylen und EPDM
bzw. EPM mit Fillistoffen, die in gespritzter oder extrudierter Form fair die Innen- und AuBenausstattung
der Fahrzeugkarosserie verwendet werden. /

This material specification discribes the general requirements of blends of Polypropylene and EPDM resp.
EPM with fillers, which are used in injection moulding or extrusion for inside and outside components of
the automotive body. -

2 Werkstoff / Material

Polypropylen/EP(D)M-Blend mit Filistoffen/
Polypropylene/EP(D)M-blend with fillers

3 Kurzzeichen / Symbol
> PP+EPDM-M..... < oder/or > PP+EPM-M..... <

Das Materialkurzzeichen muB vom Lieferanten entsprechend des Mineralgehaltes der verwendeten
Werkstoffqualitat vervollstandigt werden. /
The symbol has to be completed by the supplier according to the mineral content of the applied material

quality.

4 Verwendung / Application

Far Formteile nach Zeichnung. /
For finished parts to part drawing.

S Lieferform / Form of Delivery

Der Werkstoff wird als vérarbeitungsfertiges Granulat angeliefert. /
The material shall be supplied in form of granules, ready for processing.
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QK 004 000

6 Anforderungen / Requirements
6.1

Die Mindestwerte der wichtigsten physikalischen, mechanischen und thermischen Eigenschaften sind in
Tabellen zusammengefaBt. Die in den Tabellen angefiihrten Werte werden, wenn nicht anders
angegeben, an Probekérpern nach den dort angefihrten Priifnormen ermittelt. Alle Probekémper werden
im SpritzgieBverfahren unter optimalen Bedingungen hergestellt. Die Prifungen. erfolgen bei einer
Temperatur von +23°C = 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 = 5) %. Zusatzliche in den Tabellen
nicht erfaBte Eigenschaften, wie z.B. "Antistatikum" usw. werden durch Kennbuchstaben nach der
jeweiligen Spezifikationsnummer angegeben. Die Farbeinstellung wird in Zeichnungen, Werkstoff-
vorschriften und dergl. vorgeschrieben. /

The minimum requirements regarding the most significant physical, mechanical and thermal properties
are summarized in charts. If not otherwise specified the values indicated in these charts will be
determined on test pieces according to the respective test standards. All test pieces shall be injection
moulded and manufactured under optimum conditions. The tests shall be carried out at a temperature of
+23°C + 5 K and a relative humidity of (50 + 5) %. Additional characteristics not included in the charts e.g.
"Antistatic agent" will be indicated by code letters after the respective specification number. The colour
shall be specified on drawings, in material specifications and otherwise.

Kennbuchstaben / Eigenschaften Properties
Code letters
F Brandschutzmittel Flame retardant
H Warmealterungsstabilisator Heat aging stabilizer
L Licht- und Witterungs- Light- and weather stabilizer
stabilisator
R Entformungshiltsmittel Mbuld release agent
z Antistatikum Antistatic agent

Die aus den Formmassen hergesteliten Formteile miissen fiir die Beanspruchung der an der Einsatzstelle
auftretenden Medien, wie afiphatische und aromatische Kohlenwasserstoffe, Kraft- und Schmierstoffe,
Ole, Fette und Alkohole, tauglich sein. Die ‘Formmassen massen nach 4 h Trocknung bei +80°C
verarbeitbar sein. /

All shaped parts manufactured from moulding compounds shall be resistant to the media they get in
contact with at their location of use, as, aliphatic and aromatic hydrocarbons, fuels, lubricants, oils, grease
and alcohols. The moulding compounds shall be workable after drying of 4 hours at +80°C.

Umweltschutz / Environmental Protection
- nach/to QU 000 001 - Cadmium.

Hinweis / Reference

Weitere Informationen siehe QK 000 000./
For further information refer to QK 000 000.
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