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ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen Polyethylen
. e mittlerer Dichte
Werkstoff-Entwicklung FUF WerkaO]cFe WerkstafFtypen

Folgende natignale und internationale Normen und Werkstoffvarschrift kammen in
diesen Technischen Lieferbedingungen zur Anwendung:

DIN 16 776, T2, OL.78 Bunststoff-Formmassen, Polyethylen (PE)~-Formmassen,
Bestimmung von Eigenschaften
DIN 50 049 7.82 Bescheinigungen iiber Materialpriifungen
DIN 53 445 11.65 Prifung von Kunststaffen; Tarsionsschwingversuch
E 01.79
DIN 53 448 05.77 Priifung von Kunststoffen; Schlagzugversuch
DIN 53 452 0L.77 Prdfung von Kunststoffen; Biegeversuch
DIN 53 455 08.81 Prifung von Kunststoffen; Zugversuch
DIN 53 458 01.73 Prifung von Kunstistoffen; Hédrteprifung durch Ein-
druckversuch
c DIN 53 461 09.69 Prifung von Kunststoffen; Bestimmung der Formbestindigkeit
2 in der WHrme nach IS0/75
—_
g DIN 53 479 07.76 Friifung von Kunststaffen und Elastomeren; Bestimmung
g der Dichte
f: DIN 53 735 11.77 Priifung von Kunststoffen; Bestimmung des Schmelzindex
= von Thermoplasten
-1 IS0 75 1974 Plastics-Determination of temperature af deflection
= under load .
=
S IS0 178 1975 Plastics-Determination of flexural properties of
[ rigid plastics
:g ISG-R-527 1966 Plastics-Determination of tensile properties
ég IS0-R-537 1867 Plastics-Testing of plastics with the torsion pendulum
IS0 1133 1981 Flastics-Determination of the melt flow rate of
thermoplastics
I50-R-1183 1870 Plastics-Methods for determining of density and relative

density (specific gravity) of plastics, excluding
cellular plastics

IS0 203s 1973 Plastics and ebonite-Determination of hardness by the
ball indentation metheod

Qu ooo oo Anforderungen zur Erfillung von Umweltschutzgesetzen

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF far Archivl daf} die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

ia nein erled unavfgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikuﬁcnen erfilit werden,
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Diese Werkstoffvorschrift umfalt die allgemeinen Anforderungen an Werkstoff-
typen aus Pglyethylen-,Homo- ocder Copolymerisaten, die Zusitze wie z.B.
Gleitmittel usw. enthalten kd@nnen und in gespritzter oder extrudierter

Form fir Fahrzeugformteile eingesetzt werden.

2. Werkstaff:

Fiir Formteile nach Zeichnung.

4, Lieferform:

Freigabemuster von Formmassen bzw. Fertigteilen, fir die diese Vorschrift
zutrifft, missen nach dieser Vorschrift gepriift umd von der Praduktentwicklung
und Kanetruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei der
Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit suf den Produktions-
maschinen zu beriicksichtigen.

Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prifungen
notwendigen Frifkdrper sowie ein vollst#ndiges Wlerkspriifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.

Der Lieferant ist dazu verpflichtet, die genaue Werkstoffhezeichnung anzu-
geben. Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Varschrift ist der Her-
steller verpflichtet, unaufgefordert dem Abnehmer Praoben zur srneuten
Bemusterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion
vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriif-
zeugnis (DIN 50 049 - 2.3) Gber die Zeichnungsforderungen sowie die nach
diesen Lieferbedingungen am Fertigteil priifbaren Werkstoffeigenschaften
mitzuliefern. Die in diesen Lieferbedingungen beschriebenen Werkstoff-
qualit8ten dirfen nicht mit anderen Qualit#ten gemischt oder unter Zu-
mischen von Regenerat des gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen. Ab-
weichungen von dieser Regelung miissen besonders erwdhnt werden.
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ADAM OPEL
Aktiengeselischaft TeChn' Lleferbedlngungen Polyethylen
Werkstoff-Entwick! - mittlerer Dichte
erksio niw Ung .FU r We rks"oﬁe h]erk stufftvpen
6. Anforderungen:
6.1 Die Mindestwerte der wichtigsten physikalischen, mechanischen und

thermischen Eigenschaften sind in Tabellen zusammengefalt. Die in

den Tabellen angefilhrten Werte werden, wenn nicht anders angegeben,

an Probekdrpern nach den dort angefihrten Priifnormen ermittelt, und die
in DIN 16 776, Teil 2 PE-Formmassen angegebenen Probekdéirper, Herstell-
und Priifbedingungen angewendet. Die Probekdirper werden wenn nicht anders
angegeben, aus gepreBten Platten hergestellt. Die Prifungen erfolgen bei
einer Temperatur van +238C % 2 K und einer relativen Luftfeuchte van

(50 ¥ 5) %. Zus#tzliche, in den Tabellen nicht erfaBte Eigenschaften,
wie z.B. "Antistatikum' usw. werden bei Angasben durch Kennbuchstaben nach
der jeweiligen Spezifikationsnummer angegeben,

Die Farbeinstellung wird in Zeichnungen, Werkstoffvorschriften u. dergl.

vargeschrieben.
Eigenschaften Kennzeichen
Warme- und Lichtstabilisator HLS
Antistatikum AS
Bleitmittel SL
Flammschutzmittel FR
RuB c8

Die sus den Formmassen hergestellten Formteile missen fir die Bean-
spruchung der an der Einsatzstelle auftretenden Medien, wie aliphatische
und eromatische Kohlenwasserstoffe, Kraft- und Schmierstoffe, Ole, Fette
und Alkohole tauglich sein.

6.2 Unweltschutz nach QU 000 0OC1 - Cadmium.

Produktentwicklung und Konstruktion

6.3 Allgemeine Gruppeneinteilung:

6.3.1 Gruppe 1
Diese Gruppe umfaBt Werkstofftypen mit einem Schmelzindex
<0,4 g/10 min und dient vorzugsweise fir die Extruderverarbeitung
z.B. von Hohlkdrpern.

6.3.7.1 Typ 1
Werkstofftypen mit eimer Dichte zwischen 0,525 bis 0,932 o/cm.

6.3.1.2 Typ 2
Werkstofftypen mit einer Dichte zwischen 0,932 bis 0,937 g/cm3.

8.3.1.3 Typ 3
erkstofftypen mit einer Dichte zwischen 0,937 bis 0,945 g/cm3.

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafiir,
. MF fur Archiv ] dof die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung Ist

& nein erled. unavfgefordert ¢in Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafi die Spezifikationen erfillt werden,
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