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Werkstoff-Entwicklung fur Werksfoﬂte mzrils‘tu:;ty;en

Folgende nationale und internationale Normen und UWerkstoffvarschrift kommen in
diesen Technischen Lieferbedingungen zur Anwendung:

DIN 16 776, T2, 04.78 Kunststoff-Formmassen, Polyethylen (PE)Y-Formmassen,
Bestimmung von Eigenschaften

DIN 50 045 07.82 Bescheinigungen Uber Materialpriéfungen
DIN 53 L45 11.65 Priifung von Kunststoffen; Tarsionsschwingversuch
E 01.79
DIN 53 4iB 05.77 Priifung von Kunststoffen; Schlagzugversuch
DIN 53 452 BL.77 Priifung von Kunststoffen; Biegeversuch
DIN 53 455 08.81 Priifung van Kunststoffen; Zugversuch
DIN 53 456 01.73 Priifung von Kunststoffen; Hérteprifung durch
Eindruckversuch
= | DIN 53 461 09.85 Priifung von Kunststoffen; Bestimmung der Formbestdndigkeit
o . "
= in der Wsrme nach IS0/75
>
£ | DIN 53 479 07.76 Priifung ven Kunststoffen und Elastomeren;
5 Bestimmung der Dichte
P>
- | DIN 53 735 11.77 Priifung von Kunsistaffen; Bestimmung des Schmelzindex
5 von Thermoplasten '
gL' ISC 75 1974 Plastics-Determination of temperature of deflection under
> load :
Y
Z | 150 178 1875 Flastics-Determination of flexural properties of rigid
§ plastics
—~ .
3 | I80-R-527 1366 Plastics-Determinaticn of tensile properties
o
a IS0-R-537 1967 Plastics-Testing of plastics with the torsion pendulum
IS0 1133 1981 Plastics-Determination of the melt flow rate of thermo-
plastics
I50-R-1183 1870 Plastics-Methads for determining of density and relative i
density (specific gravity) of plastics, excluding cellular i
plastics i
i
ISC 2039 1973 Plastics and ebonite-Determination of hardness by the |

ball indentation method
QU 0OG 001 Anfgrderungen zur Erfiillung ven Umweltschutzgesetzen

Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfoigenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafur,
MF fiir Archiv daoB die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfilit. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist
unoufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daB8 die Spezifikationen erfiillt werden.

'
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1. Zweck:
Diese lWerkstoffvorschrift umfaBt die allgemeinen Anforderungen an Werkstoff-
typen aus FPolyethylen-, Homo- oder Copolymerisaten, die Zusdtze wie z.B. :
Gleitmittel usw. enthalten kdnnen. und in gespritzter oder extrudierter
Faorm fiir Fahrzeugformteile eingesetzt werden.
2. Yerkstoff:
Paolyethylen - PE
3. Verwendung:
Flir Formteile nach Zeichnuhg
be Lieferform:
Der Werkstoff wird als verarbeitungsfertiges Granulat angeliefert.
5. Bemerkung:

Freigabemuster von Formmassen bzw. Fertigteilen, fir die diese Vorschrifi
zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift und von der Produktentwick-
lung und Monstruktion genebtmiat sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei der Bemusterung von Formmassen ist die Verarbeitbarkeit auf den
Produktionsmaschinen zu beriicksichtigen.
Bei der Bemusterung von Formmassen hat der Lieferant die zu den Prifungen
notwendigen Prifkdrper sowie ein vollstdndiges Werksprifzeugnis

(DIN 50 049 - 2.3) mitzuliefern.
Der Lieferant ist dazu verpflichtet, die genaue Werkstoffbezeichnung anzu-
geben. Bel beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift ist der Her-
steller verpflichtet, unaufgefordert dem Abnéhmer Prgben zur erneuten Be-
musterung und Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion
vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

Bei der Bemusterung von Fertigteilen hat der Lieferant ein Werkspriif-
zeugnis (DIN 50 049 - 2.3) Uber die Zeichnungsforderungen sowie die nach
diesen Lieferbedingungen am Fertigteil prifbaren Werkstoffeigenschaften
mitzuliefern. Die in diesen Lieferbedingungen beschriebenen Werkstoff-
qualitdten diirfen nicht mit anderen QualitZten gemischt cder unter Zu-
mischen von Regenerat dgs gleichen Werkstoffes zum Einsatz kommen.
Abweichungen von dieser Regelung missen besonders erwihnt werden.
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. . 4K 005 100
ADAM OPEL Techn. Lieferbedingungen
Aktiengesellschaft Polyethylen
Werkstoff-Entwicklung ¥ hoher Dichte
fior Werkstoffe joner Diente
6. Anforderungen:
6.1 Die Mindestwerte der wichtigsten physikalischen, mechanischen und

thermischen Eigenschaften sind in Tabellen zusammengefaBt. Die in

den Tabellen angefihrten Werte werden, wenn nicht anders angegeben,

an Probekdrpern nach den deort angefilhrten Priifnormen ermittelt, und die
in DIN 16 776, Teil 2 PE-Formmassen angegebenen Probek&rper, Herstell-
und Priifbedingungen angewendet. Die Probekfdrper werden, wenn nicht
anders angegeben, aus gepreRten Platten hergestellt.

Die Priifungen erfolgen bei einer Temperatur van +239C ¥ 2 K und einer
relativen Luftfeuchte van (50 ¥ 5) %.

Zusdtzliche, in den Tabellen nicht erfaBte Eigenschaften, wie z.E.
"Antistatikum™ usw. werden bei Angaben durch Kennbuchstaben nach der
Jeweiligen Spezifikationsnummer angegeben.

Die Farbeinstellung wird in Zeichnungen, Werkstoffvarschriften und dergl.

vorgeschrieben.
Eigenschaften Kennzeichen
Warme- und Lichtstabilisierung HLS
Antistatikum RS
Gleitmittel 5L
Flammschutzmittel FR
RuB CB

Die aus den Formmassen hergestellten Formteile milssen fUr die Beanspruchung
der an der Einsatzstelle auftretenden Medien, wie aliphatische und
aromatische Kohlenwasserstoffe, Wraft- und Schmierstoffe, Ule, Fette

und Alkohole tauglich sein.

Die Formmassen miissen eine Tir den Anwendungszweck ausreichende Stabpili-
sierung besitzen.

Produktentwicklung und Konstruktion

6.2 Umweltschutz nach QU 000 001 - Cadmium.

6.3 Allgemeine Gruppeneinteilung:

6.3.1 Gruppe 1
Diese Gruppe umfaBt Werkstofftypen mit einem Schmelzindex € 1g/10 min
und dient vorzugsweise fiir die Extruderverarbeitung z.B. vaon Hohlkdrpern.

6.3.1.1 Typ 1
Werkstofftypen mit einer Dichte zwischen 0,945 bis 0,952 g/cm-.

6.3.1.2 Typ 2
Werkstofftypen mit einer Dichte zwischen 0,952 bis 0,957 g/cms.

6.3.1.3 Typ 3
Werkstofftypen mit einer Dichte zwisechen 0,957 bis 0,962 g/cmj.

— 1 Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF fir Archiv daf3 die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist

i nein erled unaufgefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf3 die Spezifikationen erflllt werden.
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