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Bestimmung des Geruchsverhaltens von Werkstoffen der Karosserieausstattung/
Test Method for Determining Resistance to Odour Propagation of Trim Materials

Folgende Dokumente kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung:/
Reference is made to the following documents:

Kunststoffe; Bestimmung der Schlagzahigkeit nach Charpy
Plastics; determination of Charpy impact strength

Kunststoffe - Thermoplaste - Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur

Plastics - Thermoplastic materials - Determination of Vicat Softening
Temperature

Kunststoffe, Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 1: Aligemeine Grundsitze
Plastics; Determination of tensile properties; Part 1: general principles

Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;

Teil 2: Prifbedingungen fir Spritzgu3- und Extrusions-Formmassen
Plastics; Determination of tensile properties;
Part 2: test conditions for moulding and extrusion plastics

Kunststoffe - Bestimmung des Schmeitindex (MFR) und des Volumen-FlieRindex

{(MVR) von Thermoplasten

Plastics - Determination of the melt mass-fiow rate (MFR) and the melt volume-flow

rate (MVR) of thermopiastics

Kunststoffe; Verfahren zur Bestimmung der Dichte und relativen Dichte von

ungeschaumten Kunststoffen

Plastics; Methods for determining the density and relative density of non-celiular

plastics

Information zur Handhabung der Technischen Lieferbedingungen fur Kunststoffe /

Information for handling of technical terms of delivery for plastics

Priifung des Brandverhaitens
Testing of the Flammability
(UL = Underwriters Laboratories Inc., Melville, Long Island, N.Y. 11747)
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolQenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferant die Verantwortung dafiir, da die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfllit. Ein Prifbericht mit zahlenmaRigen Ergebnissen aus Prifungen der Lieferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Erstbelieferung und Ausfihrungsinderung mitzugeben.

Despite spot checks possibly performed by Opel, it is the supplier's responsibility that the delivered parts are in line with the Opei drawings.
Deliveries of samples, first off-tool parts and parts, whose performance has been changed, must be accompanied by a test report showing the
test results in terms of figures.
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1 Zweck / Scope

Diese Werkstoffvorschrift umfalt die allgemeinen Anforderungen an Werkstofftypen aus Polycarbonat,
Homo-, Co-, Polykondensaten oder Mischungen daraus ohne/und mit Zusatzen von z.B. Flamm-
schuizmittel usw., die in gespritzter oder extrudierter Form fir die Innen- und AuRenausstattung der
Fahrzeugkarosserie verwendet werden. /

This material specification discribes the general requirements of material types from Polyarbonate,
Homo-, Co-, Polycondensate or mixtures from this without/and with additives of e.g. flame retardants
etc., which are used in injected or extruded form for inside and outside components of the automotive

body.

2 Werkstoff / Material

Polycarbonat, auf Basis Bisphenol A bzw. Bisphenol TMC/Bisphenol A /.
Polycarbonate, based on Bisphenol A resp. Bisphenol TMC/Bisphenol A.

3 Kurzzeichen / Symbol

Gruppen/Groups 1 bis/to 5. > PC <
Gruppen/Groups 6 bis/to 8: > PC-HT <

4 Verwendung / Application

Far Formteile nach Zeichnung. /
For finished parts to part drawings.

5 Lieferform / Form of Delivery

Der Werkstoff wird als verarbeitungsfertiges Granulat angeliefert. /
The material shall be supplied in form of granules, ready for processing.

6 Anforderungen / Requirements

6.1 Aligemeine Anforderungen / General Requirements

Die Mindestwerte der wichtigsten physikalischen, mechanischen und thermischen Eigenschaften sind
in Tabellen zusammengefaldt. Die in den Tabellen angefithrten Werte werden, wenn nicht anders an-
gegeben, an Probekdrpern nach den dort angefiihrten Prisfnormen ermittelt. Alle Probekérper werden
im SpritzgieRverfahren unter optimalen Bedingungen hergestelit. Die Prifungen erfolgen bei einer
Temperatur von +23°C ¢ 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 % 5) %. Zusétzliche in den Tabel-
len nicht erfal3te Eigenschaften (z.B. Brandschutzmittel) werden durch Kennbuchstaben nach der je-
weiligen Spezifikationsnummer angegeben. Die Farbeinstellung wird in Zeichnungen, Werkstoffvor-
schriften und dergl. vorgeschrieben. /

The minimum requirements regarding the important physical, mechanical and thermal properties are
summerized in charts. If not otherwise specified the values listed in the charts will be determined on
test pieces according to the respective specifications listed. All test pieces shall be injection moulded
and manufactured under optimum conditions. The test shall be made at a temperature of +23°C £ 5 K
and a relative humidity of (50 £ 5) %. Additional characteristics (e.g. flame retardant)not inciuded in the
charts will be indicated by code letters according to the respective specification number. The colour
shall be specified on drawings, in material specifications and otherwise.
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Kennbuchstaben / Code letters Eigenschaften / Properties
F Brandschutzmittel Flame retardant
H erhéhte Warmestabilisierung increased heat stabilization
L Licht- und Witterungsstabilisator  Light- and weather stabilizer
R Entformungshilfsmittel Release agent
Z Antistatikum Antistatic agent

Das Brandschutzmittel darf bei thermischer Entsorgung (Mullverbrennung) der Formmasse bzw.
daraus hergestellter Teile keine giftigen Verbindungen wie Dioxine 0.4. bilden (z.B. keine bromierten
Diphenylverbindungen).

Die aus den Formmassen hergesteliten Formteile mussen fur die Beanspruchung der an der Einsatz-
stelle auftretenden Medien, wie aliphatische Kohlenwasserstoffe, Kraft- und Schmierstoffe, Ole, Fette
und Alkohole, tauglich sein. Sie durfen nicht mit aromatischen Kohlenwasserstoffen, Ammoniak,
Aminen und alkalischen wéassrigen Lésungen in Kontakt kommen. Die Formmassen mussen nach 4 h
Trocknung bei +80°C verarbeitbar sein.

The flame retardant shall not generate poisonous substances as dioxine or similar at the thermal
recycling (refuse destructor) of the moulding compounds respectively manufactured parts from this
(e.g. no brominated diphenyl).

All shaped parts manufactured from moulding compounds shall be resistant to the media they get in
contact with at their places of use, as, aliphatic hydrocarbons, fuels, lubricants, oils, grease and
alcohols. They shall not be in contact with aromatic hydrocarbons, ammonia, amine and alkaline
agueous solution. The moulding compounds shall be workabie after drying of 4 hours at +80°C.

6.2 Hinweis / Reference

Weitere Informationen siehe QK 000000. /
For further information refer to QK 000000.

6.3 Aligemeine Gruppenbeschreibung / General Group Description

6.3.1 Gruppe / Group 1

Diese Gruppe umfafiit Werkstofftypen auf Basis Bisphenol A mit einer Schmelzevolumenrate
< 3 cm¥10 min.

This group describes material types based on Bisphenol A with a melt volume-flow rate

<3 cm3/10 min.

6.3.1.1 Typ/ Type 1

Dieser Werkstofftyp eignet sich z.B. fiir das Extrusionsblasen von Hohlkérpern und zum SpritzgieBen./

This material type shall be used e.g. for extrusion-blow moulding of hollow bodies and for injection
moulding.

6.3.2 Gruppe / Group 2

Diese Gruppe umfafdt Werkstofftypen auf Basis Bisphenol A mit einer Schmelzevolumenrate zwischen
3 und 6 cm3/10 min,

This group describes material types based on Bisphenol A with a melt volume-flow rate between 3 and
6 cm3/10 min.

6.3.2.1 Typ/ Type 1

Dieser Werkstofftyp eignet sich zum Spritzgieen und zur Extrusion.
This material typ shall be used for injection moulding and for extrusion.

6.3.2.2 Typ/ Type 2

Dieser Werkstofftyp ist gegenaber Typ 1 mit einer Brandschutzausristung ausgestattet und eignet sich
zur Herstellung von flammgeschiitzten Teilen.

This material type is, compared to type 1 material, provided with a flame retardant and shall be used
for manufacturing flame resistant parts.
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