TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN
ADAM OPEL AG FUR WERKSTOFFE
C | o ENGINEERING QK 006700
entral Laboratories
MATERIAL SPECIFICATION TE(PEEST)

Folgende Dokumente kommen in dieser Vorschrift zur Anwendung:/
Reference is made to the following documents:

1ISC 34 1994 Kautschuk, vulkanisiert; Bestimmung der ReiBfestigkeit
Rubber, vulcanized or thermoplastic; Determination of tear strength

ISO 37 (E) 05.94 Kautschuk, vulkanisiert oder thermoplastisch - Bestimmung der Zugfestigkeit
Rubber, vulcanized and thermoplastic - Determination of tensile stress-strain
properties

ISO 179 05.93 Kunststoffe; Bestimmung der Schlagzahigkeit nach Charpy

Plastics; Determination of Charpy impact strength

ISO/DIS 306 1993 (E} Kunststoffe; Thermoplaste; Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur
(Uberarbeitung van ISO 306:1987)
Plastics; Thermoplastic materials; Determination of Vicat softening temperature

1SO 527-1 06.93 Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 1: Allgemeine Grundsétze
Plastics; Determination of tensile properties; Part 1: general principles

ISO 527-2 06.93 Kunststoffe; Bestimmung der Eigenschaften aus dem Zugversuch;
Teil 2: Pritfbedingungen fir SpritzguB- und Extrusions-Formmassen
Plastics; Determination of tensile properties;
Part 2: test conditions for moulding and extrusion plastics

18O 868 09.85 Kunststoffe und Ebonit; Bestimmung der Eindruckharte mittels Durometer
(Shore-Harte)
Plastics and ebonite; Determination of indentation hardness by means of a
durometer (Shore hardness)

ISO 1183 07.87 Kunststoffe; Verfahren zur Bestimmung der Dichte und relativen Dichte von
ungeschidumten Kunststoffen
Plastics; Methods for detenmining the density and relative density of non-cellular
plastics

ISO 3146 1985 Kunststoffe - Bestimmung des Schmelzverhaltens (Schmelztemperatur oder
Schmeizbereich) von halbkristallinen Polymeren
Plastics - Determination of melting behaviour (melting temperature or melting
range) of semi-crystalline polymers

GME 602785 Bestimmung des Geruchsverhaltens von Werkstoffen der Karosserieausstattung/
Test Method for Determining Resistance to Odour Propagation of Trim Materials

QK 000000 Information zur Handhabung der Technischen Lieferbedingungen fiir Kunststoffe /
Information for handiing of technical terms of delivery for plastics

VDA 673400 12.92 Elastomer - Bauteile in Kfz; Benennung der Elastomere
Elastomer - Components used in motor vehicles; Designation of elastomers
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QK 006700

1 Zweck / Scope

Diese Werkstoffvorschrift umfaBt die allgemeinen Anforderungen an Werkstofftypen aus Polyester-
elastomeren, die in gespritzter oder extrudierter Form far die Innen- und AuBenausstatiung der
Fahrzeugkarosserie verwendet werden. /

This material specification discribes the general requirements of material types from polyester
elastomers, which are used for injection moulding or extrusion of interior and exterior components of
the automotive body.

2 Werkstoff / Material

Polyesterelastomer auf Ether-Ester-Basis /
Polyester elastomer based on ether-ester

3 Kurzzeichen / Symbol
nach VDA Leitlinie 673400 / to VDA guide-line 673400.
> TE(PEEST) <

4 Verwendung / Application

Fir Formteile nach Zeichnung./
For finished parts to part drawing.

5 Lieferform / Form of Delivery

Der Werkstoff wird als verarbeitungsfertiges Granulat angeliefert./
The material shall be supplied in form of granules, ready for processing.

6 Anforderungen / Requirements
6.1 Aligemeine Anforderungen / General Requirements

Die Mindestwerte der wichtigsten physikalischen, mechanischen und thermischen Eigenschaften sind
in Tabellen zusammengefaBt. Die in den Tabellen angefiihrten Werte werden, wenn nicht anders an-
gegeben, an Probekérpern nach den dort angefihrten Priifnormen ermittelt. Alle Probekérper werden
im SpritzgieBverfahren unter optimalen Bedingungen hergestellt. Die Pritfungen erfolgen bei einer
Temperatur von +23°C = 5 K und einer relativen Luftfeuchte von (50 =+ 5) %. Zusatzliche in den Tabel-
fen nicht erfaBte Eigenschaften (z.B. Antistatikum) werden durch Kennbuchstaben nach der jeweiligen
Spezifikationsnummer angegeben. Die Farbeinstellung wird in Zeichnungen, Werkstoffvorschriften und
dergl. vorgeschrieben./

The minimum requirements regarding the most significant physical, mechanical and thermal properties
are summarized in charts. if not otherwise specified the values indicated in these charts will be deter-
mined on test pieces according to the respective tast standards stated therein and the test pieces. All
test pieces shall be injection moulded and manufactured under optimum conditions. The tests shall be
carried out at a temperature of +23°C = 5 K and a relative humidity of (50 + 5) %. Additional characteri-
stics not included in the charts (e.g. antistatic agent) will be indicated by code letters after the
respective specification number. The colour shall be specified on drawings, in material specifications
and otherwise.

Kennbuchstaben / Code letters Eigenschaften / Properties
F Brandschutzmittel Flame retardant
H Wérmealterungsstabilisator Heat aging stabilizer
L Licht- und Witterungsstabilisator  Light- and weather stabilizer
Z Antistatikum Antistatic agent

Ausfertigungs-Nr.: Datum: Ausgefertigt: MM G igt: i

gung: 1 ul 12/05 g g enehmigt: Seite 2 von 7
Issue: Date: Prepared: Approved: Page of
LBSP TL 2 11/95 2

Copyright by the ADAM OPEL AG
Mon Sep 12 17:08:09 2016

Full document details: OPEL QK 006700 1995

Documents


http://avadocuments2026.com/doc/opel-qk-006700-1995
http://avadocuments2026.com/doc/opel-qk-006700-1995

QK 006700

Alle verwendeten Additive dirfen bei Teillen der Innenausstattung keine negativen Effekte
(Ausblithungen, Wolkenbildung etc.) auf der Oberflache hervorrufen.

Die aus den Formmassen hergesteliten Formteile missen fir die Beanspruchung der an der
Einsatzstelle auftretenden Medien, wie aliphatische und aromatische Kohlenwasserstoffe, Kraft- und
Schmierstoffe, Ole, Fette und Alkohole, tauglich sein. Die Formmassen missen nach 4 h Trocknung
bei +80°C verarbeitbar sein./

All used additives shall not generate any negative effects (decay, cloud formation etc.) on the surface
of parts of the interior.

All shaped parts manufactured from moulding compounds shall be resistant to the media they get in
contact with at their location of use, as, aliphatic and aromatic hydrocarbons, fuels, Iubricants, oils,
grease and alcohols. The moulding compounds shall be workable after drying of 4 hours at +80°C.

6.2 Hinweis / Reference
Weitere Informationen siehe QK 000000./
For further infarmation refer to QK 000000.

6.3 Aligemeine Gruppenbeschreibung / General Group Description

Die nachfolgenden Typen unterscheiden sich primar durch ihre Harte. Die geforderte Hérte darf dabei
nur uber die Polymermatrix, nicht Gber zusatzliche, fliichtige bzw. extrahierbare Weichmacher
eingestellt werden. /

The following types are primary divided by their hardness. The specified hardness shall only be
adjusted by the polymer matrix, but not by additional, volatile opt. extractable plastifiers.

6.3.1 Gruppe / Group 1

Diese Gruppe beschreibt Werkstofftypen weicher Einstellung fir spezifische Anwendungen./
This group describes material types of soft attitude for specific use.

6.3.1.1 Typ / Type 1

Dieser Typ umfaBt Werkstoffe mit einer Harte von (30+3) Shore D./
This type covers materials with a hardness of (30+3) Shore D.

6.3.1.2 Typ/Type 2

Dieser Typ umfaft Werkstoffe mit einer Harte von (35+3) Shore D./
This type covers materials with a hardness of (35£3) Shore D.

6.3.1.3 Typ/ Type 3

Dieser Typ umfaBt Werkstoffe mit einer Hérte von (40+3) Shore D./
This type covers materials with a hardness of (40+3) Shore D.

6.3.1.4 Typ/ Type 4

Dieser Typ umfaBt Werkstoffe mit einer Harte von (45+3) Shore D./
This type covers materials with a hardness of (45+3) Shore D.

6.3.1.5 Typ/Type 5

Dieser Typ umfaBt Werkstoffe mit einer Harte von (50+3) Shore D./
This type covers materials with a hardness of (50+3) Shore D.

6.3.1.6 Typ/Type 6

Dieser Typ umfait Werkstoffe mit einer Harte von (55+3) Shore D./
This type covers materials with a hardness of (§5+3) Shore D.
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