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Diese Legierung entspricht dem Weichlot L-Pb Sn 30 Sb
DIN 1707 (Werkstoff-Nr. 2.3432 nach DIN 17007).

Die Bezeichnung ist, soweit moglich, einzugiessen oder
einzustempeln und auf der Verpackung anzubringen.

Das Material soll von gleichméssiger Beschaffenheit, frei .
von schédlichen Oxyden und Verunreinigungen sein.
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Probenahme . fiir die Analyse:

Von mindestens 3 Bldcken oder Stangen aus einer Lieferung
werden Spdne durch Ségeschnitte mit einem trockenen, sau-
beren Werkzeug entnommen und gut gemischt. Die Proben
sollen in gleichméssigen Abstidnden von hochstens 25 mm
eingesigt werden. Freies Eisen in den Spdnen soll mit
einem Magnet entfernt we‘rden.

»

Probenahme bei Analysendifferenzen:

Bei Analysendifferenzen sind der Lieferung nochmals

3 Bldcke zu entnehmen.

Die Bldcke sind jeweils durch Ségen in 2 gleiche Hdlften
zu teilen. Wihrend je 1 H&lfte als Muster zurilickgelegt
wird, werden die anderen 3 Hilften zusammen unter Um-

i
-1 1 rithren eingeschmolzen und in 2 flache Blécke (Abmessung
2 8 x 20 x 60 mm) abgegossen. Diese Bldcke werden gleich-
1 ',-3; falls durch Sagen geteilt und die Hilften so aufeinander
32 gelegt, dass eine Schrittfléche und ein Kopfende mit einem
- trockenen, sauberen Werkzeug abgeraspeli werden kénnen.
Y 'Q / Freies E isen in den Spidnen ist mit einem Magnet zu ent-
g1 . fernen.
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Bei Analysendifferenzen werden 3 ganze Stangen, welche
der Lieferung nochmals zu entnehmen sind, eingeschmolzen.
Das eingeschmolzene Material ist in der gleichen Weise zu
behandeln, wie die eingeschmolzenen Blockh&dlften.
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