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Werkstoff: -

Verwendungsform:

Chemische Zusammensetzung:

Zinn
Antimon
Blei

Verunreinigungen:

Kupfer

Wismut

Eisen

Arsen

(Al + 2n + Cd)
Andere Bestandteile
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Die Bezeichnung ist einzugiessen oder einzustempeln und
auf der Verpackung anzubringen.

Das Material soll von gleichmissiger Beschaffenheit, frei
von schddlichen Oxyden und Verunreinigungen sein.
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Probenahme fiir die Analyse:

Aus einer Lieferung werden von mindestens 3 Bldcken oder
Stangen Spdne durch Stgeschnitte mit einem trockenen,
sauberen Werkzeug entnommen und gut gemischt. Die Proben
sollen in gleichmissigen Absténden von héchstens 25 mm ein-
gesédg@t werden. Freies Eisen in den Spinen so0ll mit einem
Magnet entfernt werden.

Probenahme bei Analysendifferenzen:

Blockmaterials

Bei Analysendifferenzen sind der Lieferung nochmals 3 Bldcke

zu entnehmen,

| Die Blocke sind jeweils durch Sidgen in 2 gleiche Hilften zu

‘J teilen. Wéhrend je 1 Hdlfte als Muster zuriickgelegt wird,
werden die anderen 3 Hilften zusammen unter Umriihren einge-
schmolzen und in 2 flache Blécke (Abmessung 8 x 20 x 60 mm)
abgegossen. Diese Bliocke werden gleichfalls durch Ségen ge-
teilt und die Hidlften so aufeinander gelegt, dass eine Schnitt-
fléche und ein Kopfende mit einem trockenen, sauberen Werkzeug

- abgeraspelt werden konnen. Freies Eisen in den Spidnen ist mit
einem Magnet zu entfernen.
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Stangenmaterial:

Bei Analysendifferenzen werden 3 ganze Stangen, welche der
Lieferung nochmals zu entnehmen sind, eingeschmolzen. Das
eingeschmolzene Material ist in der gleichen Weise zu be-
handeln, wie die eingeschmolzenen Blockhilften.
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