ADAM OFEL Techn. Lieferbedingungen OO
Aktiengesellschaft . g g
1. Streichlot
for Werkstoffe
Werkstoff: Zinn-Antimon-Blei-Legierung zum
Auskleiden von Karosserie-Schwelfl-
ndhten.
Verwendungsform: Bldcke und Stangen.
Zustand: gegossen oder geprefBt.
Chemische Zusammensetzungs A B
Zinn 0.8 - 1.0 2.5 - 2.75 %
Antimon 5.00 = 5.25 5.00 - 5.25 %
Arsen 0.40 - 0.50 0.05 - 0.20 %
PN
P e Blei Rest Rest
Q
=
-l 2
E Verunreinigungen:
< Kupfer max. 0.08 %
L _g Wismut max. 0.25 %
>_ Eisen max. 0.02 %
0. 35
= Aluminium + Zink +
§ Kadmiun max. ©.005 %
O k5 Sonstige zus. max. 0.08 %
=
0
2
a Eigenschaften:
Dichte rd. 10.9 10.7  g/enm®
Beginn des Erweichens bei 240 240 °c
i vollstindig fliissig bel 290 285 °c
Zur Gewdhrleilstung elner einwandfrelen Ldtung soll das Material von
gleichméBiger Beschaffenhelt, frel von schddlichen Oxyden und Verun-
reinigungen sein.
Bemerkung:
Die Bezelchnung des Lotwerkstoffes und das Herstellerzeichen sind
einzugieBen oder einzustempeln und auf der Verpackung anzubringen.
Jeder Block und Jede Packung muB gekennzeichnet sein.
Stangenmaterial 1st geblindelt anzuliefern.
— 1 Unbeschadet stwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
WE 0r Archiv dof die gelieferte Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdllt, Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unauf-
o nein erled. gefordert ein Prifbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, daf die Spezifikationen erfGilt werden.
O
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Probenahme flr die Analyse:

Von mindestens 3 Blidcken ocer Stangen aus einer Lieferung werden
Spdne durch Sdgeschnitte mit einem trockenen, sauberen Werkzeug
entnommen und gut gemischt. Die Proben sollen in glelchmdBigen Ab-
stinden von héchstens 25 mm eingesigt werden, Stahl- und Eisentell-
chen in den Spznen sind mit einem Magnet zu entfernen.

Probenanme bei Analysendifferenzen:

Blockmaterial:

Bei Analysendifferenzen sind der Lieferung nochmals 3 Blfcke zu
entnehmen.

Die Bldcke sind Jeweils durch Szgen in 2 gleiche HHlften zu teillen.
Wihrend je 1 Hilfte als Muster zurilckgelegt wird, werden die anderen
3 Hilften zusammen unter Umrlhren eingeschmolzen und in 2 flache
Bldcke (Abmessung 8 x 20 x 60 mm) abgegossen. Dlese Bldcke werden
gleichfalls durch Sigen geteilt und die HZlften so aufeinander ge-
legt, daB eine Schnittfliche und Kopfende mit einem trockenen,
sauberen Werkzeug abgeraspelt werden kdnnen.

Stahl- und Eisenteilchen in den Spdnen sind mit einem Magnei zu
entfernen.

Stangenmaterial:

Bei Analysendifferenzen werden 3 ganze Stangen, welche der Lieferung
nochmals zu entnehmen sind, eingeschmolzen. Das eilngeschmolzene Mate-
rial ist in der gleichen Weise zu behandeln, wie die eingeschmolzenen
Blockh#lften.

Produktentwicklung und Konstruktion
]

- Unbeschodet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen tragt der Lieferant die Verantwortung dafir,
MF f0r Archiv daB die gelieferte Wore die Opel-Zeichnungsvorschriften erfillt. Mustern sowie Teilen einer ersten Serienlieferung ist unouf-
gefordert ein Priffbericht mitzugeben, aus dem ersichtlich ist, dafl die Spezifikationen erfollt werden,

a neln erled.
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