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ADAM OPEL AG TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN QN 4144G0
TEZ .
Zentrallaboratorium FURWERKSTOFFE Aluminium GuRlegierung

]:l_[[]w_e_l_s_l Diese T. L. fiir Werkstoffe wurden ersetzt durch GMW5M-AL-C. Sie diirfen nur noch fiir
laufende Projekte einschlieBlich y-Plattform angewendet werden.

Fiir alle zukiinftigen Projekte ab A und ¢ sind die GMW verbindlich. Referenzbeziehungen alt zu neu fiir
Angaben in Zeichnungen etc. siehe Anhang.

1 Werkstoff

Kupferarme Aluminium-Silizium-(Magnesium)-Gufllegierung.

2 Verwendungsform

Bezeichnung
2.1 SandguB QN 4144 GS
2.2 KokillenguB QN 4144 GK
2.3 Druckguf QN 4144 GD

3 Verwendungszweck

Fur verwickette, donnwandige, druckdichte und schwingungsfeste Gulisticke mit guter bis sehr guter
Korrosionsbestandigkeit. Im warmausgeharteten Zustand auch fur GuRsticke mit hoher Festigkeit geeignet.

4 Bemerkung
4.1

Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, miissen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwicklung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann.

Bei beabsichtigter Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller
verpflichtet, unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation {iber alle vorgesehenen Veranderungen zu
informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der geanderten Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die PEK vorzulegen, bevor die Abweichung in der Lieferung einsetzen kann.

4.2

Die in diesen Technischen Lieferbedingungen (Pos. 8) angefuhrten, gepruften und zugelassenen Legierungen
kdnnen wahlweise verwendet werden, falls in Zeichnungen oder Materialfreigaben nicht ausdriicklich eine
Einschrankung hinsichtlich der Verwendung dieser Legierungen vorgeschrieben ist.
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5 Anforderungen an den Werkstoff

5.1 Chemische Zusammensetzung
5.1.1 Legierungsbestandteile, Massenanteil in %

Silizium 9,0 bis 11,0
Magnesium 0,2 bis 0,5
Mangan 0,001 bis 0,4
Aluminium Rest

5.1.2 Zulassige Beimengungen”, Massenanteil in % max

Kupfer 0,3
Eisen 0,6
Titan 0,15
Nickel 0.1
Zink 0.3
Sonstige: .
einzeln 0,05
insgesamt 0,15

" Ausgenommen Veredelungs- und/oder Kornfeinungszusétze.

5.1.3 Diese Legierung Uberspannt die Legierungen GD- Al Si 10 Mg, Werkstoff-Nr. 3.2382,
G/GK - Al Si 10 Mg, Werkstofi-Nr. 3.2381, sowie G/GK - Al Si 10 Mg (Cu), Werkstoff-Nr. 3.2383 nach
‘ DIN 1725, Teil 2

§.1.4 Weitere geprifte und zugelassene Legierungen mit vergleichbaren chem. Zusammensetzungen und
Festigkeitseigenschaften siehe Tabelie in Pos. 8.

5.2 Mechanische Eigenschaften®

Sandgul} Kokillenguf? i DruckguB®
5.2.1 Brinellharte |
mit F = 10 D? i
5.2.1.1 GuRzustand " 50 bis 65 60 bis 85 " 70 bis 100
(50) (60) S -
5.2.1.2 warmausgehartet 80 bis 110 85 bis 115 L —
(73) (80) —
5§.2.2 Zugfestigkeit Rm
in N/mm
5.2.2.1 Gufllzustand 160 bis 230 180 bis 260 220 bis 300
(150) (180) -
5.2.2.2 warmausgehartet 220 bis 320 | 240 bis 320
(200) (220)
5.2.3 0,2 Dehngrenze Ry,
in N/mm? !
5.2.3.1 GuRzustand 80 bis 110 90 bis 140 , 140 bis 200
(80) (90) P
5.2.3.2 warmausgehartet 180 bis 260 210 bis 280 | —
(180) (180) -

Ausfertigungs-Nr.. S

Datum:

02799

Ausgeferﬁgt:rl Z ?

Genehmigt: %

Seite 2 von 7

LBSP TLD 2 11/95

7

Documents

Document Sharing Hub

Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 21:26:50 2016
Full document details: OPEL QN 4144G0 1999


http://avadocuments2026.com/doc/opel-qn-4144g0-1999
http://avadocuments2026.com/doc/opel-qn-4144g0-1999

STD-OPEL AN Y41l44GD-ENGL 1999 MR A597118 0027254 743 EE

QN 4144Go0

5.2.4 Bruchdehnung A
in %

5.2.4.1 GuBzustand

5.2.4.2 warmausgehértet

5.2.5 Biegewechselfestigkeit®

bei 50 - 10° Lastspielen
in N/mm?

5.2.5.1 GufB3zustand
5.2.5.2 warmausgehartet

5.2.6 Schubfestigkeit”
(Schubspannungsbeanspruch-
barkeit) in N/mm?

5.2.7 Druckfestigkeit®
in N/mm?

5.2.8 Flachenpressung”
(bei statischer Beanspruchung)
in Nfmm?

1 bis 6
(1)

1 bis 4
(1)

50 bis 70
70 bis 100

= 0,5 . Rp°2

=1,5'Rm

= 0,8 - Hp02

1 bis 6
(0,5)

1bis §
(0.5)

70 bis 80
80 bis 110

60 bis 90

5.2.9 Werden aus Grinden der Beanspruchung fiir ein Konstruktionsteil die Festigkeitswerte fir den
warmausgehérteten Zustand gefordert, dann muB dies auf der ents
werden,

prechenden Zeichnung vorgeschrieben

? Bei Sand-, Kokillen-, Druck- und FeinguB gelten die Mindestwerte der angegebenen Bereiche als
einzuhaltende Werte bei der Abnahmeprifung. Die nicht eingeklammerten Werte zeigen die
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Leistungsfahigkeit der Legierung und den werkstoff- und gieBbedingten Streubereich auf. Der jeweilige
Hochstwert dient dem Konstrukteur zur Information und ist fir die Abnahme nicht bindend. Diese Werte
sind an getrennt gegossenen Probestiicken ermittelt. Beim DruckgieBverfahren sind die Festigkeitswerte
im GuBstick in besonderer Weise von der Gestalt und den gieBtechnischen Gegebenheiten abhangig.
Deshalb sind hier nur Werte fur getrennt gegossene Probestiicke angegeben. Die Anlieferung getrennt
gegossener Probestiicke muf3 bei der Bestellung vereinbart werden. Bei Sand-, Kokillen- und FeinguB
gelten die eingeklammerten Werte als einzuhaltende Werte bei der Abnahmepriifung. Diese Werte sind an
angegossenen oder dem Guf3stiick entnommenen Probestiicken (GuBzustand) ermittelt.

¥ Diese Werte stelien nur Richtwerte dar. Sie sind fiir die Abnahme nicht bindend.

5.3 Physikalische Eigenschaften (Richtwerte)

5.3.1 Dichte 2,65 kg/dm?

5.3.2 Elastizitatsmodul 74 kN/mmg2

5.3.3 Gleitmodu! 30 kN/mmz2

5.3.4 Warmeausdehnungskoeffizient bei

+20 bis +200°C 22 . 10°/K

5.3.5 Spezifische Warme bei +20°C 0,91 J/gk

5.3.6 Warmeleitfahigkeit bei +20°C 1,2 bis 1,9 Wiem K
5.3.7 Elektrische Leitfahigkeit bei +20°C 16 bis 26 m/Q mm?2
5.3.8 Erstarrungsintervall 500 bis 530°C
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5.4 Weitere Werkstoffeigenschaften und Hinweise fiir die Verwendung

5.4.1 GielAbarkeit ausgezeichnet
5.4.2 Oberflachenbehandlung

5.4.2.1 mechanische Polierbarkeit gut

5.4.2.2 dekorative anodische Oxidation nicht angewandt

5.4.3 Korrosionsbesténdigkeit gegen

5.4.3.1 Witterungseinflisse sehr gut/ausreichend”
5.4.3.2 Meerwasser gut/nicht angewand
5.4.4 Spanbarkeit sehr gut

5.4.5 Schweilbarkeit ausgezeichnet/bedingt”
* bei kupferhaltigen Legierungen * bei Druckguf

6 Zusatzliche Forderungen

6.1

Bei Sand- und KokillenguR ist durch geeignete Mittel und Methoden eine Komfeinung vorzunehmen.

6.2

Ist far Konstruktionsteile "warmausgehéntet” vorgeschrieben, dann erfolgt das Warmausharten durch
Losungsglihen, = 4 h bei 520 bis 530°C, abschrecken in Wasser und anlassen, 8 h min bei 140 bis 180°C.

6.3

Die GuRstiucke missen frei sein von Kaltschweilungen, Makroporositat, Schlacke, Schmier- bzw.
Formstoff, Spritzperien, Lufteinschlusse und Schwitzperien, Lunkern.

sowie méglichst frei sein von:
Mikroporositat und Oxydeinschlissen.

An besonders hochbeanspruchten Stellen oder Konstruktionsteilen kann auf der Teilezeichnung eine
absolute Freiheit von Gufiifehlern vorgeschrieben werden.

6.4

Abweichungen von den in diesen Technischen Lieferbedingungen festgelegten Anforderungen oder
zusétzliche Anforderungen sind in den jeweiligen Teilezeichnungen oder Materialfreigaben
vorgeschrieben.
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7 Priifverfahren

741
Alle mechanischen Priifungen sind bei +23°C + 5 K durchzufuhren.

7.2
Die Brinellharte ist nach Opel 101 zu ermitteln.

7.3
Der Zugversuch wird nach DIN 50 145 mit dem Proportionalstab nach DIN 50 125 durchgefuhrt.

7.4

Die Biegewechselfestigkeitswerte sind bei Sand- und Kokillengu® an feinstgedrehten Rundproben durch
den Umilaufbiegeversuch nach DIN 50 113, bei Druckguf} durch den Flachbiegeschwingversuch nach DIN
50 142 zu ermittein.
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