ADAM OPEL AG TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN QN 419400
Gleitlager-

Zenlt-lr-flébor FUR WERKSTOFFE Verbundwerkstoff

1 Werkstoff

Verbundwerkstoff bestehend je aus einem Stahistitzkdrper, einer Zwischenschicht und einer walzplattierten
Lagermetallbeschichtung auf Aluminiumbasis.

2 Verwendungszweck

Dieser Verbundwerkstoff wird fir Gleitlager mittlerer Belastungen und Gleitgeschwindigkeiten verwendet. Der
Lagerwerkstoff besitzt gute Gleiteigenschaften, eine mittlere Dauerfestigkeit und eine hohe
VerschleiBfestigkeit, auBerdem ist er sehr korrosionsbestdndig, auch bei hdheren QOltemperaturen und
grofen Olwechselintervallen. Er wird hauptséchlich fiir Kurbelwellenhauptlager und Pleuellager eingesetzt.

Die Ausflhrungen A, B und C konnen wahlweise verwendet werden, wenn in Zeichnungen oder
Materialfreigaben nicht ausdricklich eine Einschrankung hinsichtlich der Verwendung dieser drei

N Ausflihrungen vorgeschrieben ist.

v
3 Bemerkung
Freigabemuster, fiir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter
Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet,
unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu
informieren. Auf Anforderung sind Priifmuster in der gednderten Ausflihrung zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der
Lieferung einsetzen kann.
4 Anforderungen an den Werkstoff
4.1 Aufbau
4.1.1 Stahlstitzkérper

'D Ausflhrungen A, Bund C QS 1010 2K

4.1.2 Zwischenschicht

Zwischen Stahlst(tzkérper und Gleitschicht
befindet sich eine Reinaluminiumschicht.

4.1.2.1 Schichtdicke
4.1.2.1.1 Ausfihrungen A und B 0,01 bis 0,07 mm
4.1.2.1.2 Ausfihrung C 0,01 bis 0,05 mm

4.1.3 Gleitschicht

4.1.3.1 Werkstoff

4.1.3.1.1 Ausfihrungen A und B Al'Sn 20 Cu nach DIN ISO 4383
4.1.3.1.2 Ausfihrung C AlSn15Cu2
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4,1.3.2 Chemische Zusammensetzung (Angaben in %)

Ausfiuhrung A Ausfihrung B Ausflihrung C
Zinn 17,5 bis 22,5 16,5 bis 22,5 14,0 bis 18,0
Kupfer 0,7 bis 1,3 0,7 bis 1,3 1,7bis 2,3
Nickel 0,1 max 0,1 max 0,1 max
Silizium 0,7" max 0,7 max 0,7 max
Eisen 0,7" max 0,7 max ME)?max o
Mangan 0,7" max 0,7 max 0,7 max
Titan 0,2 max 0,2 max ~02 max )
Magnesium --- 0,1 max M(‘),1‘ max )
Sonstige zusammen 0,5 max 0,5 max ”6,5 max -

1) Gesamt Si + Fe + Mn = 1,0 max

414

Ay Dieser Verbundwerkstoff ist &hnlich dem Werkstoff-Schliissel R2 nach DIN 1494, Teil 4, 12.83. Die

Ausfithrung A wird unter der Bezeichnungen Glyco 74 von der Fa. Glyco - Metall-Werke, Wiesbaden sowie
unter der Bezeichnung St/KS 985 von der Fa. Kolbenschmidt, St. Leon - Rot geliefert. Die Ausfiihrungen B
und C werden unter den Bezeichnungen SUKS 985.1 (Ausfihrung B) bzw. St/KS 985.3 (Austihrung C)
von der Fa. Kalbenschmidt, St. Leon - Rot geliefert.

4.2 Harte (Richtwerte)

Ausfihrung A Ausfiihrung B Ausfihrung C
Stahlstiitzkérper 160 bis 190 HB 150 bis 220 HB 150 bis 220 HB
Gleitschicht 30 bis 45 HB 40 bis 60 HB 50 bis 70 HB

5 Zusatzliche Forderungen

Abweichungen von den in dieser Technischen Lieferbedingung festgelegten oder 2zusétzliche
Anforderungen missen vereinbart werden. Diese sind in der jeweiligen Teilzeichnung und/oder
. Materialfreigabe vorgeschrieben.

6 Prifverfahren

6.1
Alle Prifungen sind bei +23°C £ 5 K durchzufiihren.

6.2
Die Brinellharte ist nach DIN EN 10003-1 bzw. nach DIN ISO 4384, Teil 1 zu ermittein.
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