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ADAM OPEL AG TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN QN 419600

ITEZ

FUR WERKSTOFFE Gleitlager-
Zentrallabor

Verbundwerkstoff

1 Werkstoff

1.1 Ausfilhrungen A, B, Cund D

Verbundwerkstoff, bestehend aus einem Stiitzkérper mit pords aufgesinterter Zinnbronze-Schicht sowie einer
Mischung aus PTFE mit Zus&tzen, die als Porenfiiller dient und die Gleitschicht entsprechend den
Ausfiihrungen A, B, C und D ausbildet.

1.2 Ausfithrungen E und F

Verbundwerkstoff, bestehend aus einem flexiblen Metallgewebe, welches in PTFE-Compound einseitig
gesintert ist. Der Verbundwerkstoff hat keine Zwischenschicht, der gesamte Werkstoff ist als
Gleitlagermaterial einsetzbar.

1.3 Ausfilhrungen G und H

Verbundwerkstoff, bestehend aus einer Gleitschicht aus PTFE-Compound, welches fest mit einem
Stahliricken verbunden ist. Der Verbundwerkstoff hat keine Zwischenschicht.

1.4 Ausfilhrungen |, J, Kund L

Verbundwerkstoff, bestehend aus einer Gleitschicht aus fiexiblem Metallgewebe, welches in PTFE-
Compound einseitig gesintert ist und fest mit einem Stahlriicken verbunden ist. Der Verbundwerkstoff hat
keine Zwischenschicht, die gesamte Glc.ischicht ist als Gleitlagermateria! einsetzbar,

2 Verwendungszweck

Dieser Verbundwerkstoff wird als Trockenlagerwerkstoff fiir Gleitlager mit guten Gleiteigenschaften und
niedriger Reibungszahl verwendet. Der Lagerwerkstoff ist im Temperaturbereich von (-200 bis +280)°C

einsetzbar. Nicht fiir spanabhebende Bearbeitung der Gleitschicht geeignet. Mit Ausnahme der Ausfithrungen
G und H.

Die Ausfihrungen E, F, |, J, K und L eignen sich zum Kalibrieren fiir spielfreie Konstruktionen.

Die Ausfiihrungen A, B, C und D kénnen wahlweise verwendet werden, wenn in Zeichnungen oder
Materialfreigaben nicht ausdricklich eine Einschrénkung hinsichtlich der Verwendung dieser vier
Ausfihrungen vorgeschrieben ist.

3 Bemerkung

Freigabemuster, fir die diese Vorschrift zutrifft, mussen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter
Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern ist der Hersteller verpflichtet,
unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Veranderungen zu
informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der geédnderten Ausfiihrung zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der
Lieferung einsetzen kann.
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Unbeschadet etwaiger durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprisfungen tragt der Lieferant digAerantwortung dafir, datt die gelieferte
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4 Anforderungen an den Werkstoff

4.1 Aufbau

4.1.1 Stiitzkorper

4.1.1.1 Ausfilhrungen A, Bund D
4.1.1.2 Ausfihrung C

4.1.1.3 Ausfilhrungen E und F

4.1.1.4 Ausfiihrungen G, H, I, J, Kund L
4.1.2 Zwischenschicht

4.1.2.1 Schichtdicke
4.1.2.1.1 Ausfihrungen A, B, Cund D
4.1.2.1.2 Ausfihrungen E, F, G, H, |, J, Kund L

Legierungsbestandteile in Massenanteil in %

Stahiricken

Bronzerlcken

ohne Stitzkérper

Stahliriicken

0,20 bis 0,35 mm

ohne Zwischenschicht

4.1.2.2 Chemische Zusammensetzung Ausfiihrungen A, B, C und D

Werkstoff

GMW2M-ST-S-CRX

CuSn6 nach DIN 17662

GMW2M-ST-S-CRX

Ausfihrung A Ausfihrung B Ausfiihrung C Ausfihrung D

Zinn 9 bis 12 9 bis 11 9 bis 12 bis 11
Blei 9 bis 12

Phosphor 0,5 max 0.3 max
Kupfer Rest Rest Rest Rest
Eisen 0,15 max
Zink 1,0 max
zul. Beimengungen 0,5 max 0,5 max 1,0 max 0,5 max

4.1.3 Gleitschicht

4.1.3.1 Schichtdicke

4.1.3.1.1 Ausflhrungen A, B,Cund D
4.1.3.1.2 Ausfiihrungen E, F, 1, J, Kund L
4.1.3.1.3 Ausfthrungen G und H

0,005 bis 0,04 mm
0,48 mm
0,25 mm
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4.1.3.2 Chemische Zusammensetzung
Ausfihrung A Ausflihrung B Ausfiihrung C Ausfihrung D
PTFE ~ 80 Vol.-% 80 bis 70 ~ 80 Vol.-% Rest
Massenanteil in %
Blei =~ 20 Vol.-% = 20 Vol.-%
MoS, 30 bis 40
Massenanteil in %
PbO 38 bis 46
Massenanteil in %
CaF, 4 bis 6
Massenanteil in %
Der Volumenanteil Der Volumenanteil
der Mischung der Mischung
beiragt 25 % des betragt 25 % des
Gesamtvolumens Gesamtvolumens
der Zwischenschicht der Zwischenschicht
Ausfithrung E F G H ! J K L
Gewebe CuSn6 CuSn6 ohne ohne CuSné CuSné CuSn6 F3 { CuSné F3
Werkstoff-Nr. | 2.1020 2.1020 Gewebe Gewebe 2.1020 2.1020
DIN 17662 | DIN 17662 DIN 17662 | DIN 17662
PTFE-Compound, Massenanteil in %
PTFE ~ 70 % =75 % =75 % =75% =70 % =70% =75% =75 %
Glasfasern ~30 % =25% =30 % =30 % ~25% =25 %
und Graphit
Aromatisches ~25% =25%
Polyester

4.1.4 Beschichtung

4.1.4.1 Ausfihrung B: Die Teile haben einen Zinn-Uberzug von 2 pm max. und dariiber einen Kupfer-
Uberzug von 2 pm max. auf dem Stahistiitzk&rper.

4.1.4.2 Ausfiihrung D: Die Teile kénnen wahiweise ohne Uberzug, einen Zinn-Uberzug von 2 pm max. auf
dem Stahirticken oder Zink-farblos-chromatiert, Schichtdicke 13 bis 20 ym sein. Der Stahiriicken kann
beidseitig 1,5 bis 5 pm verkupfert sein.

4.1.4.3 Ausfilhrungen E und F: Die Teile sind ohne Oberflachenbeschichtung, da sie aus CuSn6 und
PTFE-Compound bestehen.

4.1.4.4 Ausfihrungen G, H, |, J, K und L: Die Teile haben eine Verzinkung und Farblos-Chromatierung.

Alternativ kann eine Zink-/Nickel-Beschichtung aufgebracht werden. Schichtdicke nach Anforderung des
Systemlieferanten.
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