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ADAM OPEL AG TECHN. LIEFERBEDINGUNGEN QN 419800
Gleitlager-

iTEZ -
Zentrallabor FUR WERKSTOFFE Verbundwerkstoff

1 Werkstoff

Verbundwerkstoff bestehend aus einem Stahistiitzkérper und einer walizplattierten Lagermetallbeschichtung
auf Aluminiumbasis mit einer Aluminiumfclie als Zwischenlage.

2 Verwendungszweck

Dieser Verbundwerkstoff wird fiir Gleitlager hoher Belastungen und Gleitgeschwindigkeiten verwendet. Der
Lagerwerkstoff besitzt gute Gleiteigenschaften, eine hohe Dauerfestigkeit und eine sehr hohe
VerschleiBfestigkeit sowie eine sehr gute Korrosionsbestandigkeit, auch bei héheren Oltemperaturen und
groBen Olwechselintervallen.

Er wird hauptsachlich fur Pleuellager und Kurbelwellenhauptlager eingesetzt.

D 3 Bemerkung

Freigabemuster, flir die diese Vorschrift zutrifft, missen nach dieser Vorschrift geprift werden und von der
Produktentwickiung und Konstruktion genehmigt sein, ehe eine Lieferung erfolgen kann. Bei beabsichtigter
Abweichung von dieser Vorschrift oder von den bisher freigegebenen Mustern. ist der Hersteller verpflichtet,
unaufgefordert den Abnehmer mit einer Dokumentation Uber alle vorgesehenen Verdnderungen zu
informieren. Auf Anforderung sind Prifmuster in der gednderten Ausfihrung zur erneuten Bemusterung und
Genehmigung durch die Produktentwicklung und Konstruktion vorzulegen, bevor die Abweichung in der
Lieferung einsetzen kann.

4 Anforderungen an den Werkstoff

4.1 Aufbau

4.1.1 Stahlstiitzkdrper QS 1010 ZK

4.1.2 Zwischenlage Aluminiumfolie
@ 4.1.3 Lagerwerkstoff (Laufschicht) AlSn12Si4Cu2

Chemische Zusammensetzung
Legierungsbestandteile in Massenanteil in %

Zinn 10 bis 14
Silizium 3,5 bis 5,0
Kupfer 1,8 bis 2,1
Eisen 0,3 max
Sonstige zusammen

einschl. Eisen 0,5 max
Aluminium Rest
4.1.4

Dieser Verbundwerkstoff entspricht dem Werkstoff AS 124 der Fa. Glacier Metal Comp. Ltd., England.

Ausfertigungs-Nr.. 2 Daturn: 10/98 Ausgefertigt: Genshmigt: Seite 1 von 3

Unbeschadet etwaigar durch den Abnehmer erfolgenden Stichprobenprifungen trégt der Lieferau%@ Verantwortung dafir, daB die gelieferte
Ware die Opel-Zeichnungsvorschriften erfdlit. Ein Priifbericht mit zahlenm&Rigen Ergebnissen aué Prafungen der Lisferung selbst ist bei jeder
Bemusterung, Ersibelieferung und Ausfihrungséndsrung mitzugeben.

LBSP T WSD 1 08/47

T3,
5
t

A x
Ped

| Documents
Copyright by the ADAM OPEL AG

Wed Sep 21 21:32:56 2016
Full document details: OPEL QN 419800 1998


http://avadocuments2026.com/doc/opel-qn-419800-1998
http://avadocuments2026.com/doc/opel-qn-419800-1998

QN 419800

4.2 Harte (Richtwerte)
4.2.1 Stahistitzkdrper 160 bis 190 HB 1/30/10
4.2.2 Lagerwerkstoff 60 bis 66 HV 0,2

5 Zusatzliche Forderungen
und/oder Materialfreigaben vorgeschrieben.

6 Prifverfahren

6.1
Alle Prifungen sind bei +23°C £5 K durchzufihren.

"’) 6.2
i Die Brinellhérte ist nach DIN EN 10003, Teil 1 oder ISO 6506 zu ermittein.

6.3
Die Vickersharte ist nach DIN 50133 oder 1SO 6507, Teil 2 zu ermittein,

Abweichungen von den in dieser Technischen Lieferbedingung festgelegten Anforderungen oder
susétzliche Anforderungen missen vereinbart werden. Diese sind in den jeweiligen Teilzeichnungen
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